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2. Description

This Software manual describes the operation of the control Panel and the PC Tool of the Hybrid Foamatic
Mainstation and Satellite

The control Panel is a touch screen panel divided into following sections:

Auto: Button used when Hybrid Foamatic is operating as automatic cleaning device.
Manual: Button used when manual outlet of Hybrid Foamatic is used.

Setup: Used for setting up Unit time, date etc. as well as wash programs and wash steps.

Events: Shows the last four wash programs, which have been activated, and shows if the programs have
ended with success, error or they have been stopped

Alarms: Shows last twenty errors in a list. Indication at the button if an alarm is active.

3. Display/PLC
3.1. Automatic Cleaning

For starting and stopping, wash programs in general used for automatic cleaning.

3.1.1. Starting a wash program

Press “Auto” in home menu.
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Select the desired program by using up/down arrows.
When the program is selected, press start button (marked in green)
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Pump Speed
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Infet Pressure 0 Bar
Flow Status

After a short while, an information box will appear, and a small green indicator will appear on the start button.

The information box will display: which program is running.
Ban - 160117 - 113348 ECQLAB
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Pump Spred 0 Hz
Ol Prasse 0 B
Owtint Temperature 0
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Flow Status

-Duration until program is finished.
-The current wash step shown in the white bar, incl. remaining time of wash step, along with the previous step
and the next step.
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Readouts of pump stats are shown in the marked box (only Mainstation). Pump speed, outlet pressure,

temperature, inlet pressure and flow status.
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3.1.2. Pause a wash program

When a wash program is running the screen will ook like this, with the small green dot indicating a program is
running, also the information box is visible.
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Product 1 000210

Pump Speed 0 He
[T — 0 Bar
Crstlet Tomperature. 0

Inlet Presssn 15 Bar
Flaw Status

To pause a program press the pause button, the small green indicator will be at the pause button instead of run-
ning button. All valves are closed and the pause time out initiated. This time out is default set to 10 minutes, but

can be adjusted in the setup menu.
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When the program needs to be restarted just press the start button again, the green indicator will now move
back to the start button, and the program will start from the position where it was paused.

3.1.3. Stopping a wash program

When a program needs to be stopped before it is ended, it can be done, by pressing the stop button.
e ECOLAB
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Flew Status

After pressing the stop button, the green indicator and the information box will disappear. It is now possible to
select another program or reactive the same program again.
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For returning to the main menu press home button.
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3.2. Manual cleaning

To enable the use of manual cleaning, through the manual block of either a mainstation or satellite, press
manual button. If the unit is without a manual block the manual button will be grey, and activation of the manual
function is not possible. If a satellite is connected to a booster with only flow/pressure start and no pressure
control, the manual function will have no function.

Press “Manual” button in home menu
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When activated the start button turns into

is active.
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change the symbol to start a button.
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If the pressure needs to be adjusted, press up/down arrow. This will have no function in a satellite when pres-
sure control is not used. Min. 5 bar and max. 15 bar.

a stop button and a small green indicator shows that manual cleaning

To stop the manual cleaning function, press stop button, the green indication will disappear, and the button will

To return to the main menu, press Home button.



3.3. Setup

To setup time, date, parameters and unit variables. For entering this menu, press the setup button in main
menu.
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3.3.1. Settings

In the setup menu, a number of settings can be adjusted, for changing behavior of the unit, adjustment of the
settings are done using the up/down arrows next to the setting.

Pause Timeout:

Set the time the unit can be in pause before it automatically will change from pause until stop, unless it is acti-
vated again. Minimum one minute, maximum 30 minutes.

Analogue output:

The unit has an analogue output (0-10V), used for controlling the pressure of an external booster, this setting
adjust what the maximum analog output corresponds to. If set to 15 bar, 10V will be equal to 15bar. Minimum
15 bar, maximum 25 bar.

Post run time:

this time interval is the time from the flowswitch detects no flow until the pump stops. Minimum 5 sec., maxi-
mum 60 sec. (Mainstation only).

Acc. Ramp:

the time it takes the pump to accelerate from standing still until maximum speed (unregulated). Minimum 3
sec., maximum 10 sec. (Mainstation only).

Flow detect:

The time for the unit to detect flow in a washprogram, if valves that createas flow are opened, if no
flow is detected an error will occur. Min. value 0 sec., max. 30 sec. (mainstation only). If set to 0 the
flow detect function will be disabled.
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After adjustment press home to return to main menu.

3.3.2. Time and date

For adjusting the time or date, press the item that needs to be changed. For example for adjusting, the Hours
press the Hour field.
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A numeric keypad will show up. Press the correct hour and complete with enter. Repeat for all the time a date
fields that needs to be changed.
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3.3.3. Water hammer protection

Water hammer protection is an optional function, used for minimizing the water hammering in the system when
a water valve is closed. This is done by either stopping the pump or lowering the pressure a selectable number
of seconds before the valve closes. The function can be switch off and on by using the “active” checkmark (see
picture)
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Pressure:
The pressure the pump will be set to before closing the valve, which stops the flow. Zero means the pump
stops.
Time:

Setting the time in seconds from the water hammer protection decreases the pressure until the valve stopping
the flow is closed. This will be add on time to the program time.

3.3.4. Password Protection

The Auto button and setup button in main window can be password protected.

For enable/disable password protection for either one of these two buttons, press the checkmark in the setup
window. Default password for these two buttons are 6802, but can be changed by pressing the change buttons
next to the password.
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3.3.5. Software version

At the bottom of the screen, the software versions are shown. PLC is for the PLC, Panel is for the display and
Control board is the version for the PCB board at the frequency inverter. This is only used in main stations, in
satellites it will not be visible
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Only for administrators

3.4. Wash Step

Wash steps are items used to build wash programs. Each wash program is made of a number of wash steps,
and each wash step is made of a number of wash actions. This menu is used for building, editing and deleting
wash steps.

The unit can hold up to 10 different wash steps, each consisting of up to 32 wash actions.

3.4.1. Symbols used in wash steps:

/ Activate output: function used to let the wash step/program activate an output of the PLC. An example
could be a zone valve, active signal etc. When pressing this symbol a list of available output functions will ap-

ear.
“Actrete Culpat - 150117 - 1027 28 Ec@LAB

Activate Output

Press arrow up/down to select the desired function and finalize by pressing OK.




@ Deactivate output: function used to let the wash step/program deactivate an output. Always make sure

outputs activated by previous symbol is also deactivated. The same list as for activating output will appear.
Oeactreste Cutput - 16-00-17 - 10:31 53 Ec@LAB

| Deactivate Output

Press arrow up/down to select the desired function and finalize by pressing OK.

1

Wl Vit for input: function used when a wash step/program should wait for a given signal before continu-

ing. It could be a feedback signal from a zone valve telling that the zone is actually open or closed.
Wt for nput - 17400417 - 130421 ECQLAB

‘ Wit for Input ‘

Press arrow up/down to select the desired function and finalize by pressing OK.

2 Wait step time: This function is used to place an adjustable pause in a wash step; the period of the
pause is set when creating a washprogram. An example could be the time between opening and closing a
valve.

oAction pause: this is a pause defined in the wash step; it could for example be a short pause waiting for

a valve to close.
Artion Pause - 150117 - 102718 Ec@LAB

Insert Action Fauss jsec)

Press the field marked, and press the number of seconds using the numeric keypad, finalize with enter.
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Pressure
Cartral

Pressure control: allows the wash step to use adjustable pressure; the pressure will then be set in the
wash program.
If the wash step includes an activation/deactivation of product valves, this checkmark has no function, the pres-
sure will always be set to maximum (15 bar).

Iufizc
Product

O

Mix product: this enables the mix feature of the block, so it will be possible to open two product valves at the
same time. Which product valves will be set when adding the wash step to a wash program.

Delete

Line

Delete line: Pressing this button will delete the current highlighted line of the wash step.

3.4.2. Add Wash step

From the main menu press Setup.
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In setup menu press Program config.
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In the wash program menu press add/edit wash step.
ST T 08 Seioct Wash Program ECOLAB
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A list of existing wash steps will appear. To add a new wash step press the Add button.
Wash Step - 17-01-17 - 130620 EC@LAB

Wash Steps

The wash activity menu will appear.

First, give the wash step a name. By pressing the name box a keyboard will appear.
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Press the desired name and finalize with enter.

Select if the wash step should support adjustable pressure, by activate or deactivate the Pressure control
checkmark.

Select if the wash step should support mix product, by activating or deactivating the mix product checkmark.
Start building the wash step using the symbols in the right side of the screen. The execution of the actions in
the wash step will be in the order they are in the list.

The symbols will add the wash action at the line of the white bar or arrow in the list, so actions can be inserted
by placing the marker at the desired line for insertion.

When the wash step is finished press OK button
Actraty - 150117 - 1028 06 ECQLAB

Wizsh Step Name
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To return to the main menu press the home button.
Wiwsh Step - 17-01-17 - 130820 e Ec@LAB

. 3|
3.4.3. Edit a wash step

From the main menu press Setup.
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In the setup menu press Program config.
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In the wash program menu press add/edit wash step.
R R — ECOLAB

A list of existing wash steps will appear. Select the desired wash step by pressing arrow up/down.

To edit the selected wash step press the Edit button.
Yiwsh Step - 15401-17 - 102033 wash Stegs Ec@LAB
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Press the name text box for editing the name, or select the line where a new action will be inserted and press
the desired function. To delete a line, select the desired line and press delete line. Settings of Pressure control
and mix product can be changed by pressing the symbols.

Fctraty - 170917 150539 ECQLAB
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Finalize the changes by pressing OK button.
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Return to the main menu by pressing the home button.
Wash Step - 17-01-17 - 130620 \Wash Steps Ec@LAB
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3.4.4. Deleting a Wash Step

From the main menu press Setup.
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In the setup menu press Program config.
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In wash program menu press add/edit wash step.
Select Pragram - 1507117 - 1013 80 Select Wash Program Ec@LAB

A list of existing wash steps will appear. Select the desired wash step by pressing arrow up/down.

To delete the selected wash step press the Delete button.
Wash Step - 16-01-17 - 10:20:33 Wash Steps ECQLAB

Return to the main menu by pressing the home button.
Wiwsh Step - 150117 - 102039 .. ECQLAB

3.5. Wash program

Wash programs are used for cleaning; it consists of wash steps, up to 32 steps in each program. This menu
describes how to make, edit and delete wash programs. The unit can hold up to 16 wash programs.
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3.5.1. Create wash program

From the main menu press setup.
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In the setup menu press program config.
s ECOLAB
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In the wash program menu press Add.
Now a new wash program editor will appear.

Press the wash program name box.
SEELRZELL e Select Wash Program ECQLAB

A keyboard will appear, press the desired name and finalize with enter.
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To add a wash step press Add. A wash step will be added at the position of the cursor/white bar. To insert a
wash step at a specified place, move the cursor by using the up/down arrow, before pressing add.
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A list of the wash step in the unit will be shown. Select the desired wash step by pressing up/down arrow, and
press OK.
St st S T Select Wash Step ECQLAB

Options for the wash step is shown.

Time sec: is the time for wait step time in wash step setup, normally the time the wash step will run. For exam-
ple the time for rinsing.

Pressure: Select the desired pressure for the current wash step. Pressure is only visible if the wash step sup
port pressure control, and do not include an activate/deactivate product valve step action. If it is not visible,
pressure is set to max (15 bar).

Product 1: Select the product used in the wash program, for example when foaming. Product 1 is only visible
when the wash step includes an activate/deactivate product valve action. If it is not visible the product is set to
none.

Product 2: Selects the second product when mix product is activated for the current wash step and the wash
step includes an activate/deactivate product valve action; otherwise, it is set to none:

Area: select which areas that will be activated during the wash step. Only visible if the wash step includes an
activate/deactivate product valve action. Only one of the five areas needs to be set but all five areas can be
set.

A_f_t_er selection of all items finaliz

N I R R |

with OK.
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If some items are not filled in, they will be marked in yellow. Fill in the missing information and press OK.
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For adding more programs press add. To finalize press OK.

The list of wash programs will be updated, press home to return to the main menu.

3.5.2. Edit Wash Program

From the main menu press setup.
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In the setup menu press program config.
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Select the desired program by pressing up/down arrow, and press Edit.
S R PRI A3 Select Wash Program Ec@LAB

English (EN)

To edit the name press the name field, to edit any wash step, select the desired step by pressing up/down ar-
row, and press edit.

Pragram 1

Make the desired changes in the wash step editor, and finalize with OK.

AP Ay A A 4@

Press home to return to the main menu.
Select Pragram - 100117 - 144285 ‘Selactv¥ash Program Ec@LAB
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3.5.3. Delete wash program

From the main menu press setup.
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In the setup menu press program config.
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Select the desired program by pressing up/down arrow, and press Delete.
SHzUnT IR Select Wash Program EC@LAB

The list of wash programs will be updated, press home to return to the main menu.
R L L e — ECOLAB
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3.6. Area names

Area names can be changed to make the reading and building of wash programs more easy.
To change area names press setup in main menu.

ECOLAB
oEmEE

In the setup menu press program config.
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Press Area Names.

Seiect Fragram - TR01-17 - 13,08 40 Selact Wash Program c@
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A list of areas appears. By pressing the area that needs to be changed a keyboard will appear.
Ares Mamee - 17-01-17 - 153304 ECQLAB
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Press the desired name of the area and finalize by pressing enter.
Now the list of area names will be updated. Press OK to accept changes.
LA AR R Ec@LAB

T

Press home to return to the main menu.
SHzUnT IR Select Wash Program Ec@LAB

3.7. Product names

Product names can be changed to make the reading and building of wash programs more easy.
To change product names press setup in the main menu.

ECQOLAB

Followup by pressing program config.
e ECOLAB

Fauss Post Waterhammer Date
Tameout R Time: Pratection Teme
Coiw G <R = ©

Analouge ALt Lo O
Crupu Ramp Freasurs Yoar 2017
EaCY v [EnlY v Il

Flow
detect T ond 33
Sec. EERES

Auta Page Password Protected () 6902 Change

F

PLE  Panel  Contral Board
SW.over 10120 10120 127 Setup Page Password protected () BI02 Change

=3 =

Press Product Names.

Select Fragram - 10117 - 138 88

Select Wash Program

*
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A list of product appears, only the number of product supported by the current unit will be visible/changeable.
Press the product name that needs to be changed a keyboard will appear.
rr————— ECOLAB

Frecket & Frochact A

| Frocucts |
:

x Product ©

Press the desired name of the product and finalize by pressing enter.
Esc F1|l—2|F3|F4|F5|R; 7| m F10|F11|F12|m|a.:
“l1]2]3|4]5]e|7]8|9]0]-|=]|“
Slaglwlelr|t]yluliloflp|[l1]\

cos a|s|d| flaglh|j|k|[1];]" | &

sk z|x|c|v|b|n|m]|, / +

ol | win| Ak ins | del — l|—

Now the list of product names will be updated. Press OK to accept changes.
e ECOLAB

Froduct &

Froduct B

Prockict ©

ERED

Press home to return to the main menu.

Seleet Pragram - 14-01-17 - 14:4285

Selact Wash Program ECQLAB
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3.8. Alarms

The unit can detect a number of different errors/alarms, they are divided into two main categories, indicated by
either a red or yellow bar on top of the screen. Red alarms are related to running a program, for example inlet
pressure, low level product, no communication etc.

Yellow errors are related to setup errors, like the entered time in wash program out of range, not valid number
etc, or communication error between plc and display.

When an alarm is active the red or yellow bar will be shown on top of the screen. And at the same time a red
bar in the alarm list button will be visible

To acknowledge the error press the ack alarms button in the red bar. If the error is still present for example, low
inlet pressure, the alarm will return. Solve the problem before pressing ack alarm.

By pressing close in red bar, the alarm is still active and the red bar in alarm list button will still be present.

When a yellow error is detected, it is possible after resolving the error to clear all errors, it will then clear all yel-
low errors, or press OK it will then clear the current error, or press goto config, which will take the display back
to the initialize menu, this is only for advanced users.

(%]
e ] 5 e
o 0D EBEESo 0D

Fump Speed e
Outiet Presyars 0 e
Ootlet Temperatere [E3

ket Pressute 0 Oar

Outiet Presyars 0 e
Ootlet Temperatere [E3

Itis also possible to ack alarms from the alarm list page, for entering this page to see and acknowledge alarms,
press the alarms button from the main menu.

ECOLAB
u m vents [l Alarms

Fump Speed Mtz J

In alarm list, it is possible to view the last twenty detected errors. Yellow errors will not be listed in alarm list.
The status of the error can be seen under Ack status; acked means error has been acknowledged and is no
longer present. Not acked, means error might still be active. The unit cannot run with not acked errors.

Adaim List - 1500117 - 1140131 Ec@m

[

—i&2
B
=3

To clear errors from the list press clear list. Thisis NOT recommended when errors are still active.
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3.8.1. Cause/Remedy
Error Cause Remedy
C1 inverter 1. Frequency inverter in error 1. Switch off the power on the ser-
error state. vice switch. Wait 180 sec. Switch on

the unit again. If error still occurs,
please contact your local service
technician.

C2 Low supply pressure

1. Insufficient water supply

1. Secure sufficient water supply
pressure at the unit.

2. Check inlet filter for impurities/
rinse filter.

3. Contact your local service techni-
cian.

C3 High water temp.

1. Water pump top temperature
is above 80°

2. Water consumption is too
low (pump column has been
overheated).

1. Lower the inlet water temp. ( max.
70°)
2. Secure sufficient water consump-
tion.
3. Contact your local service techni-
cian.

C4 High motor temp.

1. Insufficient cooling of motor.
2. The ambient temperature is
above 40°

1. Secure that all air channels are
open and not blocked by impurities.
2. Lower ambient temperature.

C5 High supply temp.

1. Water inlet temperature is
above 70°.

1. Lower water temp. (max. 70°).
2. Contact your local service techni-
cian.

C6 Low Sensor supply voltage

1. Voltage supply for sensors
too low.

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C20 Low Sensor
Signal P-Outlet

1. Pressure signal from outlet
sensor, out of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C21 Low Sensor
Signal T-outlet

1. Temparature signal from
outlet, sensor, out of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C22 Low Sensor
Signal P-Inlet

1. Pressure signal form inlet
sensor, out of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C23 Low Sensor
Signal T-Inlet

1. Temperature signal from
inlet sensor, out of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C24 Low Sensor
Signal block

1. Signal from block sensor, out
of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C25 Low Sensor
Signal flow

1. Signal from flow sensor, out
of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C30 High Sensor
Signal P-outlet

1. Pressure signal from outlet
sensor, out of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C31 High Sensor
Signal T-outlet

1. Temperature signal from
outlet sensor, out of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.
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C32 High Sensor
Signal P-Inlet

1. Pressure signal from inlet
sensor, out of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C33 High Sensor
Signal T-Inlet

1. Temperature signal from
inlet sensor, out of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C34 High Sensor
Signal block

1. Signal from block sensor, out
of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C35 High Sensor
Signal flow

1. Signal from flow sensor, out
of range

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C40 Sensor Load
outlet Sensor

1. Supply voltage for outlet
sensor too low.

2. Outlet sensor using too
much current

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C41 Sensor Load
Inlet sensor

1. Supply voltage for inlet sen-
sor too low

2. Inlet sensor using too much
current

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

C43 Sensor Load
Flow sensor

1. Supply voltage for flow sen-
sor too low

2. Flow sensor using too much
current

1. Press acknowledge.
2. If error reoccurs, contact your local
service technician.

Washing Program number not valid

Choice of invalid program

1. Choose a valid program.

1 RCP_ERR_NO_SDCARD microSD
card is absent.

No microSD card installed

1. Reinstall microSD card.
2. Contact service technician.

2 RCP_ERR_DATAFILE_FULL Recipe
files exceed maximum number of files
per recipe set folder.

All memory is used

1. Contact service technician.

3 RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS
Error to access recipe data file in mi-
croSD card.

No microSD card installed

1. Reinstall microSD card.
2. Contact service technician.

4 RCP_ERR_CFG_ABSENT Recipe
configuration file is absent.

Error in recipe data

1.Ensure correct installed microSD
card.
2. Contact service technician.

5 RCP_ERR_CFG_ID Configure ID is
absent in recipe configuration file.

Error in configuration data

1. Ensure correct installed microSD
card.

2. Restart system

3. Contact service technician.

6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY The
Recipe operation resource linked to
this Recipe ID is used by another func-
tion block operation.

System is busy

1. Restart system
2. Contact service technician.

7 RCP_ERR_CFG_FORMAT Recipe
configuration file format is invalid.

Error in configuration file

. Restart system
. Contact service technician.

9 RCP_ERR_UNKNOWN Unspecified
error has occurred.

Unknown error

. Restart system
. Contact service technician.

10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME
Recipe data file name is invalid.

Error in data file

=2S0IN =2 -

. Ensure correct installed microSD
card.

2. Restart system

3. Contact service technician.
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11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVA-
LID Recipe dataset folder is invalid.

Error in data file path

1. Ensure correct installed microSD
card.

2. Restart system.

3. Contact service technician.

12 RCP_ERR_DATAFILE_ABSENT
Recipe data file is absent.

Missing data file

1. Ensure correct installed microSD
card.

2. Restart system

3. Contact service technician.

13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT
Recipe data file contents are wrong.

Error in data file

1. Restart system
2. Contact service technician.

14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE
Recipe data file size is too big (>4K).

Data file is to big

1. Contact service technician.
2. Contact service technician.

Too many steps in wash program

The wash program holds too
many wash steps areas etc.

1. Split the wash program into two
wash programs.

2. Remove some areas from the dif-
ferent wash steps so each step only
holds one area.

. Optimize the wash steps.

Product 1 not recognize

Incorrect product at chemical
input 1

. Restart system
. Contact service technician.

Product 2 not recognized

Incorrect product at chemical
input 2

. Ensure correct chemical product
. Contact service technician.

Product 3 not recognized

Incorrect product at chemical
input 3

. Ensure correct chemical product
. Contact service technician.

Chemistry low level, Global

Level of product in chemistry
canisters is insufficient

. Ensure correct chemical product
. Contact service technician.

Chemistry low level, Product 1

Level of product in chemistry
canister for product 1 is insuf-
ficient

=IN =2 IN =2 =2IN2W

. Replace chemistry canister and
ensure level of product is above min.
limit.

Chemistry low level, Product 2

Level of product in chemistry
canister for product 2 is insuf-
ficient

1. Replace chemistry canister and
ensure level of product is above min.
limit.

Chemistry low level, Product 3

Level of product in chemistry
canister for product 3 is insuf-
ficient

1. Replace chemistry canister and
ensure level of product is above min.
limit.

Chemistry can empty, Global

Level of product in chemistry
canisters is insufficient

1. Ensure correct chemical product
2. Contact service technician.

Chemistry can empty, Product 1

Level of product in chemistry
canister for product 1 is insuf-
ficient

1. Replace chemistry canister and
ensure level of product is above min.
limit.

Chemistry can empty, Product 2

Level of product in chemistry
canister for product 2 is insuf-
ficient

1. Replace chemistry canister and
ensure level of product is above min.
limit.

Chemistry can empty, Product 3

Level of product in chemistry
canister for product 3 is insuf-
ficient

1. Replace chemistry canister and
ensure level of product is above min.
limit.

Cant't start washing program due to
empty product can

Level of product in chemistry
canisters are insufficient

2. Replace chemistry canister and
ensure level of product is above min.
limit.
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Washing program not released An initiation signal is not pre-
sent

Interlock from external ma-
chines

1. Ensure correct signal at correct
input port.

2. Ensure that correct steps have
been taken for the external machine
to set to cleaning.

3. Contact your local service techni-
cian.

No communication between PLC and Communication between PLC
controller board. and controller board is defect.

1. Contact your local service techni-
cian.

External error signal An error from external ma-
chines is present.

1. Reset external error signal
2. Contact your local service techni-
cian.

gram execution.
Interlock from external ma-

Safety Error The safety circuit is activated 1. Investigate the reason for the acti-
vation and act accordingly
2. Release safety stop and reset
3. Contact your local service techni-
cian.
Cant start washing program due to Incorrect product at chemical 1. Ensure correct chemical product
product recognition error inputs 2. Contact service technician
Washing program not released (Re- An initiation signal is not pre- 1. Ensure correct signal at correct
lease hold) sent or removed during pro- input port

2. Ensure that correct steps have
been taken for the external machine

running wash program.

chines. to set to cleaning signal
3. Contact your local service techni-
cian.
No flow detected Unit does not detect flow in a 1. ensure flow switch is working

2. Ensure all valves opens as ex-
pected.

3. Does pump start when using
manual outlet.

4. Contact your local service techni-
cian.

3.8.2. Datalog error codes

Error Coloumn 1 Coloumn 2 | Col-
oumn 3

Washing Program number not valid 0 0

1 RCP_ERR_NO_SDCARD microSD card is absent. 2 0 0

2 RCP_ERR_DATAFILE_FULL Recipe files exceed maximum num- |4 0 0

ber of files per recipe set folder.

3 RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS Error to access recipe data filein | 8 0 0

microSD card.

4 RCP_ERR_CFG_ABSENT Recipe configuration file is absent. 16 0 0

5 RCP_ERR_CFG_ID Configure ID is absent in recipe configuration |32 0 0

file.

6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY The Recipe operation resource 64 0 0

linked to this Recipe ID is used by another function block operation.

7 RCP_ERR_CFG_FORMAT Recipe configuration file format is 128 0 0

invalid.

8 RCP_ERR_RESERVED Reserved. 256 0 0

9 RCP_ERR_UNKNOWN Unspecified error has occurred. 512 0 0

10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME Recipe data file name is invalid. 1024 0 0
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11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVALID Recipe dataset folder is
invalid.

2048

12 RCP_ERR_DATAFILE_ABSENT Recipe data file is absent.

4096

o

13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT Recipe data file contents are
wrong.

8192

o

14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE Recipe data file size is too big (>4K).

16384

Too many steps in wash program

32768

Product 1 not Recognized

65536

Product 2 not Recognized

131072

Product 3 not Recognized

262144

Chemistry Low Level, Global

1048576

Chemistry Low Level, Product 1

2097152

Chemistry Low Level, Product 2

4194304

Chemistry Low Level, Product 3

8388608

Cant't start washing program due to empty product can

33554432

Washing program not released

67108864

No communication between PLC and Controlboard

134217728

External error signal

268435456

Safety Error

536870912

Can't start washing washing program due to product recognition error

1073741824

OoO|O|Oo|O|O|O0O|O|O|O|O|O|O|O|O|O

O|O|O|0O|O0O|O|O|O|O|O|O|OC|O|O|O

Washing program not released (Release hold)

-2147483648

Chemestry Can Empty, Global

Chemestry Can Empty, Product 1

Chemestry Can Empty, Product 2

Chemestry Can Empty, Product 3

I IN|—~

Cant't start washing program due to empty product can

w
N

No flow detected

(@]
e

C1 Inverter Error,

C2 Low Supply Pressure,

C3 High Water Temp.,

C4 High Motor Temp.,

O~ IN|~|O|O|O|O|O|O

C5 High Supply Temp.,

-
»

C6 Low Sensor Supply Voltage,

w
N

C20 Low Sensor Signal P-outlet,

(o))
g

C21 Low Sensor Signal T-outlet,

128

C22 Low Sensor Signal P-Inlet,

256

C23 Low Sensor Signal T-Inlet,

512

C24 Low Sensor Signal Block,

1024

C25 Low Sensor Signal Flow,

2048

C30 High Sensor Signal P-outlet,

4096

C31 High Sensor Signal T-outlet,

8192

C32 High Sensor Signal P-Inlet,

16384

C33 High Sensor Signal T-Inlet,

32768

C34 High Sensor Signal Block,

65536

C35 High Sensor Signal Flow,

131072

C40 Sensor Load outlet Sensor,

262144

C41 Sensor Load Inlet Sensor,

524288

C43 Sensor Load Flow Sensor,

O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O

O|O|O|O0O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O

1048576
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3.9. Upgrade software

To update software for PLC and display use the following instruction.

Hardware needed to upgrade the display/PLC:

. MicroSD card at least Class 6 and 10 SDSC and SDHC, with FAT32/16 formats.

. MicroSD card/SD card reader in PC or other card reader.

. MicroSD card at least Class 6 and 10 SDSC and SDHC, with FAT32/16 formats. It is highly recommend
ed to use a separate SD card for update software, and not the same as used in daily operation.

3.9.1. PLC

The software for upgrading the PLC can be found at Nilfisk Food website in the download section
When the software is found, download the zip file to a PC. Open the zip file it should hold a file structure look-
ing like this:

y. Micro820
.| ConfigMeFirst.tt

«  Copy the content of the zip file to the root of the microSD card.

*  Turn off the power for the PLC (complete unit).

* Atthe plc take out the microSD card holding wash program setup etc., and replace it with the one with the
Upgrade software.

|T'I{]1..IT status — DDDDED
0ooo0a
flun status = Fault status

Force stans———F | [ 3———+— Comm status
ENET statys——F ] 350 status

0oo0 |
[]I:II:I_ Output status

g2

Turn on power to the PLC again

Watch the status LED’s of the PLC, wait for the “Run status” of the controller to turn green.

Turn off power to the unit again, and replace the microSD card with the original card holding wash programs
and I/O setup.

Turn on power again, and go to display and setup to verify the plc software version is correct.

3.9.2. Display

The software for upgrading the Display can be found at Nilfisk Food website in the download section.

When the software is found, download the zip file to a PC. Open the zip it should hold a file called ex. HFD_
V10100.cha. HFD — Hybrid Foamatic Display, Vxxxxx — version number of the software. Copy the file to the
microSD card.

Insert microSD card in the slot in the display.

Micro-50 memory card slot



Go to setup menu in the display (may be password protected).

ECOLAB

Press admin menu and password.

Satup - U-Le-1 - 1L Ec@l\AB'

Pause: Pusl Waterhammer Nastes

LT Run Time Prutes:linn Time

ERTY v [EAE v R
Analouge ACC. (Month B)
Qutput Ramp Pressure Vomr 017
maleg v b v purnly v |
Minute 27
Secoend 33

iy
detect Tirne:

10| Sec. 5 Sen.n

PLC  Panel Control Board M2 Fane Password Protecied 6 6302 Change
SWover 10190 10120 121 Setup Page Password protected () HO0? Change
y

Press Goto Config.
o ECOLAB

et [e—rp— ‘

In config menu press File Manager.

Main

Current Application

Cabe and Teme
Day Haur

Cystem Informabion |
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In the file manager, press the “Stop Application” button, Confirm by pressing “yes”. Wait for the Application to
unload.

File Manager ||

Copy

Dt
|-| "‘rr kation 1

Set As Startup

Run

- - = Stop Appl. aoion
RiCipw Lopy Alarm History Lontrodler Settings

Press the arrow key at the Source side, until it says SD.

File Manager ||

Achpplication 1

RiCipee Lopy Alarm History Lontrodler Settings

Now the new software file should pop uin the list. Select the file and press Copy
Press source arrow key again until it says “Internal”. Now both the old software and the new should be visible.

Select the old software file by pressing up/down keys.

File Manager ||

Copy
"I a"rrlrdll 'rl E:'_"IE‘.I‘L‘
et As Startup

Run

Stop Appication

Riecipse Copy Alarm History Controdler Settings
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When old software is highlighted press the delete button. Now the software should disappear from the list.
Select the new software by pressing up/down keys. When selected press the “Set As Startup”, after a short
while the software should appear in the “startup Application” box.

| File Manager ||

AoApplication1

Rscipss Lopy Alarm History

The upgrade is now complete.

If standard IP address is not used, it might be necessary to change ip address in the Controller setting and in
the Communication menu.

Turn off/on, or press the Run Button.

Some settings might have been change after upgrade, so verifying setting in setup menu after upgrade is rec-
ommended.

3.10. Event Log

In event log it is possible to see the status of the four last activated programs, and whether the programs has
finished correct or not.

To enter the event log, press Events at the main menu.

ECOLAB
=

Running statistics shows, the time for starting the program, which program was started and status.
Status can be:

Started: Program has been started

Stopped: Program has been stopped before ending

Failed: An error occurred during program, and it was stopped

Finished: The program ended as intended and all wash steps were successful.
Use previous/next button to scroll through the last four programs.

Evert Log - 160117 - 120048 Ec@LAB

Washing Pragram Stahss
Der

Time
1 115401 15012017 Stanted
122215 15012017 Dama Finizhad

[ ]

Home to return to main menu.
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4. PC Tool
4.1. Installation of Hybrid Foamatic Tool

Download Hybrid Foamatic Tool from:
nilfiskfood.com/upload/Nilfisk FOOD/Automatic/Software/PCTool/HybridFoamatic.htm

When found download and unpack the installation files. After unpacking, the files run the file called setup.exe

The installation process will start showing the following picture.

“

Verifying application requirements. This may take a few
moments.

After a short while, a security warning might pop up.

Publisher cannot be verified.
Are you sure you want to install this application?

Name:
Hybrid Foamatic Tool

From (Hover over the string below to see the full domain):
ChUsers\soandersen' Desktop\Release

Publisher:
Unknown Publisher

Install Don't Install

@ While applications can be useful, they can potentially harm your computer. If you do not trust the
source, do not install this software. More Informaticn...

Press install button.
Depending on the operating system and security level a warning can now pop up.

Now the installation will start.
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@ Hybrid Foamatic Tool

When finalized the installation process is complete. The application will start automatically, and a shortcut to
the application will be placed in the start menu.

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB

4.1.1. Update of Hybrid Foamatic Tool

When the application is started, it will run a background check to search for updates to the program at the web.
If an update is available, the application will download the update and run an update process the next time

the application is started. Some of the warnings mentioned in the installation chapter might pop up during the
updating process.

4.2. Set up new unit

This chapter describes how to set up a complet new unit.
Starting PC tool.

(%)

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB

Press Setup new Foamatic in the main menu.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

Change Foamatic settings

ECOLAB 3




A type selector will now appear.

Hybrid Foamatic Tool

Hybrid Foamatic Type

Az Automatic
1/ - N
G

M: Man

ECOLAB

Select the type of machine you are configuring. For example MA2CM for mainstation, with 2 products and a
manual block.

When selected you will be guided to the I/O setup page.

Hybirld Foamatic Toal

A proatan

Add and configure the desired I/O’s, see section regarding 1/0 setup.
When configurations are done, press next.

Hybirid Foamatic Toal

|
T
|
¥

rrp—

Default wash steps and default program are made automatically, these can be changed to match customer
needs or new ones can be created. See chapter regarding wash step and wash program.
It is possible to press back to return to I/O setup.
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When configuration of wash steps and programs are complete press next.

Hybrid Foamatic Toal

ECOLAB

By default, all wash steps, wash programs, I/O setup and names are selected, and will be uploaded to Hybrid
Foamatic.

If not everything is intended for download, press the item that should be unselected, it will turn blue instead of
white.

When everything is ready, make sure IP address of the PC can communicate with the PLC.
Default IP address of the PLC is 192.168.1.10.
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Press program PLC.

Hybrid Foamatic Tool

ECOLAB

The box is disabled (text is turning black), and the uploading begins.

If communication is working correct, a task bar will indicate how long the process is.

When finished a confirmation box will appear.
Info

) SD data send to PLC

Press Ok and the program returns to the save form.

To save setup to a file, press save setup to file.

Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

ECOLAB

Now a standard file explorer will appear.
Select the file location and file name and press save.

The program will return to the save form, press Done and the program returns to the main menu.
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4.3. 1/O Setup

4.3.1. Overview

At the I/O setup screen, there are five different categories of signals:

Hyhrid Foematic

Inlet pipe: Signals in this category relates to the inlet pipe and connected to another mechanical component of
the Hybrid Foamatic installation, for example Hot water valve.

Input signals: these signals are in general electrical signals given to the unit to achieve a given behavior, for
example, start wash program or error.

Product signals: relates to the products of the unit, could for example be low level, empty can or product
recognition.

Output signals: signals used to indicate a given behavior or state, to another control, light tower etc. could for
example be, system active or program finished.

Zone Valves: Category used for adding zone valves to the installation.

Machine name:

In the middle of the screen, a Hybrid Foamatic unit is shown. On the unit the type of unit is shown as well as
the name of the installation.

To the right an area called available ports is shown. In this area, it is possible to see how many I/O ports are
available at the unit for further customization. The function Slave unit, is used for adding an extra electrical box
to the unit giving the user additional 1/O’s. The slave unit is additional equipment.

Product names: For showing/editing the names of the products used in the unit.

Area names: For naming, the different zones connected to the unit.

Show 10 master: shows a graphical overview of which I/O’s has which function, and where it should be con-
nected.

Show IO Slave 1 and 2: same functionality as Show IO master, just for the slave units, this button is only avail-
able if a slave unit is added.
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4.3.2. Adding I/O functionality

When adding a function to either the input or output of the PLC, the program will automatically detect the first
available port and use this for the desired function. Port numbers can be changed manually if it is required. If
functionality requires additional information, e.g Areas, this will be prompted in a new pop up window.

Add inlet pipe signal
Press the “Add inlet signal” button.

Hyhrid Foemetic

Following box will appear.

Hot water valve enables the use of both hot and cold water. To use this function a valve for switching between
hot and cold water, must be installed.

4.3.3. Add input signal

To add functionality to an input of the PLC press the Add input signal.
Following box will appear.

Hyhrid Foemetic Tool
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@ External Activation
@ Release Program
@ Release Hold

Start Program

Stop Program

0 Pause Frogram
A External Error Signal

Safety Active

External Activation: Input if used in a wash step, will hold the wash step at the current action, and wait for this
input to be activated before continuing, this signal is related to Zone Valves.

Release Program: If input is added, this input must be active to start the related program(s). When program is
started the signal can be removed.

Release Hold: Same basic functionality as Release Program. If this function is activated, the program(s) can
only start if the input is active. If the input signal is removed during program run, the program will stop.

Start Program: The program attached to this function will start when input is activated.
Stop Program: When this input function is activated, the program(s) attached to this function will stop.

Pause Program: When this input function is activated, the program(s) attached to this function will be paused.
If program is not started again within the pause timeout, the program will stop.

External Error signal: Function to let an external source generate an error, for example a booster error signal.

Safety Error: Could be used to indicate a safety error, coming from an external component.

4.3.4. Add product signal

To add functionality related to the products used with the unit press the Add product signal

Hyhrid Foemetic
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Following box will appear.

m Low Level Product x
m Low Level Product Global

Product Recognition

Low level Product: Indicates that the level in the product can of a specific product is getting critical. If this is
activated the program running, will run to the end, but a new program cannot be started. Must be connected to
a level switch.

Low level product global: Indicates that the level in the product can of any product is getting critical. If this is
activated the program running, will run to the end, but a new program cannot be started. Must be connected to
a level switch.

Product Recognition: Signal to indicate if the product placed at the unit is correct. If not the correct product,
the system cannot start.

4.3.5. Add output signal

To add functionality to an output of the PLC press the Add output signal.

Hybri Btic

System Active inv.

External Release

System Ready

Error: signal activated when an error is detected in the system, could be low inlet pressure, no communication
etc.

Program finished: Activated when the related program(s) is ended. If a program is stopped when running, this
signal will not be activated.
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Program Active: function activated when the related program(s) is running.
System Active: activated when the unit is running.
System Active inv.: as System Active but inverted.

External Release: activated when the related program is released via the release input function. This to indi-
cate to an external source that the program may/can be started.

System Ready: Indicates that the system is ready to run, no errors is currently pending.
4.3.6. Add Zone Valve

To add control of zone valves to the unit press Add zone valves.

Following box will appear.

Select the desired area and press OK.

4.3.7. /O properties

Port properties can be seen by clicking on the shown I/O item. A property box will appear looking like this.

Stop Program
PLC port Mo

o

Program Mame

Demo
Program 3
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To have a quick view of the main properties, hold the cursor on the 1/O port. In this case a Zone Valve.

Change port number: If the automatic assigned port needs to be changed this can be done by pressing the
function which must be changed, the property box will appear.
Press the Change button in the PLC port no group.

Area Valve
PLC port Mo

port: 14

Area Name

Area 1

A new box will appear with the available ports that can be used in compliance with the selected function.

Ports already in use will not be shown.

[

Press the small arrow and select the desired port no, finalize with OK.

Program will return to I/O overview screen.

Change zone: press the change button in area name group. Following box will appear.

Cancel

Select the desired area name, and finalize with OK.
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Change Program:
For functions supporting only one program, for example start program, the property box will look like this.

To change related program press theline/icon, the same property box as mentioned earlier will appear. In the
property box press Change in program name group.

Start Program X
PLC port No

o

Program MName

Demo

A new box will appear. Only programs already created will be shown.

Program

[

If the function supports multiple programs, for example stop program, following property box will appear. To
change related programs press the line/icon, the same property box as mentioned earlier will appear. In the
property box press Change in program name group.

Stop Program
PLC port Mo

o

Program Mame

Demo
Program 3

To change related programs press the line/icon, the same property box as mentioned earlier will appear.
In the box press Change in program name group.

A box holding created programs will appear.

Programs
Demo

Program 3

Mark the desired program(s) and finalize with OK.
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For the input called Pause, an additional group will appear called Pause time out.
This is for changing the time the unit can be in pause before change to stop. The time can be changed by
pressing change.

Pause Program  x
PLC port No

e

Pause Time Out

10 min

Program Name

Demo
Program 3

The following box will appear.

Pause time out

10 El: min

Change the time by clicking up/down arrow. Finalize with OK

4.3.8. Deleting I/O functionality

Press the line/icon of the port function that needs to be deleted, in this example a Zone valve connected to
Area 1. A property box looking like this will appear, it can have different sizes and boxes, but at the bottom,
there will be a button named Delete. Press this button for deleting the port function.
The program will return to 1/0 overview.
Area Valve
PLC port No

P

Area Name

Area 1
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4.3.9. Slave unit

For adding more inputs/outputs it is possible to add up to two slave units, each unit giving 15 outputs and 20
inputs more.

4.3.10. Add slave unit

In the available ports group press “+” this will increase the slave units by one, extra ports are added to Outputs,
and inputs, the 10 slave 1 or 2 button will be enabled. If slave units are at their maximum, the “+” button will be
disabled, leaving it with no function when pressing it.

Hyhrid Foameti

i rads

4.3.11. Remove slave unit

In the available ports group press “-” button.
Hyhrid Foemetic
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' ., Allfunctions of slave |0's will be removed

If pressing ok at this point, all functions connected to the slave unit will be removed from the overview. Show IO
slave x will be disabled and available ports will be decreased with the number of I/O hold by the slave unit.

4.3.12. Product Names

To view or change product names in the system press Product names.

Hybrid Foamatic Tool

roduct A Im—
Product B |PI’CIC|LIDt B
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Following box will appear, only the number of products in the current configuration will be shown.

Hybrid Foamatic Tool

Product 1
F'n:ujul::tE IFWW—

Write the desired names and press OK.

4.3.13. Area names

To view or change area names in the system press Area names.

Hyhrid Foemetic Tool
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ECOLAB

Following box will appear.

Hybrid Foamatic Tool

a

(LT

.

Write the desired names and press OK.
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4.3.14. Show I/O connections

A graphical overview of which I/O ports is connected to the pcb board can be shown and printed by pressing
Show |10 master (slave 1/slave 2).

Hybrid

Srer e

In the master I/O the valves used as standard to connect the block and safety port is included automatically. In
the slave units all, I/0’s are available.

If a line is pressed, for example Rinse valve, the corresponding connector will light up. It is also possible to
press the connector, and then the corresponding line in the list will be marked.

Hybrid Foamatic Tool

RERERIAEE
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4.3.15. Wash step

Wash steps are items used to build wash programs. Each wash program is made of a number of wash steps,
and each wash step is made of a number of wash actions. This menu is used for building, editing and deleting
wash steps.

The unit can hold up to 10 different wash steps, each consisting of up to 32 wash actions. A wash step must
hold a name and at least one wash action.

4.3.16. Symbols used in wash steps:

When the mouse is placed on top of symbols a text indicating the name of the function will appear.

Activate output: function used to let the wash step/program activate an output of the PLC, it could for example
be a zone valve, active signal etc. When pressing this symbol a list of available output functions will appear.

Activate output

e

Press list item and select the desired function, press ok to confirm.

Deactivate output: function used to let the wash step/program deactivate an output. Always make sure out-
puts activated by previous symbol is also deactivated. The same list as for activating output will appear

Deactivate output *

e -

Press list item and select the desired function, press ok to confirm.

Wait for input: function used when a wash step/program should wait for a given signal before continuing. It
could be a feedback signal from a zone valve telling that the zone is actually open or closed.

Wait for input

e

Press list item and select the desired function, press ok to confirm.

Wait step time: This function is used to place an adjustable pause in a wash step; the period of the pause is
set when creating a wash program. An example could be the time between opening and closing a valve.

Action pause: this is a pause defined in the wash step; it could for example be a short pause waiting for a
valve to close.
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Action pause

Enter the desired time and press ok, time must be between 1 and 9999 sec.
Pressure control

Pressure control: allows the wash step to use different pressure; the pressure will then be set in the wash
program. If the wash step includes an activation/deactivation of product valves, this checkmark has no func-
tion, the pressure will always be set to maximum (15 bar).

Mix product

Mix product: this enables the mix feature of the block, so it will be possible to open two product valves at the
same time. Which product valves will be set when adding the wash step to a wash program.

4.3.17. Add wash step

In the wash program main menu, press add wash step.

Hybrid Foamatic Tool

Type in the desired name in for the wash step. Only standard characters and numbers are accepted. It is re-
quired for a wash step to have a name, so this field cannot be left blank. The program name can hold a maxi-
mum of 15 characters.

Mark if the wash step should use adjustable pressure and/or mix product.

Start building the wash step using the symbols in the right side of the screen. The execution of the actions in
the wash step will be in the order they are in the list. The functions can be added or inserted by using drag drop
functionality or by clicking the symbol, if functions are added by click, they are placed at the end of the wash
step. If dragged they can be inserted at any place in the list. For editing or deleting already placed wash ac-
tions, right click the line in question and select edit or remove.

When the wash step is finished press OK button,
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4.3.18. Deleting a wash step

For deleting a wash step, right click the icon in front of the wash step name, and press Remove in the pop up
menu.

Hybrid Foamatic Tool

Add wads prograsn

A confirmation box will appear.

delete washstep Rinse

! . areyou sure?

Cancel |

Press OK to confirm removal of wash step,

4.3.19. Copy a wash step

For copying a wash step, right click the icon in front of the wash step name, and press Copy in the pop up
menu, a new wash step, having the same name as the original followed by _copy is created. If there are al-
ready created 10 wash steps, the copy function will be disabled.

Hybrid Foamatic Tool

4.3.20. Editing a wash step

For editing an existing wash step, press the icon in front of the wash step name.

Hybrid Foamatic Tool
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The wash step editor filled in with the selected wash step will pop up.

Hybrid Foamatic Tool

For deleting a wash action, right click the wash action that needs to be deleted, and press remove

For editing a wash step, click the wash action that needs to be edited, and press edit, the wash action property
box will appear.

In this example an activate output rinse valve.

Activate output

e vave B

Select the updated function and press OK.

Finalize also the wash step editor by pressing OK.

4.4. Wash program

Wash programs are used for cleaning; it consists of wash steps, up to 32 steps in each program. This chapter
describes how to make wash programs as well as editing and deleting. The unit can hold up 16 wash pro-
grams. A Wash program must hold at least a name and one wash step.

The wash program main menu is shown below.

Hybrid Foamatic Tool

4.4.1. Adding wash programs

In the wash program main menu, press add wash program.

Hybrid Foamatic Tool
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The wash program editor will pop up.

Hybrid Foamatic Tool

On top the program name is written, by default it is set to “Program x” but it can be changed to a more describ-
ing name. Only standard characters and numbers are accepted. It is required for a program to have a name, so
this field cannot be left blank. The program name can hold a maximum of 17 characters.

To the right an icon for each of the available wash steps are placed. These are used when designing the wash
program. Wash programs must hold at least one wash step, otherwise an error will be shown.

At the bottom right side, a total time for the current wash program is shown.

For editing or deleting already placed wash steps, right click the line in question and select edit or remove

4.4.2. Deleting a wash program

For deleting a wash program, right click the icon in front of the program name, and press Remove in the pop up
menu.

Hybrid Foamatic Tool
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A confirmation box willagear.

delete wash program Demo

7
l ke are you sure:

Cancel |

Press OK to confirm removal of program.

4.4.3. Copy a wash program

For copying a wash program, right click the icon in front of the program name, and press Copy in the pop up
menu, a new wash program having the same name as the original followed by _copy is created. If there are
already created 16 wash programs, the copy function will be disabled.

Hybrid Foamatic Tool
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4.4.4. Adding/insert wash step to wash program

Either to add or insert a wash step to a wash program the wash step icons to the right can either be clicked or
use drag and drop to place/insert the step at a given point.

If for example Rinse wash step is pressed.

Time sec: is the time for wait step time in wash step setup, normally the time the wash step will run. For ex-
ample the time for rinsing, the maximum time is 166 minutes and 36 sec (9999 sec).

Pressure: Select the desired pressure for the current wash step. Pressure is only visible if the wash step sup-
port pressure control, and do not include an activate/deactivate product valve step action, under these circum-

stance, pressure is set to max (15 bar), for optimal function of the injector system.

Product 1: Select the product used in wash program, for example when foaming. If a wash step do not in-
clude an activate/deactivate product valve action, this item will be disabled.

Product 2: Selects the second product when mix product is activated for the current wash step and wash step
includes an activate/deactivate product valve action; otherwise, it is set to none:

Area: select which areas that will be activated during wash step. Only enabled if wash step includes an acti-
vate/deactivate Area valve action. Only one of the five needs to be set but all five can be set.

If ok button is pressed before all required fields are filled in, a warning will pop up.

:] Mot all items are completed
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And the missing fields will be marked with light blue.

Repeat the above steps until the wash program is completed and press OK.

Hybrid Foamatic Tool

4.4.5. Editing a wash program

For editing an existing wash program, press the icon in front of the program name.

Hybrid Foamatic Tool
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The wash program editor filled in with the selected wash program will pop up.

Hybrid Foamatic Tool

For renaming, enter a new name in the program name box.

For adding a new wash step, drag the desired wash step to the correct position, or click a wash step to append
it to the end of the program.

For deleting a wash step, right click the wash step that needs to be deleted, and press remove

For editing a wash step, click the wash step that needs to be edited, and press edit, the wash step property box
will appear.

Product

frea D

O -

Area E

Change the items that needs to be modified, and finalize with OK.

The wash step editor will be updated with the new values, press ok to confirm changes.
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English (EN)

4.4.6. How to split wash programs into two parts

1.

split the program into two parts, both less than 32 lines

Hybrid Foamatic Tool

Add wash program

[ﬂ Program Part 1

Add wash step

@F:nse E& Foam

Sanitze Pause

Paﬁn'lﬁ:-,' Pipe fea Fil Pipe
Efmh

[ x|
(e | Nilfisk &»

go back to 10 setup
Press Add output signal

Hybrid Foamatic Tool

Inlet Pipa nput Signals Outped Signals Tone Vah

#dd inlet signal Add input signal
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4.  press Program Finished

Error

Program Finished

Program Active
Systemn Active
Systemn Active Inv.

External Release

Coe®eeor

Systermn Ready

Select part 1 of the programs, and press OK

Programs
Program Part 1
Program Part 2
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6. Press Add input signal

Hybrid Foamatic Tool

Dutp als

Inket Pipa

Ing aks Zone Valves Big a Ports
Add inet signal Add input signal il Add output signal Outputs

) | er’loﬁla:n: nished kA
Prod nals
Product Hamaes
Aled Names

7. Select Start Program

E External Activation
@ Release Program
@ Release Hold

Start Program

Stop Program
@ Pause

External Error Signal
Safety active

8. Select part 2 of the program, and press OK

Program

Program Part 2 A
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9. Press show IO Master

Hybrid Foamatic Tool

Bugdable Pods

Inket Pipa Ingy ks Oy nals

Add Inbet signal Add input signal o Add output signal Duiputs
= Inputs “

. ] eplr_\qla:n: nishad "‘ Aimas 1
Add product signal

10.  Connect the program finished output to start program input. In this example O-05 to 1-04

Hybrid Foamatic Tool

- Cutputs
. 3 L - ,
FRings Valea
=4 L

= ! 2 i 01 Product Water Valve
& - L f i 002 At Valve

Product Vatvs Prodod A
Prochact Vaboe Product B o Start Program Program Past 2
Program Frashed |

%
09

{1

I-i5

Fren Vahve Aroa 1

114

-1

£

263
Sl
(3 E3)
2620
£ 6]
£ 6]

-0

Nilfisk &»

11.  Close |0 master
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Hybrid Foamatic Tool

Inket Pipa Inpant Signaks Outped Signals

#dd inlet signal Add input signal

12. Press next

Hybrid Foamatic Tool

‘ Add wash program

[ﬂ Program Part 1 !

Add wash step

@F:nse E& Foam

Sanitze Pause

Paﬁn'lﬁ:-,' Pipe fea Fil Pipe
Efmh

Nilfisk &»

13.  Press next
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14.

Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

IIIIIIIIIIII%HH%HHHHHHIHHIHHHIIIIIIIIIII

Daone

=« | NIIfiIsKk @&

Save setup to PLC
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4.5. Load setup

Settings for Hybrid foamtic can be loaded either from the Hybrid Foamatic PLC or from a file. When loaded it is
possible to add or change settings, wash programs etc., and save new settings to the PLC or file again.

4.5.1. Load settings from PLC

From main menu

press Change Foamatic settings.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

‘Change Foamatic settings

ECOLAB

From the new pop menu press, get settings from PLC.

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

A new communication menu will pop up.

Hybrid Foamatic Tool

Get data from PLC

ECOLAB

Make sure the IP address of the PC is in a range, which can communicate with PLC. Default IP address of PLC
is 192.168.1.10

Press Get data from PLC.
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Press Ok and a selection box appears. Press Change 10 setup to go to 1/0 setup or press Change wash
program to go to wash progam/ wash step editor. See separate chapters for specific description of 1/0 and
wash program setup. It is also possible to switch between 1/0 setup and wash program editor, after selection is
made.

Hybrid Foamatic Tool

Change 10 setup

Change Washprogram

ECOLAB

After finalizing 1/0 setup or wash program change, and these sections are approved by OK button, the program
will navigate to the save menu. See chapter on setting up new unit.

4.5.2. Load settings from File

To load previous stored setup from file.
From the main menu press Change Foamatic settings.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

Change Foamatic settings

ECOLAB
Press Get settings from file.

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

Now a standard file explorer will appear.

Select the file holding the setup. The file will have the extension .wp2.
Press open.

The program will navigate to the change I/0O or change Wash program menu, refer to previous section.

4.6. Options

Some options regarding program performance can be set in the option menu, setup will automatically be
stored for future use of program.

From the main menu, press the option icon.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

1
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The option menu will appear.

Hybrid Foamatic Tool

Default ocation

ECOLAB - -

Default file location:
Folder in which the program will suggest to save/load files when selecting the options of loading or saving
setup files, can be changed by pressing browse.

PLC IP-Address:
The IP address the program uses to communicate, when loading/saving data to and from the PLC. Default ad-
dress is 192.168.1.10, but it can be changed (administrator option)

Show IP address in communication menu:
Option for showing/editing the IP Address directly in the communication forms, uploading/downloading data to
and from the PLC

Logo:
This option changes the logo on every screen between Ecolab/Nilfisk

Version:

Shows the version of the running Hybrid Foamatic Tool.
When all selections is done press OK to confirm.
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4.7. Change IP address of PC

To communicate via Ethernet to the Hybrid Foamatic, it might be necessary to change the ip address of the PC
to match the range of the Hybrid Foamatic IP address. The default IP address of the Hybrid Foamatic PLC is
192.168.1.10 and for the display 192.168.1.20.

To make sure the IP address of the PC is on the same private network, go to control panel of the PC.
For windows 8 or windows 10 pc, press the start menu

Type control panel, and press the icon

Press the network sharing center , this can also be found by right click the network symbol | the right side of
the task bar.

= X
[C)] = 4 i+ ControlPanel » All Control Panel ltems » Network and Sharing Center v ¢ | | Search Control Panel »

View your basic network information and set up connections
Control Panel Home

View your active networks
Change adapter settings

Change advanced sharing niladv.org Accesstype Intemet
seftings Domain network Connections: [ Ethernet

Change your networking settings

G4 Set up a new connection or network

Set up & broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a router or access point.

[S] Troubleshoot problems

Diagnose and repair network problems, or get troubleshooting information.

Seealso
HomeGroup
Internet Options

Windows Firewall

In the window above press the change adapter settings.

L&) =
4 L& b ControlPanel » Networkand Intemet » Network Connections + v ¢ | | SearchNetwork Connections 0
Organize ~ - O @

~ | Ethemet =L WiFi
niladv.org Not connected

=4 Intel(R) Ethernet Connection 1218... !nﬂ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 72...

Intel(R) Ethernet Connection 1218-LM

~ | Bluetooth Network Connection
Mot connected

x 9 Bluetooth Device (Personal Area ...

3 items ==
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Right click the Ethernet setting and select properties.

Networking | Sharing

Connect using:
@ Intel(R) Ethemet Connection 1218-LM

This connection uses the following items:

o=l (305 Packet Scheduler

[J - Microsoft Network Adapter Muttiplexor Protocal
<& Microsoft LLDP Protocol Driver

i Link-Layer Topology Discovery Mapper /0 Driver
<

i Link-Layer Topology Discovery Responder
-4 |mtemet Protocal Version 6 (TCP/IPvE)
B Intemet Protocol Version 4 (TCP/Pwd)

>

Instal... Urinstall

Description

Transmission Control Protocol/Intemet Protocal. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networlks.

0K || Cancel |

In the Ethernet properties window scroll down and select the “Internet Protocol Version 4 (TCP/IPc4), when this
is selected press properties button. A box looking like the one below will pop up.

General | Alternate Configuration

‘You can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.

(®)Qbtain an IP address automati
(") Use the following IP address:

IP address:
Subnet mask:

Default gateway:

(@) Obtain DNS server address automatically

(") Use the following DNS server addresses:

Preferred DMS server: I:I

Alkernate DS server:

Validate settings upon exit
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Mark the “use the following IP Address” and enter the IP address as below.

General

‘fou can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.

() Obtain an IP address automatically

(®) Use the following IP address:
IP address: 192 .168., 1 .
Subnet mask: 255 , 255 .

Default gateway:

Obtain DNS server address automatically
(@) Use the following DNS server addresses:
Preferred DNS server:
Alternate DMS server:

[ validate settings upon exit Advanced. ..

Press OK when done.
Now it will be possible to communicate with Hybrid Foamatic using standard IP address.
To set the PC back to original IP address, press the “Obtain an IP address automatically”.

It is possible to change the IP address of the Hybrid Foamatic, this is covered in an administrator manual.
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2. Beschreibung

Dieses Software-Handbuch beschreibt die Bedienung von Bedienfeld und PC Tool von Hybrid Foamatic Haupt-
station und Satellit

Das Bedienfeld ist ein Touch-Screen, der in folgende Bereiche unterteilt ist:

Auto: Taste fir den Gebrauch der Hybrid Foamatic als automatisches Reinigungsgerat.
Manual: Taste fir den Gebrauch des manuellen Ausgangs der Hybrid Foamatic.

Setup: Zum Einstellen von Zeit, Datum usw. sowie Waschprogrammen und Waschschritten.

Events: Zeigt die letzten vier Waschprogramme an, die aktiviert wurden, und zeigt, ob die Programme erfolg-
reich oder mit einem Fehler beendet oder gestoppt wurden.

Alarms: Zeigt die letzten zwanzig Fehler in einer Liste. Im unteren Bereich wird angezeigt, ob ein Alarm aktiv
ist.

3. Display/SPS
3.1. Automatisches Reinigen

Zum Starten und Stoppen, Waschprogramme werden im Allgemeinen zum automatischen Reinigen verwendet.

3.1.1. Starten eines Waschprogramms

LAuto“ im Home-Menu driicken.

ECOLAB
I3 3 £ B
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Das gewtlinschte Programm anhand des Aufwarts-/Abwartspfeils auswahlen.

Nach Auswahl des Programms Starttaste driicken (griin markiert).
e ECOLAB

0 Hz
0 Bar
oec
0 Bar

Nach kurzer Zeit erscheint ein Informationsdialog, und eine kleine griine Anzeige erscheint auf der Starttaste.

Das Informationsfeld zeigt an, welches Programm lauft.
Ban - 160117 - 113348 ECQLAB

Froduct 1 000

Pump Speed 0 He

hatlat Pressens 0 Bu
Crstlnt Tomporature. 0

Inlet Pressen 0 Bu
Flaw Blatus

-Dauer bis das Programm beendet ist.
-Der aktuelle Waschschritt wird in dem wei3en Balken gezeigt, einschl. Restzeit des Waschschritts, zusammen

mit dem vorigen und dem nachsten Schritt.
Ban - 160117 - 113348 Ec@LAB

Product 1 00:00:00

Pump Speed 0 He

Chatlat Fressem 0B
Ot Tomporature 0%

Inlut Pressmm 0 Bar
Flew Blstus

Ausgelesene Daten zu Pumpen-Starts werden im markierten Feld angezeigt (nur Hauptstation). Pumpendreh-

zahl, Austrittsdruck, Temperatur, Eintrittsdruck und Durchflussstatus.
Aubn - 16500-17 - 11:33:49 Ec@LAB

Product 1 00:00:00

Chatlat Pressem 0 B
Ot Tomporature 0%
Inlut Pressmm 0 Bar
Flew Status

’ Pump Speed 0 e
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3.1.2. Pausieren eines Waschprogramms

Wenn ein Waschprogramm lauft, sieht der Bildschirm so aus. Ein kleiner griiner Punkt gibt an, dass ein Pro-
ramm |auft, auch das Informationsfeld ist sichtbar.

T eI

Product 1 000210

Pump Speed 0 He
Chatlat Prassss (1™
Orwtlot Temperaturs 0
Inlet Presswn 15 Bar
Flew Btatus

Zum Pausieren eines Programms die Pause-Taste drlicken. Die kleine griine Anzeige befindet sich dann bei
der Pause-Taste statt der Starttaste. Alle Ventile werden geschlossen und die Pausenzeit ist gestartet. Diese

Pausenzeit betragt standardmaRig 10 Minuten, aber sie kann im Setup-Meni geandert werden.
pe e ECOLAB

Product 1 0000

Pump Speed 0 He
Dhatlet Pressme 0 Bar
Ostlet Temperature. 0

Inlest Pressmn 0 Bar
Flaw Status

Wenn das Programm neu gestartet werden muss, einfach die Starttaste erneut driicken. Die griine Anzeige
wird zurlick zur Starttaste wechseln, und das Programm wird von der Position weiter ausgefiihrt, an der es in
den Pausenmodus versetzt wurde.

3.1.3. Stoppen eines Waschprogramms

Wenn ein Waschprogramm gestoppt werden muss, bevor es beendet ist, kann dies durch Dricken der

Stopptaste erfolgen.
— ECQOLAB

-n
o OO

Product 1 000210

Fump Speed 0 Hz
Chatlat Prassem 0 Bar
Otlst Temprrature 0
Inlat Presssm 15 Bar
Flew Btatus

Nach dem Dricken der Stopptaste verschwindet die griine Anzeige und das Informationsfeld. Es ist jetzt mdg-

lich, ein anderes Programm zu wahlen oder das gleiche Programm erneut zu aktivieren.
Ak - 150117 - 114700 Ec@LAB

-n
o 0D

Pump Spees 0 Hz
Crstlat Prassmn 0B
Ortlst Temperature: 0
Inlet Presssn 0 Bar
Flaw Status

Zum Zuruckkehren ins HauptmenU die Home-Taste drlicken.

Fatn - VG117 - 11500 Ec@l..AB
-n
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Pump Speed ke

Ostlnt Pressen 0B
Gstlot Tomperature. 0
Inlet Presssn 0 Bar
Flaw Status




3.2. Manuelles Reinigen

Um das manuelle Reinigen durch den manuellen Block oder eine Hauptstation oder einen Satelliten zu ermdgli-
chen, ist die Taste ,Manual® zu driicken. Wenn die Einheit keinen manuellen Block besitzt, ist die ,Manual“-Tas-
te grau, und die Aktivierung der manuellen Funktion ist nicht moéglich. Wenn ein Satellit an eine Drucksteige-
rungsstation nur mit Durchfluss-/Druckstart und ohne Drucksteuerung angeschlossen ist, hat die manuelle
Funktion keinerlei Funktion.

.Manual“-Taste im Home-Menu drlicken.

ECOLAB
& e e

Wenn der Druck angepasst werden muss, Aufwarts-/Abwartspfeil driicken. In einem Satellit ist keine entspre-

chende Funktion vorhanden, wenn die Drucksteuerung nicht verwendet wird. Min. 5 bar und max. 15 bar.
s ECOLAB

Pump Speed 0 He

atlat Presies 0 Bar
Chatlut Tomporature. o

Inlet Presssm 0 Bar
Flaw Gtatus

Nach Aktivierung andert sich die Starttaste in eine Stopptaste und eine kleine griine Anzeige zeigt, dass das

manuelle Reinigen aktiviert ist.
e S ECOLAB

Pump Speed 0 He

atlat Presies 0 Bar
Crstint Temprrature. 0

Inlut Presssm 0 Bar
Flaw Gtatus

Zum Stoppen der manuellen Reinigungsfunktion die Stopptaste driicken. Die griine Anzeige verschwindet, und

auf der Taste 8ndert sich das Symbol in ein Starttasten-Symbol.
e ECOLAB

Zum Zuruckkehren ins Hauptmen( die Home-Taste driicken.
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3.3. Setup

Zum Einstellen von Zeit, Datum, Parametern und Anlagen-Variablen. Um auf das Menu zuzugreifen, die ,Se-
tup“-Taste im Hauptmenu dricken.

ECOLAB
LT T

3.3.1. Einstellungen

Im ,Setup“-MenU lassen sich mehrere Einstellungen vornehmen. Um das Verhalten der Anlage zu verandern,
werden die Einstellungen mit den Aufwarts-/Abwartspfeilen neben der jeweiligen Einstellung geandert.
sPause Timeout” (Pausenzeit):

Die Zeit einstellen, die die Einheit im Pausenmodus sein kann, bevor sie vom Pausen- automatisch in den
Stoppmodus wechselt, sofern sie nicht wieder aktiviert wird. Mindestens 1 Minute, maximal 30 Minuten.
~Analogue Output* (Analogausgang):

Die Einheit hat einen Analogausgang (0-10V) zur Regelung des Drucks einer externen Drucksteigerungssta-
tion. Hier 1&sst sich einstellen, welcher Wert dem maximalen Analogausgang entspricht. Der Mindestwert im
Feld betragt 15 bar, der Maximalwert betragt 25 bar. Der Maximaldruck von Hauptstationen und Satelliten mit
Nilfisk FOOD-Regler betragt 15 bar.

~Post Run Time“ (Nachlaufzeit):

Dieses Zeitintervall ist die Zeit, die zwischen Feststellung mangelnden Durchflusses durch den Durchfluss-
schalter bis zum Stoppen der Pumpe vergeht. Mindestens 5 Sek., maximal 60 Sek. (nur Hauptstation).

sAcc. Ramp* (Gespeicherte Rampenzeit):

Das ist die Zeit, die die Pumpe braucht, um vom Stillstand zur maximalen Drehzahl zu beschleunigen (unregu-
liert). Mindestens 3 Sek., maximal 10 Sek. (nur Hauptstation).

~Flow Detect* (Durchflusserkennung):

Die Zeit, die die Einheit braucht, Durchfluss im Waschprogramm zu erkennen, wenn Ventile, die fir den Durch-
fluss sorgen, gedffnet sind. Wenn kein Durchfluss erkannt wird, tritt ein Fehler auf. Mindestwert 0 Sek., maxi-
mal 30 Sek. (nur Hauptstation). Wenn auf 0 eingestellt, wird die Durchflusserkennung deaktiviert.

e ECOLAB
Pause Past Waterhammes Date
Temaout Fiuen Teme Frataction T

EnlY v [EmE v @ (B
8
e ara W presne 5
(5 Jmwr ENLY v fEmy
Flow Minute 37
datect n Tome:
[0 ] e R [ o

PLE  Panel ConbalBoarg P00 Pele Password Protected (@) 6302 Change
SWover 10120 10120 ar Setup Page Passwar dprotected () BAD2 Change

Nach dem Einstellen die ,Home"-Taste drlicken, um zum Hauptmeni zurlickzukehren.

3.3.2. , Time* (Zeit) und ,,Date” (Datum)

Um Zeit oder Datum einzustellen, den Punkt driicken, der gedndert werden muss. Zum Einstellen der Stunden
wird beispielsweise das Stundenfeld gedruckt.

‘Sehup- 010217 - 92630

ﬁlﬂiﬁl
H MM

Nilfisk
Fause Post waLerammern Date
Tamneout Run Tame: Pratection Tume:
ma v [En v EE

Analmige AL
Output Ramp Fressure ar 2017
EnlY v [==l v ==l

Flow
detect Tme

[0 ] sar. EERE

217
EEEIEE
2|7
[ &

Pl Panel Contrologrg 2000 Page Passwed Protected @) 802 change

SW.ver 10120 10130 127 Setup Fage Passward protected ) 5302 Change

r




Eine numerische Tastatur erscheint. Korrekte Stunde eingeben und durch Driicken der Eingabetaste beenden.
Bei allen zu andernden Zeit- und Datumfeldern wiederholen.

|14

7
4
1

<
6

—

Esc

P T O|N|UTCO
w

3.3.3. ,,Waterhammer Protection” (Wasserschlag-Schutz)

~Waterhammer Protection“ (Schutz gegen Wasserschlag) ist eine optionale Funktion zur Verringerung von
Wasserschlag im System, wenn ein Wasserventil geschlossen wird. Dabei wird einige Sekunden vor dem
SchlielRen des Ventils die Pumpe gestoppt oder der Druck gesenkt. Diese Funktion kann ausgeschaltet und
durch Verwendung der ,aktiv‘-Hakchen eingeschaltet werden (siehe Abbildung)

Sebup- 010517 - 95620 Ec@LAB

Pauzs Pazt Waterhammes Date
Temeoat R Tone Protection
LY v JEEEY v

Arc

Analouge

Cutpit Ramg

EnC v jEul v sl v |
Flow te 27
datact

Tame
P v RPN v |

17

-
L

PLE  Panel Control Boarg MU00 Fage Password Protected (@) 5802 Change
SW.ver. 10120 1120 17 Setup Page Passwar dprotecied ) BAD? Change

ERED =3

wPressure” (Druck):

Der Druck, auf den die Pumpe eingestellt wird, vor dem SchlieRen des Ventils, das den Durchfluss stoppt. Null
bedeutet, dass die Pumpe stoppt.

Jime“ (Zeit):

Zum Einstellen der Zeit in Sekunden, die vergeht, ab der der Schutz gegen Wasserschlag den Druck senkt, bis
das Ventil geschlossen ist, das den Durchfluss stoppt. Diese Zeit wird zur Programmzeit hinzugeftigt.

3.3.4. Passwortschutz

Die ,Auto“-Taste und die ,Setup“-Taste im Hauptfenster kdnnen passwortgeschutzt werden.

Zur Aktivierung/Deaktivierung des Passwortschutzes der einen oder beider Tasten sind die entsprechenden
Hakchen im Setup-Fenster zu driicken. Das Standardpasswort dieser beiden Tasten ist 6802, aber es kann
jeweils durch Driicken der Taste ,Change* (Andern) neben dem Passwort geéndert werden.

s ECOLAB
Pause Past Waterhammes Date
Temeoat R Tone Protection
EnlY v =S v
i
Gu” Rame (R 17
Ear v [EnrY v JEulS
Flune Dy
datect Tome:
Se. (5 lse

PLE  Panel Contol Boarg M0 Page Password Protected |@) 5802 Change
p Pag

SW.ver. 10120 1120 17 pratected | 602 Change

JO
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3.3.5. ,,SW ver.”“ (Software-Version)

Im unteren Bereich des Bildschirms werden die Software-Versionen angezeigt. ,PLC* ist fir die SPS, ,Panel”
ist fur das Display und ,Control Board* ist fuir die Version der Leiterplatte des Frequenzumrichters. Verwendung
nur in Hauptstationen, in Satelliten nicht sichtbar.

Seup- 007 - 11075 Ec@LAB

Pause Past Waterhammer Dot
Tumsout R Tame Protection
EnlY v [EaE v

th

]

Analouge A

Dutput Ramp

Bar [ sec. [0 ] oar
Flow Minute 27
datect W ‘Second 33
Ser. [5 Jsee a

PLC Pl Comiral Boarg 400 P8 Passwond Frotected ) 6802 Change

S vor Setup Page Password proected ) 5ED2 Change

3.3.6. ,,Admin“ (Administrator)
ECOLAB
L R Tane Woramenn
Min =] S![.s Acte Q
Analouge Ace Month &
Cutpust Ramg BEEEE oar 2017
el v [ v JEm a
Flivw Minuta 27
detect Teme Second 33
Ser. [5 56 a

Auta Page Password Proweees () BI02 Change

z
i
H
L]

IIEE
g

=
==}

FLC  Panel Costrol Buard
SWover 10120 1010 127 Setup Page Password protected ) BI02 Change

[

Nur fir Administratoren

3.4. Waschschritt

Waschschritte sind Punkte zum Aufbauen eines Waschprogramms. Jedes Waschprogramm besteht aus einer
Anzahl Waschschritten, und jeder Waschschritt besteht aus einer Anzahl an Waschhandlungen. Dieses Menl
wird zum Aufbauen, Bearbeiten und Loschen von Waschschritten verwendet.

Die Anlage kann bis zu 10 verschiedene Waschschritte bereithalten, und jeder davon kann aus 32 Wasch-
handlungen bestehen.

3.4.1. In Waschschritten verwendete Symbole:

/ »Activate Output® (Ausgang aktivieren): Funktion, die dazu verwendet wird, den Waschschritt bzw. das
Waschprogramm einen Ausgang der SPS aktivieren zu lassen. Ein Beispiel kdnnte ein Zonenventil, ein Ak-

tiv-Signal usw. sein. Beim Driicken dieses Symbols erscheint eine Liste verfligbarer Ausgangsfunktionen.
Actrste Outpd - 1540117 - 102728 Ec@LAB

| Activate Output

Aufwarts/Abwarts driicken, um die gewilinschte Funktion auszufihren. Durch Driicken von OK bestatigen.
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@ ,Deactivate Output” (Ausgang deaktivieren): Funktion, die dazu verwendet wird, den Waschschritt
bzw. das Waschprogramm einen Ausgang deaktivieren zu lassen. Stets sicherstellen, dass von vorherigen
Symbolen aktivierte Ausgange auch deaktiviert werden. Die gleiche Liste wie beim Aktivieren des Ausgangs

wird erscheinen.

Tieactreate Cutpart - 150117 - 1031 53

| Deactivate Cutput

ECOLAB

Aufwarts/Abwarts driicken, um die gewlinschte Funktion auszufiihren. Durch Driicken von OK bestatigen.

1

Bl \Vait for Input* (Auf Eingangssignal warten): Funktion, die verwendet wird, wenn ein Waschschritt
bzw. Waschprogramm auf ein bestimmtes Signal warten soll, bevor fortgefahren wird. Es kdnnte ein Feed-
backsignal von einem Zonenventil sein, das meldet, dass die Zone zurzeit getffnet oder geschlossen ist.

Wret b gt - 0117 - 13182

‘ Wit for Input ‘

Nilfisk cz=»

Aufwarts/Abwarts dricken, um die gewlnschte Funktion auszufthren. Durch Dricken von OK bestatigen.

Z ~Wait Step Time* (Warteschritt-Zeit): Diese Funktion wird verwendet, eine veranderbare Pause in einen
Waschschritt zu setzen. Die Pause wird beim Anlegen eines Waschprogramms eingestellt. Ein Beispiel: Die
Zeit zwischen dem Offnen und SchlieBen eines Ventils.

0,,Action Pause* (Handlungspause): Diese Pause wird im Waschschritt definiert. Das kann z. B. eine

‘Action Pause - 150117 - 1027 16

Insert Action Pauss (sac)

kurze Pause sein, wahrend man auf das SchlieRen des Ventils wartet.

Nilfisk c

Das markierte Feld driicken und Anzahl Sekunden mit der Tastatur eingeben, mit Eingabetaste beenden.

7z
4
1

W o [WO

i

Esc

LI =21 \S IS, oo}
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Presaure
Cartral

,Pressure control“ (Drucksteuerung): Ermdglicht dem Waschschritt, verstellbaren Druck zu nutzen. Der
Druck wird dann im Waschprogramm eingestellit.
Wenn zum Waschschritt eine Aktivierung/Deaktivierung eines Produktventils gehdrt, hat dieses Hakchen keine
Funktion. Der Druck wird immer auf maximal (15 bar) stehen.

iz
Product

O

»Mix Product® (Produkt mischen): Dies aktiviert die Mischfunktion des Blocks, sodass es mdglich wird, zwei
Produktventile gleichzeitig zu 6ffnen. Um welche Produktventile es sich handelt, wird beim Hinzuflgen des
Waschschritts zu einem Waschprogramm eingestellt.

Delete
Line
i ,Delete Line" (Zeile 16schen): Durch Dricken dieser Taste wird die aktuell markierte Zeile des Wasch-

schritts geldscht.

3.4.2. Waschschritt hinzufiigen

Im Hauptmeni ,Setup” driicken.

ECOLAB
3 3 £ B B

Im Setup-Menu ,Program config® (Programmkonfiguration) driicken.
Setup - 010817 -1 1:07:39 Ec@LAB

Fause Post Waterhammer Date
Tmenut R Tame Pratection Tame:
ERY v [EEl v )

e ey Pressure

[ Jox Q) (5 s ) [olem

Flow to 27
detect T
Sec (5 Isec

Auta Page Password Proweied @) 6802 Change

[l

<
g

‘aar

I

g
i

FLC  Panel  Control Board
SWower 101200 1013 127 Setup Page Password protected e BA02  Changs

Im Waschprogramm-Menu ,Add/Edit Wash Step* (Waschschritt hinzufigen/bearbeiten) dricken.
EELIR SR iR Select Wash Program Ec@LAB
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Eine Liste vorhandener Waschschritte erscheint. Um einen neuen Waschschritt hinzuzufligen, die Taste ,Add*

(Hinzufligen) driicken.
Wmah SEp - 170117 - 130620 Wiash Steps Ec@LAB

Das WaschaktivitatsmenU erscheint.

Als erstes dem Waschschritt einen Namen geben. Namensfeld driicken, eine Tastatur erscheint.
SR ECOLAB

Wissh Step Mame

! i Pressae e
— ' O ©

Wash Activity

0 X

(@)
. o3
88
E:IF1|E|F3|F4|FEIFE|I-T F8 F9|F1ﬂ|F11|F12||hm|Eu|
“|1]2|3|4|5|6|l7|8|9|0]|-|=|+
Slaglwle|r|t|ylulilolp|[l1]\
cos a|s|d|{fla|lh|ilk|1];]" | &«
sk z|x|c|v|b|n|m|,|.]|/ +
cul | win | Ak ins | del —| 4|
-

Gewlnschten Namen eingeben und mit Eingabetaste beenden.

Auswahlen, ob der Waschschritt verstellbaren Druck unterstiitzen soll durch Aktivierung bzw. Deaktivierung
des Hakchens bei ,Pressure Control“ (Drucksteuerung).

Auswahlen, ob der Waschschritt ,Mix Product” (Produkt mischen) unterstitzen soll durch Aktivierung bzw.
Deaktivierung des Hakchens bei ,Mix Product® (Produkt mischen).

Aufbau des Waschschritts durch Verwenden der Symbole auf der rechten Seite des Bildschirms beginnen. Die
Ausfuhrung der Handlungen im Waschschritt erfolgen in der Reihenfolge, in der sie in der Liste stehen.

Die Symbole fligen die Waschhandlung im Bereich der Zeile des weilten Balkens oder des Pfeils in die Liste
ein, sodass Handlungen durch Setzen der Markierung auf der fir das Einsetzen vorgesehenen Zeile eingeflgt
werden kdnnen.

Wenn der Waschschritt beendet ist, OK-Taste drlicken.
Bxtraly - TEOTTT - 102605, ECQLAB

Wiash Step Name
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Zum Zuruckkehren ins Hauptmeni die Home-Taste driicken.
Wwsh S1ep - 17-01-17 - 130620 e Ec@LAB

3.4.3. Bearbeiten eines Waschschritts

Im Hauptmenu , Setup” drticken.

ECOLAB
I3 £ £ B

Im Setup-Menu ,Program config“ (Programmkonfiguration) driicken.
e ECOLAB

Fauss Post Waterhammer Date
Taneout Fum Tane: Fratection

ERLY v [EElY v )

Analouge Act osth B
Cutpue Ramg FPrassurs

[ e [ see. [o Jow Four

Flow Minute 27
detect T
ser. [EENEE

Auta Page Password Protected (@) 8802 Change

=
HHEHHA
Zgi
Hidlg B

FLC  Panel  Control Board
SWower 101200 1013 127 Setup Page Password protected 0 BA02  Changs

Im Waschprogramm-Menu ,,Add/Edit Wash Step* (Waschschritt hinzufigen/bearbeiten) driicken.
LT R IR Select Wash Program EC@LAB

Eine Liste vorhandener Waschschritte erscheint. Gewtinschten Waschschritt durch Driicken von Aufwarts-/
Abwartspfeils auswahlen.

Um den gewahlten Waschschritt zu bearbeiten, die Taste ,Edit* (Bearbeiten) driicken.
Wéwsh Step - 16401-17 - 10:20.39 Wash Stepa Ec@LAB
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Das Namensfeld zum Bearbeiten des Namens driicken oder die Zeile auswahlen, wo eine neue Handlung
eingefugt werden soll und die gewlinschte Funktion driicken. Zum Ldschen einer Zeile die gewiinschte Zeile
wahlen und ,Delete Line* (Zeile I6schen) driicken. Die Einstellungen von ,Pressure Control“ (Drucksteuerung)
und ,Mix Product® (Produkt mischen) kénnen durch Driicken der Symbole gedndert werden.

e ECOLAB

Wiash Step Name

FRinse Frianas [

Anderungen durch Driicken der OK-Taste beenden.
Etraty - 170117 - 13 (535 ECQLAB

Wiash Step Name
Fansa Preznun o

Wash Activity

0 Z
o0
- B

at

Zum Zurickkehren ins Hauptmenu die Home-Taste driicken.
Washien- 170117 - 130620 T Ec@LAB

3.4.4. Loschen eines Waschschritts

Im Hauptmenu ,Setup” driicken.

ECOLAB

Im Setup-Menl ,Program config“ (Programmkonfiguration) driicken.
Setup- 010817 - 110739 EC@LAB

Fause Post Waterhammer Date
Tamenat Run Tame Pratectivn Teme
Min [(20] sec. Active (7]
Analouge Ace Month &
Crutput Ramg Freseurs gar 2017
EarY v [Enl v I
Flow Minute 37
detect Tume Sacond 33
sac. [ Jsee

Auta Page Password Proweceed @) 6902 Change

FLC  Panel  Control Board
SW.ower. 10120 10120 127 Setup Page Password protected e BAN2 Change
J
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Im Waschprogramm-Menii ,Add/Edit Wash Step* (Waschschritt hinzufigen/bearbeiten) driicken.
K LTl 0 AT Select Wash Program Ec@LAB

Eine Liste vorhandener Waschschritte erscheint. Gewlinschten Waschschritt durch Dricken von Aufwarts-/
Abwartspfeils auswahlen.

Um den gewahlten Waschschritt zu I6schen, die Taste ,Delete” (Loschen) driicken.

Wash Step - 15:00-17 - 10:20:33 [ Ec@LAB

Zum Zurickkehren ins Hauptmeni die Home-Taste dricken.
Wash Step - 15:00-17 - 10:20:33 Wash Steps Ec@LAB

3.5. Waschprogramm

Waschprogramme werden zum Reinigen verwendet. Ein Waschprogramm besteht aus bis zu 32 Waschschrit-
ten. Dieses Menu beschreibt, wie Waschprogramme erstellt, bearbeitet und geléscht werden kénnen. Die Anla-
ge kann bis zu 16 Waschprogramme speichern.

ECOLAB
I3 £ £

Sotup- D107 - 1107.39 ECQLAB
Faus Post Waterhammer Date
Temenat Fun Tames Pratection Teme
5w G 2K = ©
Analouge Aot
Dutpust Ramp Fressure 3017
Ear v |Enks v [l
Flow Manute 27
detect Time Sevond 33
sec. (5 Joee

futa Page Password Protected () 6802 Change

i
:

PLC  Paned  Coatrol Board
SWover 10120 1010 127 Setun Page Password protected () BAD2 Change
J
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3.5.1. Waschprogramm erstellen

Im Hauptmenu ,Setup” driicken.

ECROLAB
I3 3 3 e

Im Setup-Meni ,,Program config® (Programmkonfiguration) driicken.
s ECOLAB

Pause Post Drate

Timeout Foun Time: m-

[ Jun QY o
(Gorond 55

Anabauge Aoe.
Cstpat Ramp EaaRss]
[TJear [se Socond 50

PLC Fanel  Conirod Boand
SW. var o 0 0

Im Waschprogramm-Menu ,Add“ (Hinzufligen) drticken.
Jetzt erscheint ein neuer Waschprogramm-Editor.

Waschprogramm-Namensfeld driicken.
SEELRZELL e Select Wash Program ECQLAB

Eine Tastatur erscheint. Gewiinschten Namen eingeben und mit Eingabetaste beenden.

Esc|Fi|r2 | F3| e | Fs | re | F7 | P8 | 7 |Fio] Fua] Frafhome| e
112345678 9]0]-|=]"
Slglwlelr|t|lyluli|lo|lp|[]|1]V\
cos a|s|d|Flg|h|j|[k|[1];]|" | &
sl z [ x|c|v]|b|n|m|,| .|/ +
cel | win| Ak in | del — |
=

Um einen Waschschritt hinzuzufiigen, ,Add“ (Hinzufiigen) driicken. Ein Waschschritt wird an der Position des
Cursors/weilten Balkens hinzugefligt. Um einen Waschschritt an einer bestimmten Stelle hinzuzufligen, den
Cursor mit Aufwarts-/Abwartspfeil bewegen, erst dann ,Add“ (Hinzuflgen) drticken.
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Eine Liste der Waschschritte in der Anlage wird angezeigt. Den gewiinschten Waschschritt durch Driicken von
Aufwarts-/Abwartspfeil und mit OK auswahlen.
St st S T Select Wash Step ECQLAB

Optionen fiir die Waschschritte werden gezeigt.

.Time Sec” (Zeit Sekunden): Ist die Zeit fir ,Wait Step Time* (Warteschritt-Zeit) im Waschschritt-Setup, nor-
malerweise die Zeit, die der Waschschritt dauert. Zum Beispiel die Zeit fir den Spllmodus.

»Pressure” (Druck): Den gewunschten Druck fur den aktuellen Waschschritt wahlen. Druck ist nur sichtbar,
wenn der Waschschritt ,,Pressure Control“ (Drucksteuerung) unterstitzt und keine Aktivierung/Deaktivierung
von Produktventilen beinhaltet. Wenn nicht sichtbar, wird der Druck auf maximal gesetzt (15 bar).

»Product 1“ (Produkt 1): Das im Waschprogramm verwendete Produkt wahlen, zum Beispiel zum Schaumen.
Produkt 1 ist nur sichtbar, wenn der Waschschritt die Aktivierung/Deaktivierung des Produktventils vorsieht.
Wenn nicht sichtbar, wurde kein Produkt gewahlt.

»Product 2“ (Produkt 2): Das zweite Produkt wahlen, wenn ,Mix Product® (Produkt mischen) fiir den aktuellen
Waschschritt aktiviert ist und der Waschschritt die Aktivierung/Deaktivierung eines Produktventils beinhaltet,
ansonsten wird es nicht gewahilt.

»Area“ (Bereich): Auswahlen, welche Bereiche wahrend des Waschschritts aktiviert sind. Nur sichtbar, wenn
der Waschschritt die Aktivierung/Deaktivierung des Produktventils vorsieht. Nur eine der finf ,Areas“ muss

eingestellt sein, aber alle kdnnen eingestellt werden.

Nach der Auswahl aller Punkte mit OK beenden.

T R P I g

Add Wash Sitep
Faramn

A
v
A
¥
A
¥
A
¥
A
¥

| B
¥
B .-

Wenn einige der Punkte nicht ausgefiillt sind, werden sie gelb markiert. Die fehlenden Angaben erganzen und
OK driicken.

BN A A L

AP A A A A
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Zum Hinzufligen weiterer Programme ,Add“ (Hinzufiigen) driicken. Zum Beenden OK drlicken.

Die Liste an Waschprogrammen wird aktualisiert. ,Home" driicken, um zum Hauptmenu zurlickzukehren.
3.5.2. Waschprogramm bearbeiten

Im Hauptmeni ,Setup® driicken.

u m = .IJIIL.‘””EI

Im Setup-Menu ,Program config“ (Programmkonfiguration) drticken.
e ECOLAB

Fauss Fost Waterhammer Date
Timeout R Time: Pralection Tme
Min [207] sec. At Q

Analouge ALt

Cutgs Ramg (FiED ‘war 2017
EaCY v [EnlY v §=ult

Flow
detect Tuns
[ IIIees

Auto Page Password Protected (@) 5902 Change

-‘ 3
Uy
sl -

FLE  Panel  Contral Boant
SW.over 10920 10130 127 Setup Page Passwoed protected () BI02 Change
J

82



Das gewtlinschte Waschprogramm durch Driicken von Aufwarts-/Abwartspfeil und mit ,Edit“ (Bearbeiten) aus-

wahlen.
Seleet Frogam - 10117 - 14 4205 SelactWash Program EC@I-AB

Um den Namen zu bearbeiten, das Namensfeld driicken, um einen Waschschritt zu bearbeiten, den ge-
wunschten Waschschritt mit Aufwarts-/Abwartspfeil wahlen und ,Edit“ (Bearbeiten) driicken.

Die gewiinschten Anderungen im Waschschritt-Editor vornenmen und mit OK beenden.

T ooeh T AT AT TR

Ap A Ap A 4@

Home' -Taste dricken, um zum Hauptmeni zurtiickzukehren.

K LR A R ST S Select Wash Program Ec@LAB
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3.5.3. Waschprogramm loéschen

Im Hauptmenu ,Setup” driicken.

ECOLAB
3 03 1 B3

Im Setup-Menu ,Program config® (Programmkonfiguration) driicken.

BT Ec@LAB
Fauss Fost Watarhammer Date
Tuneout Run Tame Pratection
ERL v =Sl v

Analouge AT
Cutput Ramg Freasure 2017
=l v [EnlY v jauls

Flow
detect T ond 33
sac. [5 e

Auto Page Password Protected () 6002 Change

HEER
g =

FLG  Panel  Contral Boart
SW.over 10020 10120 127 Setup Page Fassword protectes ) 5802 Change
J

Das gewunschte Waschprogramm durch Driicken von Aufwarts-/Abwartspfeil wahlen und ,Delete” (L6schen)
drucken.

Seiect Fragram - 1017 - 148235,

Select Wash Program

ECOLAB

Die Liste an Waschprogrammen wird aktualisiert. ,Home" driicken, um zum Hauptmenu zurlickzukehren.
CE LI AR 23 Select Wash Program EC@LAB
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3.6. ,,Area Names*“ (Bereichsnamen)
»+Area Names"“ (Bereichsnamen) kénnen geédndert werden, um Ablesen und Aufbau von Waschprogrammen zu

erleichtern.
Zum Andern von Bereichsnamen Setup im Hauptmenii wéhlen.

ECOLAB
11T

Im Setup-Meni ,Program config® (Programmkonfiguration) drticken.
Setup - 010217 - 11:07:39 Ec@LAB

Pauss Post Waterhammes Date
Teneout R Tame Pratection

Y v S v e

Ancalouge ALL.

Outpzt Ramg Pressure 017
Ear v [Enf v famf™

Flow
detect Tome ond 33
Sec. (5 Isec

Auta Page Pazsword Protected () 6002 Change

HEHE
o F[F[E[E) -
o =

PLC  Panel  Coatrol Board
SW.over 10120 10120 127 Setup Page Fassword protected () BaI2 Changs

,Area Names" (Bereichsnamen) driicken.
uelxlp'vyam DT - 1325485 SS\SCIW&S"P[OQ[SM ECQLAB

(S D) = =3

Eine Liste an Bereichen erscheint. Durch Dricken des zu andernden Bereichs erscheint eine Tastatur.

Args Mames - 120918 - 10:49 338

OLAB

5 & 5
%|iE§HHEHEm
A
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Gewilinschten Namen des Bereichs eingeben und mit Eingabetaste beenden.
Jetzt wird die Liste der Bereichsnamen aktualisiert. OK driicken, um Anderungen zu akzeptieren.
B Harer 3 TSR T Ec@LAB

,Home"-Taste driicken, um zum Hauptmenu zurtickzukehren.
Select Frogram - 14-0117 - 14: 42 95 Salect Wash ngram Ec@LAB

3.7. ,,Product Names* (Produktnamen)

,Product Names* (Produktnamen) kénnen geandert werden, um Ablesen und Aufbau von Waschprogrammen
zu erleichtern.
Zum Andern von Produktnamen Setup im Hauptmenii wahlen.

ECOLAB
.|

Alarms

Danach ,Program Config“ (Programmkonfiguration) driicken.

Setup - 010847 -11:07:39 Ec@LAB
Fauss Post Waterhammer Date
Tamenut Fun Tame: Pratection Teme
5w G oK = @
Analige Act Lo O
Cutput Ramp Fressure ——
Enr v [=nlS v Il

Flow Minute 27
detect Tev
sac. EEREL

Auta Page Password Protected () 6902 Change

H
5
H
8

FLC  Panel  Control Board
SWover 10130 101H 27 Setup Page Fassword protected () BAD2 Change

=)

=B ER

,Product Names* (Produktnamen) driicken.
SRR IR 200 Select Wash Program Ec@m




Eine Liste mit Produktnamen erscheint. Nur die von der aktuellen Anlage unterstiitzten Produkte werden ge-

zeigt und kénnen geandert werden. Durch Drlicken des zu andernden Produktnamens erscheint eine Tastatur.
rrn————— ECOLAB

P

| Frocucts |
:

x Product ©

Gewinschten Namen des Produkts eingeben und mit Eingabetaste beenden.

HEREE F-1-|F5 76 | F7 | 8 | 7 | 1o F11 iz ucme a.:l
1|2|3]|4|s5]6l7]l8/9|lo]-|=]

Slaglwlelr|t]yluliloflp|[l1]\

cos a|s|d| flaglh|j|k|[1];]" | &

sk z|x|c|v|b|n|m]|, / +

cul | win | Ak ins | del —| + |

Jetzt wird die Liste der Produktnamen aktualisiert. OK driicken, um Anderungen zu akzeptieren.
ET T ECOLAB

Froduct &

Froduct B

Prockict ©

ERED

»,Home"-Taste drlicken, um zum Hauptmenu zuriickzukehren.

Seleet Pragram - 14-01-17 - 14:4285

Selact Wash Program ECQLAB
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3.8. ,Alarms* (Alarme)

Die Anlage kann eine Reihe verschiedener Fehler/Alarme erkennen. Sie sind in zwei Hauptkategorien unter-
teilt. Diese sind jeweils durch einen roten oder einen gelben Balken oben im Bildschirm gekennzeichnet. Rote
Alarme haben Bezug zu Programmablaufen, zum Beispiel Eintrittsdruck, niedriger Fullstand, keine Kommuni-
kation usw.

Gelbe Fehler haben Bezug zu Setup-Fehlern, wie im Waschprogramm eingegebene Zeit auerhalb des Be-
reichs, keine gultige Nummer usw. oder Kommunikationsfehler zwischen SPS und Display.

Wenn ein Alarm aktiv ist, erscheint der rote oder gelbe Balken oben im Bildschirm. Und gleichzeitig ist ein roter
Balken in Taste ,Alarm List“ (Alarmliste) sichtbar.

Zur Bestatigung eines Fehlers die ,Ack Alarms“-Taste im roten Balken driicken. Wenn der Fehler immer noch
vorhanden ist, beispielsweise niedriger Eintrittsdruck, wird der Alarm erneut auftauchen. Das Problem lésen,
bevor ,Ack Alarm® gedrlckt wird.

Durch Dricken von ,Close (Schlief3en) im roten Balken ist der Alarm immer noch aktiv, und der rote Balken in
Taste ,Alarm List“ (Alarmliste) ist immer noch zu sehen.

Wenn ein gelber Fehler entdeckt wird, ist es moglich nach Behebung des Fehlers, alle Fehler zu I6schen (,Cle-
ar All Alerts®). Dann werden alle gelben Fehler geloscht. Oder OK driicken, dann wird nur der aktuelle Fehler
geldscht.

(%]
e ] 5 e
o 0D EBEESo 0D

Fump Speed e
Outiet Presyars 0 e
Ootlet Temperatere [E3

ket Pressute 0 Oar

Outiet Presyars 0 e
Ootlet Temperatere [E3

EnE e
Es ist auch mdglich, ,Ack Alarms*® (Alarme bestatigen) in der Alarmlisten-Seite zu wahlen. Zum Zugreifen auf
diese Seite, um Alarme zu sehen und zu bestatigen, ,Alarms“-Taste im Hauptmeni wahlen.

ECOLAB
ooEEeE

Fump Speed Mtz ‘

In der Alarmliste ist es mdglich, die letzten zwanzig erkannten Fehler abzulesen. Gelbe Fehler sind nicht in der
Alarmliste aufgeflihrt. Der Status des Fehlers ist unter ,Ack Status” (Bestatigungsstatus) zu sehen. ,acked”
bedeutet, Fehler wurde bestatigt und ist nicht mehr vorhanden. ,Not acked” bedeutet, Fehler kann noch aktiv

sein. Die Anlage kann ohne Bestatigung der Fehler nicht laufen.
At List - 160117 - 1120031 Ec@ma

¥

[ ]
Um die Fehler von der Liste zu I6schen, ,Clear List” (Liste bereinigen) driicken. Das ist NICHT zu empfehlen,

wenn Fehler noch aktiv sind.
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3.8.1. Uhrsache/Losung
Fehler Ursache Losung
C1 inverter 1. Frequenzumrichter im Feh- | 1. Stromzufuhr Gber den War-
error lerzustand. tungsschalter abschalten. 180 Sek.

warten. Einheit wieder einschalten.
Wenn der Fehler immer noch auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C2 Low supply pressure

1. Wasserzufuhr unzureichend

1. Ausreichenden Druck der Wasser-
zufuhr an der Einheit sicherstellen.
2. Einlassfilter auf Verschmutzungen
prufen/Filter durchsplulen.

3. Kontaktieren Sie Ihren ortlichen
Service-Techniker.

C3 High water temp.

1. Die Héchsttemperatur der
Wasserpumpe betragt 80 °C
2. Wasserverbrauch ist zu
niedrig (die Pumpensaule wur-
de Uberhitzt).

1. Wasserzulauftemperatur senken.
(max. 70 °C)

2. Ausreichenden Wasserverbrauch
sicherstellen.

3. Kontaktieren Sie Ihren ortlichen
Service-Techniker.

C4 High motor temp.

1. Motorkihlung unzureichend.
2. Die Umgebungstemperatur
liegt Gber 40 °C

1. Sicherstellen, dass die Luftkanale
offen und nicht durch Verschmutzun-
gen verstopft sind.

2. Umgebungstemperatur senken.

C5 High supply temp.

1. Wassereinlasstemperatur
liegt tber 70 °C.

1. Wassertemperatur senken (max.
70 °C).

2. Kontaktieren Sie lhren 6rtlichen
Service-Techniker.

C6 Low Sensor supply voltage

1. Spannungsversorgung fur
Sensoren zu niedrig.

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dru-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C20 Low Sensor
Signal P-Auslas

1. Drucksignal des Auslasses
-Sensors aulerhalb des Berei-
ches

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dri-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C21 Low Sensor
Signal T-Auslas

1. Temperatursignal des Aus-
lasses-Sensors aufterhalb des
Bereiches

1. ,Acknowledge” (Bestatigen) dri-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C22 Low Sensor
Signal P-Inlet

1. Drucksignal des Ein-
lass-Sensors aulierhalb des
Bereiches

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dri-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C23 Low Sensor
Signal T-Inlet

1. Temperatursignal des
Einlasssensors aul3erhalb des
Bereiches

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dri-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.
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C24 Low Sensor
Signal block

1. Signal des Blocksensors
aullerhalb des Bereiches

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dru-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C25 Low Sensor
Signal flow

1. Signal des Durchflusssen-
sors aulierhalb des Bereiches

1. ,Acknowledge” (Bestatigen) dri-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C30 High Sensor
Signal P-Auslas

1. Drucksignal des Auslasses
- Sensors aulRerhalb des
Bereiches

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dri-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C31 High Sensor
Signal T-Auslas

1. Temperatursignal des Aus-
lasses - Sensors aufterhalb
des Bereiches

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dru-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C32 High Sensor
Signal P-Inlet

1. Drucksignal des Einlas-
ses-Sensors aul3erhalb des
Bereiches

1. ,Acknowledge” (Bestatigen) dri-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren o6rtli-
chen Service-Techniker.

C33 High Sensor
Signal T-Inlet

1. Temperatursignal des
Einlasssensors aul3erhalb des
Bereiches

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dru-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C34 High Sensor
Signal block

1. Signal des Blocksensors
aullerhalb des Bereiches

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dru-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C35 High Sensor
Signal flow

1. Signal des Durchflusssen-
sors aulierhalb des Bereiches

1. ,Acknowledge” (Bestatigen) dri-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C40 Sensor Load
Auslas Sensor

1. Versorgungsspannung fur
den Auslas-Sensor zu niedrig.
2. Auslas-Sensor benutzt zu
viel Strom

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dru-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C41 Sensor Load
Inlet sensor

1. Versorgungsspannung fur
den Einlasssensor zu niedrig
2. Einlasssensor benutzt zu
viel Strom

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dru-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.
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C43 Sensor Load
Flow sensor

1. Versorgungsspannung

fir den Durchflusssensor zu
niedrig

2. Durchflusssensor benutzt zu
viel Strom

1. ,Acknowledge® (Bestatigen) dri-
cken.

2. Wenn der Fehler wieder auftritt,
wenden Sie sich bitte an lhren ortli-
chen Service-Techniker.

C44 Chemistry
can empty (Chemiekanister leer)

Produktfillstand in Chemieka-
nister ist unzureichend, Kanis-
ter ersetzen oder nachftllen.

Chemiekanister ersetzen und dafiir
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.

Washing Program number not valid

Ungultiges Waschprogramm
gewahlt

1. Gultiges Waschprogramm wahlen.

1 RCP_ERR_NO_SDCARD microSD
card is absent.

Keine MicroSD-Karte installiert

1. MicroSD-Karte erneut installieren.
2. An Service-Techniker wenden.

2 RCP_ERR_DATAFILE_FULL Recipe
files exceed maximum number of files
per recipe set folder.

Der gesamte Speicher ist in
Gebrauch

1. An Service-Techniker wenden.

3 RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS
Error to access recipe data file in
microSD card.

Keine MicroSD-Karte installiert

1. MicroSD-Karte erneut installieren.
2. An Service-Techniker wenden.

4 RCP_ERR_CFG_ABSENT Recipe
configuration file is absent.

Fehler in Rezeptdaten

1.Fir ordnungsgemal installierte
MicroSD-Karte sorgen.
2. An Service-Techniker wenden.

5 RCP_ERR_CFG_ID Configure ID is
absent in recipe configuration file.

Fehler in Konfigurationsdaten

1. Fir ordnungsgemal installierte
MicroSD-Karte sorgen.

2. System neu starten

. An Service-Techniker wenden.

6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY
The Recipe operation resource linked
to this Recipe ID is used by another
function block operation.

System arbeitet

. System neu starten
. An Service-Techniker wenden.

N =W

7 RCP_ERR_CFG_FORMAT Recipe
configuration file format is invalid.

Fehler in Konfigurationsdatei

. System neu starten
. An Service-Techniker wenden.

9 RCP_ERR_UNKNOWN Unspecified
error has occurred.

Unbekannter Fehler

. An Service-Techniker wenden.

10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME Re-
cipe data file name is invalid.

Fehler in Datendatei

1
2
1. System neu starten
2
1

. Fur ordnungsgemabn installierte
MicroSD-Karte sorgen.
2. System neu starten
3. An Service-Techniker wenden.

11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVA-
LID Recipe dataset folder is invalid.

Fehler in Datendateipfad

1. Fur ordnungsgemal installierte
MicroSD-Karte sorgen.
2. System neu starten.
3. An Service-Techniker wenden.

12 RCP_ERR_DATAFILE_ABSENT
Recipe data file is absent.

Datendatei fehlt

1. FUr ordnungsgemal installierte
MicroSD-Karte sorgen.

2. System neu starten

3. An Service-Techniker wenden.

13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT
Recipe data file contents are wrong.

Fehler in Datendatei

1. System neu starten
2. An Service-Techniker wenden.

14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE Reci-
pe data file size is too big (>4K).

Datendatei ist zu grof3

1. An Service-Techniker wenden.
2. An Service-Techniker wenden.
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Too many steps in wash program

Das Waschprogramm hat zu
viele Waschschritte, Bereiche
Usw.

1. Waschprogramm in zwei Wasch-
programme aufteilen.

2. Einige ,Areas” (Bereiche) von
den verschiedenen Waschschritten
entfernen, sodass jeder Schritt nur
einen Bereich enthalt.

3. Waschschritte optimieren.

Product 1 not recognize

Falsches Produkt an Chemika-
lieneingang 1

1. System neu starten
2. An Service-Techniker wenden.

Product 2 not recognized

Falsches Produkt an Chemika-
lieneingang 2

1. Fir ordnungsgemafes Chemie-
produkt sorgen
2. An Service-Techniker wenden.

Product 3 not recognized

Falsches Produkt an Chemika-
lieneingang 3

1. Fir ordnungsgemafes Chemie-
produkt sorgen
2. An Service-Techniker wenden.

Chemistry low level, Global

Produktfiillstand in Chemieka-
nister ist unzureichend

1. Fir ordnungsgemafes Chemie-
produkt sorgen
2. An Service-Techniker wenden.

Chemistry low level, Product 1

Produktfiillstand in Chemieka-
nister fur Produkt 1 ist unzurei-
chend

1. Chemiekanister ersetzen und daflr
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.

Chemistry low level, Product 2

Produktfiillstand in Chemieka-
nister fur Produkt 2 ist unzurei-
chend

1. Chemiekanister ersetzen und daflr
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.

Chemistry low level, Product 3

Produktfiillstand in Chemieka-
nister fur Produkt 3 ist unzurei-
chend

1. Chemiekanister ersetzen und daftr
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.

Chemistry can empty, Global

Produktfiillstand in Chemieka-
nister ist unzureichend

1. Fir ordnungsgemafes Chemie-
produkt sorgen
2. An Service-Techniker wenden.

Chemistry can empty, Product 1

Produktfiillstand in Chemieka-
nister fur Produkt 1 ist unzurei-
chend

1. Chemiekanister ersetzen und daftr
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.

Chemistry can empty, Product 2

Produktfiillstand in Chemieka-
nister fur Produkt 2 ist unzurei-
chend

1. Chemiekanister ersetzen und daflr
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.

Chemistry can empty, Product 3

Produktfiillstand in Chemieka-
nister fur Produkt 3 ist unzurei-
chend

1. Chemiekanister ersetzen und daflr
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.

Chemistry can Empty pause, global
(Chemiekanister leer Pause, allgemein)

Produktfillstand in Chemieka-
nister ist unzureichend, Kanis-
ter ersetzen oder nachfillen
und Waschprogramm erneut
starten.

Chemiekanister ersetzen und dafir
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.

Chemistry can Empty pause , Product
1 (Chemiekanister leer Pause,
Produkt 1)

Produktfillstand in Chemieka-
nister fir Produkt 1 ist unzu-
reichend, Kanister ersetzen
oder nachfiillen und Waschpro-
gramm erneut starten.

Chemiekanister ersetzen und dafir
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.

Chemistry can Empty pause , Product
2 (Chemiekanister leer Pause, Produkt
2)

Produktfillstand in Chemieka-
nister fir Produkt 2 ist unzu-
reichend, Kanister ersetzen
oder nachfillen und Waschpro-
gramm erneut starten.

Chemiekanister ersetzen und daftr
sorgen, dass Produkt Uber Minimalg-
renze liegt.




Chemistry can Empty pause , Product
3 (Chemiekanister leer Pause, Produkt
3)

Produktfillstand in Chemieka-
nister fir Produkt 3 ist unzu-
reichend, Kanister ersetzen
oder nachfiillen und Waschpro-
gramm erneut starten.

Chemiekanister ersetzen und dafur
sorgen, dass Produkt Gber Minimalg-
renze liegt.

Cant't start washing program due to
empty product can

Produktfillstand in Chemieka-
nister ist unzureichend

2. Chemiekanister ersetzen und
dafir sorgen, dass Produkt Gber
Minimalgrenze liegt.

Washing program not released

Ein Startsignal ist nicht vorhan-
den

Sperre von externen Maschi-
nen

1. Fir richtiges Signal an richtigem
Eingangsport sorgen.

2. Dafur sorgen, dass die richtigen
Schritte ergriffen wurden, damit die
externe Maschine auf Reinigen ein-
gestellt ist.

3. Kontaktieren Sie Ihren oOrtlichen
Service-Techniker.

No communication between PLC and
controller board.

Kommunikation zwischen SPS
und Controller Board defekt.

1. Kontaktieren Sie lhren ortlichen
Service-Techniker.

External error signal

Ein Fehler von externen Ma-
schinen ist vorhanden.

1. Externes Fehlersignal zurtickset-
zen

2. Kontaktieren Sie lhren ortlichen
Service-Techniker.

Safety Error

Der Sicherheitskreis ist akti-
viert

1. Ursache fur die Aktivierung er-
grinden und entsprechend handeln
2. Sicherheitsstopp aufheben und
zurlcksetzen

3. Kontaktieren Sie Ihren 6rtlichen
Service-Techniker.

Cant start washing program due to pro-
duct recognition error

Falsches Produkt an Chemika-
lieneingdngen

1. Fir ordnungsgemalfes Chemie-
produkt sorgen
2. An Service-Techniker wenden

Washing program not released (Relea-
se hold)

Ein Startsignal ist nicht vorhan-
den oder wurde bei Program-
mausfihrung entfernt.

Sperre von externen Maschi-
nen.

1. Fur richtiges Signal an richtigem
Eingangsport sorgen

2. Dafur sorgen, dass die richtigen
Schritte ergriffen wurden, damit die
externe Maschine auf Reinigungssig-
nal eingestellt ist.

3. Kontaktieren Sie Ihren 6rtlichen
Service-Techniker.

No flow detected

Die Einheit erkennt keinen
Durchfluss in einem laufenden
Waschprogramm.

1. Vergewissern, ob Durchflussschal-
ter funktioniert

2. Vergewissern, ob alle Ventile wie
erwartet 6ffnen.

3. Startet Pumpe bei Gebrauch des
manuellen Ausgangs?

4. Kontaktieren Sie lhren ortlichen
Service-Techniker.
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3.8.2. Datalog-Fehlercodes

Fehler Kolonne 1 Kolonne 2 | Kolon-
ne 3
Washing Program number not valid 1 0 0
1 RCP_ERR_NO_SDCARD microSD card is absent. 2 0 0
2 RCP_ERR_DATAFILE_FULL Recipe files exceed maximum num- | 4 0 0
ber of files per recipe set folder.
3 RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS Error to access recipe data filein | 8 0 0
microSD card.
4 RCP_ERR_CFG_ABSENT Recipe configuration file is absent. 16 0 0
5 RCP_ERR_CFG_ID Configure ID is absent in recipe configuration |32 0 0
file.
6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY The Recipe operation resource 64 0 0
linked to this Recipe ID is used by another function block operation.
7 RCP_ERR_CFG_FORMAT Recipe configuration file format is 128 0 0
invalid.
8 RCP_ERR_RESERVED Reserved. 256 0 0
9 RCP_ERR_UNKNOWN Unspecified error has occurred. 512 0 0
10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME Recipe data file name is invalid. 1024 0 0
11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVALID Recipe dataset folder is 2048 0 0
invalid.
12 RCP_ERR_DATAFILE_ABSENT Recipe data file is absent. 4096 0
13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT Recipe data file contents are 8192 0
wrong.
14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE Recipe data file size is too big (>4K). | 16384 0 0
Too many steps in wash program 32768 0 0
Product 1 not Recognized 65536 0 0
Product 2 not Recognized 131072 0 0
Product 3 not Recognized 262144 0 0
Chemistry Low Level, Global 1048576 0 0
Chemistry Low Level, Product 1 2097152 0 0
Chemistry Low Level, Product 2 4194304 0 0
Chemistry Low Level, Product 3 8388608 0 0
Cant't start washing program due to empty product can 33554432 0 0
Washing program not released 67108864 0 0
No communication between PLC and Controlboard 134217728 0 0
External error signal 268435456 0 0
Safety Error 536870912 0 0
Can't start washing washing program due to product recognition error | 1073741824 0 0
Washing program not released (Release hold) -2147483648
Chemestry Can Empty, Global 0 1 0
Chemestry Can Empty, Product 1 0 2 0
Chemestry Can Empty, Product 2 0 4 0
Chemestry Can Empty, Product 3 0 8 0
Cant't start washing program due to empty product can 0 32 0
No flow detected 0 64 0
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Chemistry can Empty pause, global 0 128 0
Cheicstry can Empty pause, Product 1 0 256 0
Cheicstry can Empty pause, Product 2 0 512 0
Cheicstry can Empty pause, Product 3 0 1024 0

C1 Inverter  Error, 0 0 1

C2 Low Supply Pressure, 0 0 2

C3 High Water Temp., 0 0 4

C4 High Motor Temp., 0 0 8

C5 High Supply Temp., 0 0 16

C6 Low Sensor Supply Voltage, 0 0 32

C20 Low Sensor Signal P-outlet, 0 0 64

C21 Low Sensor Signal T-outlet, 0 0 128
C22 Low Sensor Signal P-Inlet, 0 0 256
C23 Low Sensor Signal T-Inlet, 0 0 512
C24 Low Sensor Signal Block, 0 0 1024
C25 Low Sensor Signal Flow, 0 0 2048
C30 High Sensor Signal P-outlet, 0 0 4096
C31 High Sensor Signal T-outlet, 0 0 8192
C32 High Sensor Signal P-Inlet, 0 0 16384
C33 High Sensor Signal T-Inlet, 0 0 32768
C34 High Sensor Signal Block, 0 0 65536
C35 High Sensor Signal Flow, 0 0 131072
C40 Sensor Load Auslas Sensor, 0 0 262144
C41 Sensor Load Inlet Sensor, 0 0 524288
C43 Sensor Load Flow Sensor, 0 0 1048576
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3.9. Software aktualisieren

Die Software-Aktualisierung fiir SPS und Display erfolgt nach folgender Anleitung.

Erforderliche Hardware zur Aktualisierung von Display/SPS:

. MicroSD-Karte, mindestens Class 6 und 10 SDSC und SDHC, mit Formaten FAT32/16.

. MicroSD-Karten-/SD-Karten-Leser in PC oder anderen Kartenleser.

. MicroSD-Karte, mindestens Class 6 und 10 SDSC und SDHC, mit Formaten FAT32/16. Es wird sehr
empfohlen, fur die Aktualisierung der Software eine eigene SD-Karte zu wahlen und nicht die gleiche, die
taglich verwendet wird.

3.9.1. SPS aktualisierung

Die Software zur Aktualisierung der SPS ist auf der Nilfisk Food-Website im Downloadbereich zu finden.
Wenn die Software gefunden wurde, die Zip-Datei auf einen PC laden. Nach dem Offnen der Zip-Datei sollte
folgende Dateistruktur erscheinen:

. Micro820
_ ConfigMeFirst.bet

* Inhalt der Zip-Datei in das Hauptverzeichnis der MicroSD-Karte kopieren.

»  Strom der SPS ausstellen (komplette Anlage).

* Ander SPS die MicroSD-Karte mit Waschprogramm-Setup usw. entfernen und durch die mit dem Soft-
ware-Upgrade ersetzen.

|T'lﬂUT status — DDDDED
0ooooo0
fiun status 1= Fault status
force stans———F | [ +———+—Comm status
ENET status = C3——S0 status
Do00 |
oo Output status
- &0

Strom zur SPS wieder einschalten.

Die Status-LEDs an der SPS beobachten. Warten, bis ,Run status® der Steuerung griin wird.

Den Strom der Einheit erneut ausschalten, und die MicroSD-Karte durch die originale Karte mit Waschpro-
gramm und I/O-Setup ersetzen.

Strom erneut einschalten und zu Display und Setup gehen, um sicherzustellen, dass die SPS-Software-Versi-
on korrekt ist.

3.9.2. Display

Die Software zur Aktualisierung des Displays ist auf der Nilfisk Food-Website im Downloadbereich zu finden.
Wenn die Software gefunden wurde, die Zip-Datei auf einen PC laden. Zip-Datei 6ffnen. Sie sollte eine Datei
mit beispielsweise folgendem Namen enthalten: HFD_V10100.cha. HFD — Hybrid Foamatic Display, Vxxxxx —
Versionsnummer der Software. Datei auf die MicroSD-Karte kopieren.

MicroSD-Karte in den Schlitz im Display stecken.

0000 I

T,

Micro-20 memory card slot



Zum Setup-Menu im Display gehen (kann passwortgeschutzt sein).

ECOLAB

L . ‘

»+Admin® driicken und ,Passwort®,

Satup - U1 - L Ec@L\AB'
Puuse Pust ‘Waterharnmer Tl
Timenul n Run Time Protection Tirme
| 5  min u| 20 | soc Autive: Q@
Analouge Acc. (Month 3)
Output Ramp [FoeEne u (Year 2017
El Bar a Soo. o Bar n

Minute 27

iy
detect Tirne:

10| Sec. 5 Sen.n

PLC  Panel Control Board M2 Fane Password Protecied 6 6302 Change

SWover 10190 10120 121 Setup Page Password protected () HO0? Change
y

,Goto Config“ driicken.

Fr—y "

Im Konfigurationsmenti ,File Manager® driicken.

Main
Current Application

Date and Time
Hour

Dy
E
Manth Minute
e
Year Second
i

Setting

|
st [nformmation |
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Im ,File Manager* die Taste ,Stop Application” driicken, mit Driicken von ,Yes* bestatigen. Warten, bis sich die
Applikation ausgepackt hat.

File Manager ||

Copy

Dhelst

Ml "‘rr cation1

Set As Startup
Run

Stop Applicalaon

o m [ Lopy Alarm History Lontrodler Settings

Pfeiltaste neben ,Source” drlicken, bis ,SD* erscheint.

File Manager ||

Copy

Dt

"ohpolication 1

Set A Startup
Run

Stop Application
HusCipw Lopy Alarm History Lontrodler Settings

Jetzt sollte die neue Softwaredatei in der Liste erscheinen. Datei wahlen und ,Copy“ (Kopieren) drlcken.
Erneut Pfeil auf ,Source“-Seite drlicken, bis ,Internal” erscheint. Jetzt ist sowohl die alte Software als auch die

neue Software sichtbar.
Die alte Softwaredatei durch Driicken der Aufwarts-/Abwartspfeile auswahlen.

File Manager ||

i |-"‘r.-l'. Jll Irl

Fpcipes Copy Alarm History Controller Settings
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Wenn alte Software markiert ist, ,Delete“-Taste (Loschen) driicken. Jetzt sollte die Software aus der Liste ver-
schwinden.

Die neue Software durch Drucken der Aufwarts-/Abwartspfeile auswahlen. Wenn ausgewahlt, ,Set As Startup®
(Als Start einstellen) driicken. Nach kurzer Zeit erscheint die Software im ,Startup Application“-Feld.

" File Manager
Source: To:

N BN - K

Mchpplication

Copy

Dot
Set As Startup

f".u n

Stop Application

Die Aktualisierung ist jetzt beendet.

Wenn die Standard-IP-Adresse nicht verwendet wird, kann es notig sein, die IP-Adresse unter ,Controller Set-
tings“ und im ,Communication“~-Meni zu andern.

Aus-/Einschalten oder Taste ,Run® (Ausfihren) driicken.

Einige Einstellungen kénnen sich nach dem Upgrade verandert haben. Daher wird empfohlen, nach dem
Upgrade die Einstellungen im Setup-Menu zu Gberprifen.

3.9.3. PLC Firmware

Die Software zur Aktualisierung der PLC Firmware ist auf der Nilfisk Food-Website im Downloadbereich zu
finden.

Wenn die Software gefunden wurde, die Zip-Datei auf einen PC laden. Nach dem Offnen der Zip-Datei sollte
folgende Dateistruktur erscheinen:

firmware

Microd2D
=| ConfigMeFirst

* Inhalt der Zip-Datei in das Hauptverzeichnis der MicroSD-Karte kopieren.

»  Strom der PLC ausstellen (komplette Anlage).

* Ander PLC die MicroSD-Karte mit Waschprogramm-Setup usw. entfernen und durch die mit dem Soft-
ware-Upgrade ersetzen.

*  Strom zur PLC wieder einschalten.

* Die Status-LEDs an der PLC beobachten. Warten, bis ,Run status® der Steuerung griin wird.

» Den Strom der Einheit erneut ausschalten, und die MicroSD-Karte durch die originale Karte mit Waschpro-
gramm und 1/O-Setup ersetzen.
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Input status — 000000
0000oo
Run status Fi[= Fault status
Force status FE 13 Comm: status
ENET status: = S0 status
0oo0 |
0o Dutput status
- a7

»  Strom erneut einschalten und zu Display und Setup gehen, um sicherzustellen, dass die PLC-Soft-
ware-Version korrekt ist.
» Sehen sie Abschnitt 3.9 fir Software aktualisierung.

3.10. Ereignisprotokoll
Im Ereignisprotokoll ist es mdglich, den Status der vier zuletzt aktivierten Programme zu sehen, und ob die
Programme ordnungsgemaf beendet wurden.

Um auf das Ereignisprotokoll zuzugreifen, wird ,Events® im Hauptmen( gedrtckt.

ECOLAB
]

Die Anzeige ,Running Statistics* (Statistik) zeigt Startzeit des Programms, welches Programm gestartet wurde
und Status.
Der Status kann wie folgt sein:

»Started“ (Gestartet): Programm wurde gestartet

»Stopped“ (Gestoppt): Programm wurde vor Beenden gestoppt

»Failed*“ (Misslungen): Ein Fehler trat wahrend des Programmablaufs auf und stoppte das Programm
»Finished* (Beendet): Das Programm endete wie gewiunscht und alle Waschschritte wurden erfolgreich aus-
gefuhrt.

Mit Taste ,Previous* (Vorige) oder ,Next“ (Nachste) durch die letzten vier Programme blattern.

e R ECOLAB

FRunning statistics
Tima Washing Program Sitatus
1 11:54:01 15012017 e Sterted
122315 1501-2017 Cama Firishad

=3

Mit ,Home" zum Hauptmeni zurlckkehren.
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4. PC Tool

4.1. Installation von Hybrid Foamatic Tool

Download Hybrid Foamatic Tool from:
nilfiskfood.com/upload/Nilfisk FOOD/Automatic/Software/PCTool/HybridFoamatic.htm

Die Dateien downloaden und entpacken. Die Datei setup.exe laufen.

Der Installationsprozess beginnt und folgendes Bild wird angezeigt.

\

WYerifying application requirements. This may take a few
moments.

Nach kurzer Zeit kann eine Sicherheitswarnung aufpoppen.

Publisher cannot be verified.
Are you sure you want to install this application?

Name:
Hybrid Foamatic Tool

From (Hover over the string below to see the full domain):
ChUsers\soandersen'\Desktop'\Release

Publisher:
Unknown Publisher

Install Don't Install

q While applications can be useful, they can potentially harm your computer. If you do not trust the
source, do not install this software, More Infermaticn...

Taste ,Install“ (Installieren) drucken.
Abhangig von Betriebssystem und Sicherheitsniveau kann jetzt eine Warnung aufpoppen.

Jetzt beginnt die Installation.
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@ Hybrid Foamatic Tool

Nach dem Abschluss ist die Installation beendet. Die Anwendung wird automatisch starten, und eine Verknup-
fung zur Anwendung wird im Startmenu abgelegt.

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB @

4.1.1. Aktualisierung von Hybrid Foamatic Tool

Wenn die Anwendung gestartet ist, wird eine Hintergrundprifung durchgefiihrt, um nach Updates der Software
im Web zu schauen. Wenn ein Update erhaltlich ist, wird die Anwendung das Update herunterladen und beim
nachsten Starten der Anwendung einen Update-Vorgang durchfiihren. Einige der Warnmitteilungen, die im
Installationskapitel genannt wurden, kénnen wahrend des Update-Vorgangs erscheinen.

4.2. Neue Anlagee konfigurieren
Dieses Kapitel beschreibt, wie eine komplette neue Anlage konfiguriert wird.
PC-Tool starten.

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB

~oetup New Foamatic® im Hauptmenu driicken.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

Change Foamatic settings

ECOLAB
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Jetzt erscheint eine Typenauswahl.

Hybrid Foamatic Tool

Hybrid Feamatic Type

Den zu konfigurierenden Maschinentyp auswahlen. Zum Beispiel MA2CM fiir Hauptstation, mit 2 Produkten
und einem manuellen Block.

Nach Auswahl wird man zur 1/0-Setup-Seite gefiihrt.

Hybirid Foamatic Tool

Die gewtnschten 1/Os hinzufligen und konfigurieren, siehe Abschnitt tber 1/0-Setup.
Wenn die Konfigurationen erfolgt sind, auf ,Next* (Nachste) driicken.

Hybirld Foamatic Tosl

A ot

Standard-Waschschritte und Standardprogramm werden automatisch erstellt. Sie lassen sich an die Kunden-
bedirfnisse anpassen oder neue kdnnen angelegt werden. Siehe Kapitel tiber Waschschritt und Waschpro-
gramm.

Es ist moglich, auf ,Back” (Zuriick) zu driicken, um zum 1/O-Setup zuriickzugelangen.
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Wenn die Konfiguration von Waschschritten und -programmen beendet ist, auf ,Next” (Nachste) driicken.

Hybrid Foamatic Tool

ECOLAB

StandardmaRig werden alle Waschschritte, Waschprogramme, 1/0-Setup und Namen gewahlt, und werden in
eine Hybrid Foamatic geladen.

Wenn nicht alles fiir den Download vorgesehen ist, die Punkte dricken, die nicht gewahlt werden sollen. Sie
werden dann blau statt weif3.

Wenn alles bereit ist, ist dafiir zu sorgen, dass die IP-Adresse des PCs mit der SPS kommunizieren kann.
Die Standard-IP-Adresse der SPS ist 192.168.1.10.
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~Programm PLC* (Programm SPS) drticken.

Hybrid Foamatic Tool

Mg

ECOLAB

Das Feld wird deaktiviert (Text wird schwarz), und der Upload beginnt.

Wenn die Kommunikation ordnungsgemaf funktioniert, zeigt eine Taskleiste, wieweit der Prozess ist.

Wenn beendet, erscheint ein Bestatigungsfeld.

Info “

) 5D data send to PLC

,OK* driicken und das Programm kehrt zum Speicher-Bildschirm zurtick.

Zum Speichern des Setups auf einer Datei auf ,Save setup to file” driicken.

Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

Save setup to file

ECOLAB

Jetzt wird ein standardmaRiger Dateimanager erscheinen.

Dateispeicherort und Dateiname auswahlen und ,Save“ (Speichern) dricken.

Das Programm kehrt zum Speicher-Bildschirm zurtick. ,Done® (Fertig) driicken und das Programm kehrt zum
Hauptmenu zurtck.
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4.3. 1/0-Setup
4.3.1. Ubersicht

Im 1/0-Setup-Bildschirm gibt es fiinf verschiedene Kategorien an Signalen:

»Inlet Pipe“ (Einlassrohr): Signale dieser Kategorie betreffen das Einlassrohr und andere angeschlossene
mechanische Komponenten der Hybrid Foamatic-Installation, zum Beispiel Heilwasserventil.

,Input Signals“ (Eingangssignale): Diese Signale sind in der Regel elektrische Signale, die der Anlage ge-
sendet werden, um ein bestimmtes Verhalten zu erreichen, zum Beispiel Waschprogramm starten oder Fehler.

»Product Signals“ (Produktsignale): Betreffen die Produkte der Anlage. Kann zum Beispiel ,niedriger Full-
stand®, ,leer” oder ,Produkterkennung® sein.

,LOutput Signals“ (Ausgangssignale): Signale zum Anzeigen eines bestimmten Verhaltens oder Zustands an
eine Steuerung, einen Lichtmasten usw. Kann zum Beispiel ,System aktiv* oder ,Programm fertig” sein.

»Zone Valves“ (Zonenventile): Kategorie zum Hinzufiigen von Zonenventilen zur Installation.

Maschinenname:

In der Mitte des Bildschirms ist eine Hybrid Foamatic-Anlage angezeigt. Aus der Anlage geht der Typ und der
Name der Installation hervor.

Fir ,Area“ (Bereich) werden rechts unter ,Available Ports“ die verfligbaren Ports angezeigt. In diesem Bereich
ist es moglich, zu sehen, wie viele 1/0-Ports fir die Anlage zur weiteren Anpassung zur Verfligung stehen. Die
Funktion ,Slave Units“ dient dazu, der Anlage einen zusatzlichen Schaltkasten hinzuzufligen, der zusatzliche I/
Os bringt. Die ,Slave Unit" ist zuséatzliche Ausristung.

»Product Names“ (Produktnamen): Zum Anzeigen/Bearbeiten der in der Anlage verwendeten Produktna-
men.

»Area Names“ (Bereichsnamen): Zur Benennung. Die an der Einheit angeschlossenen Zonen.

»Show IO master*: Zeigt eine grafische Ubersicht, welche I/Os welche Funktion haben, und wo sie ange-
schlossen sein sollten.

~,Show IO slave 1“ / ,,Show IO slave 2“: Gleiche Funktionalitat wie bei ,Show 10 master®, jedoch fir Slave
Units. Diese Taste steht nur zur Verfligung, wenn eine Slave Unit hinzugeflgt wird.
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4.3.2. 1/0-Funktionalitat hinzufigen

Beim Hinzuflgen einer Funktion an Eingang oder Ausgang der SPS wird das Programm automatisch den zu-
erst verfligbaren Port erkennen und diesen fur die gewlinschte Funktion verwenden. Port-Anzahl Iasst sich bei
Bedarf manuell andern. Wenn eine Funktionalitat zusatzliche Infos bendtigt, z. B. in ,Areas” (Bereiche), wird
dies in einem neuen Popup-Fenster mitgeteilt.

»Add Inlet Signal“ (Einlasssignal hinzufiigen)
Taste ,Add Inlet Signal” (Einlasssignal) driicken.

Folgender Dialog erscheint.

,Hot Water Valve® (HeiRwasserventil) aktiviert die Nutzung von Heif3- und Kaltwasser. Zur Verwendung dieser
Funktion muss ein Ventil zum Wechseln zwischen Heil3- und Kaltwasser installiert werden.

4.3.3. ,,Add Input Signal“ (Eingangssignal hinzufiigen)

Um einem Eingang der SPS Funktionalitat hinzuzufiigen, ,Add Input Signal“ driicken.
Folgender Dialog erscheint.

Hyhrid Foemetic
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E External Activation

0 Pause Program
A External Error Signal

Safety Active

Externe Aktivierung: Eingangssignal, sofern in einem Waschschritt verwendet, wird den Waschschritt in
seiner aktuellen Handlung halten, und auf die Aktivierung dieses Eingangssignals vor dem Fortsetzen warten.
Dieses Signal ist verbunden mit ,Zone Valves" (Zonenventilen).

Programm freigeben: Wenn Eingangssignal hinzugefligt wird, muss dieser Eingang aktiv sein, um das/die
verbundene/n Programm/e zu starten. Wenn Programm gestartet ist, kann das Signal entfernt werden.

Halt freigeben: Gleiche grundlegende Funktionalitat wie ,Release Program® (Programm freigeben) Wenn die-
se Funktion aktiviert wird, kann/kénnen das/die Programm/e nur starten, wenn der Eingang aktiv ist. Wenn das
Eingangssignal wahrend des Programmlaufs entfernt wird, stoppt das Programm.

Programm starten: Das mit dieser Funktion verbundene Programm wird starten, wenn der Eingang aktiviert
wird.

Programm stoppen: Wenn diese Eingangsfunktion aktiviert ist, werden die mit dieser Funktion verbundenen
Programme gestoppt.

Programm pausieren: Wenn diese Eingangsfunktion aktiviert ist, werden die mit dieser Funktion verbun-
denen Programme pausiert. Wenn das Programm vor dem Pausenende nicht wieder aktiviert wird, wird das
Programm gestoppt.

Externes Fehlersignal: Funktion, um eine externe Quelle einen Fehler erzeugen zu lassen. Zum Beispiel ein
Fehlersignal einer Drucksteigerungsstation.

Sicherheitsfehler: Es wird nur Sicherheit aktiv/Notaus von externer Komponente angezeigt, und ist nicht als
ein aktueller Notaus zu betrachten. Die Notaus-Funktion muss mit S_in1, S_in2 und S_Reset Uber die SPS
verbunden werden.

4.3.4. ,Add Product Signal“ (Produktsignal hinzufugen)

Zum Hinzufiigen von Funktionalitat zu den mit der Anlage verwendeten Produkten auf ,Add Product Signal®
drlicken.

Hyhrid Foemetic Tool
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Folgender Dialog erscheint.
! Low level product
Low level product global
Product recognition

Empty can

Emty can global

Empty Can Pause

Empty Can Global Pause

Niedriger Fillstand Produkt: Zeigt an, dass der Fillstand im Produktbehélter eines bestimmten Produktes
kritisch wird. Wenn das aktiviert wird, wird das laufende Programm bis zum Ende laufen, aber ein neues Pro-
gramm kann nicht gestartet werden. Muss mit einem Niveauschalter verbunden sein.

Niedriger Fullstand Produkt allgemein: Zeigt an, dass der Fillstand im Produktbehalter irgendeines Produk-
tes kritisch wird. Wenn das aktiviert wird, wird das laufende Programm bis zum Ende laufen, aber ein neues
Programm kann nicht gestartet werden. Muss mit einem Niveauschalter verbunden sein.

(Produkterkennung): Signal, das anzeigt, ob das auf der Einheit platzierte Produkt korrekt ist. Wenn es nicht
das richtige Produkt ist, kann das System nicht starten.

Leerer Behilter:

Zeigt an, dass der Fllstand eines spezifischen Produktbehalters bedenklich niedrig ist, und das laufende Pro-
gramm wird stoppen. Ein neues Programm mit dem spezifischen Produkt kann nicht gestartet werden, solange
der Produktbehalter nicht aufgefullt wurde. Muss mit einem Niveauschalter verbunden sein.

Leerer Behilter allgemein):

Zeigt an, dass der Fllstand jedes Produktbehalters bedenklich niedrig ist, und das laufende Programm wird
stoppen. Ein neues Programm kann nicht gestartet werden, solange die Produktbehalter nicht aufgefiillt wur-
den. Miassen mit einem oder mehreren Niveauschaltern verbunden sein.

Empty Can Pause (Leerer Behilter Pause): Zeigt an, dass der Fullstand eines spezifischen Produktbehal-
ters bedenklich niedrig ist. Das laufende Programm wird pausieren und das Programm wird am angehaltenen
Schritt fortfahren. Wenn das Programm nicht innerhalb der spezifizierten Zeit im ,Pause Time Out” neu gestar-
tet wird, wird das Programm gestoppt. Ein neues Programm mit dem spezifischen Produkt kann nicht gestartet
werden, solange der Produktbehalter nicht aufgefillt wurde. Muss mit einem Niveauschalter verbunden sein.
Nur glltig ab SPS-Firmware Version 11000.

Empty Can Global Pause (Leerer Behalter allgemein Pause): Zeigt an, dass der Flllstand jedes Produkt-
behalters bedenklich niedrig ist. Das laufende Programm wird pausieren und das Programm wird am angehal-
tenen Schritt fortfahren. Wenn das Programm nicht innerhalb der spezifizierten Zeit im ,Pause Time Out“ neu
gestartet wird, wird das Programm gestoppt. Ein neues Programm kann nicht gestartet werden, solange die
Produktbehalter nicht aufgefillt wurden. Missen mit einem oder mehreren Niveauschaltern verbunden sein.
Nur glltig ab SPS-Firmware Version 11000 ,Add Output Signal“ (Ausgangssignal hinzufiigen).
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4.3.5. , Add Output Signal“ (Ausgangssignal hinzufligen)
Um einem Ausgang der SPS Funktionalitat hinzuzufligen, ,Add Output Signal“ driicken.

Hyhrid Foameti 1

el e bt Sprade
fikt Trist sigral o3 Ingut Aigranl

@ External Release

Systemn Ready

Q Manual Cleaning Act.

,Error® (Fehler): Signal aktiviert, wenn Fehler im System entdeckt wird. Konnte niedriger Einlassdruck sein,
keine Kommunikation usw.

Error inv. (Fehler inv.): Das Signal ist niedrig, wenn ein Fehler entdeckt wird, und hoch, wenn das System wie
gewdunscht lauft (erfordert Software-Version 11010).

»Program Finished“ (Programm beendet): Aktiviert, wenn das zugehorige Programm geendet ist. Wenn ein
Programm bei Ausflihrung gestoppt wird, wird das Signal nicht aktiviert.

»Program Active“ (Programm aktiv): Funktion aktiviert, wenn das zugehdrige Programm ausgefuhrt wird.
»System Active“ (System aktiv): Aktiviert, wenn das System lauft.
»System Active inv.” (System aktiv inv.): System aktiv aber invertiert.

»External Release“ (Externe Freigabe): Aktiviert, wenn das zugehérige Programm Uber die Release-Ein-
gabefunktion freigegeben wird. Um einer externen Quelle anzuzeigen, dass das Programm gestartet werden
kann.

»Oystem Ready“ (System bereit): Zeigt an, dass das System startbereit ist, zurzeit keine Fehler vorhanden.
Manual Cleaning Act. (Aktivierung der manuellen Reinigung): Hoch, wenn manuelle Reinigung aktiviert
ist, und niedrig, wenn manuelle Reinigung deaktiviert ist (erfordert Software-Version 11010).

4.3.6. ,,Add Zone Valve“ (Zonenventil hinzufiigen)

Um Steuerung der Zonenventile zur Anlage hinzuzuftigen, auf ,Add Zone Valves® driicken.

Hyhrid Foameti
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Cancel

Gewilinschte ,Area“ auswahlen und OK driicken.

4.3.7. 1/0-Eigenschaften

Port-Eigenschaften kdnnen durch Anklicken des 1/0-Punktes angezeigt werden. Ein Eigenschaftsfeld wie folgt
wird erscheinen.

Um einen schnellen Blick auf die Haupteigenschaften zu werfen, den Cursor auf den I/O-Port setzen. In die-
sem Fall ein ,Zone Valve” (Zonenventil).

Stop Program
PLC port Mo

o

Program Mame

Demo
Program 3

Hyhrid Foemetic Tool

=
s

Port-Nummer dndern: Wenn der automatisch zugeordnete Port geandert werden muss, kann dies durch Dru-
cken der Funktion erfolgen, die geandert werden muss. Das Eigenschaftsfeld erscheint.
Taste ,Change* (Andern) unter ,PLC port No* driicken.

Area Valve
PLC port No

port: 14

Area Name

Area 1
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Ein neuer Dialog mit den verfligbaren Ports wird erscheinen, die in Verbindung mit der gewahlten Funktion
gewahlt werden kdnnen.

Bereits in Gebrauch befindliche Ports werden nicht angezeigt.

Den kleinen Pfeil driicken und gewulinschte Port-Nr. wahlen, mit OK beenden.
Programm wird zum I/O-Ubersichtsbildschirm zuriickkehren.

Zone andern: Die Taste ,Change® unter ,Area Name* drlicken. Folgender Dialog erscheint.

Gewdlnschten ,Area“-Namen auswahlen und mit ,OK*“ beenden.

Programm andern:

Bei Funktionen, die nur ein Programm unterstitzen, zum Beispiel Startprogramm, wird der Eigenschaftsdialog
wie folgt aussehen.

Um ein zugehoériges Programm zu andern, die Zeile/das Symbol driicken. Derselbe bereits erwahnte Eigen-
schaftsdialog wird erscheinen. Im Eigenschaftsdialog ,Change“ (Andern) unter ,Program Name* driicken.

Start Program X
PLC port Mo

o

Program Mame

Demo

Ein neuer Dialog erscheint. Nur bereits eingerichtete Programme werden angezeigt.

Program

e
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Wenn die Funktion mehrere Programme unterstitzt, zum Beispiel Stopp-Programm, wird folgender Eigen-
schaftsdialog erscheinen. Um zugehdrige Programme zu andern, die Zeile/das Symbol driicken. Derselbe be-
reits erwahnte Eigenschaftsdialog wird erscheinen. Im Eigenschaftsdialog ,Change“ (Andern) unter ,Program
Name* drticken.

Stop Program X
PLC port Mo

o

Program Mame

Demo
Program 3

Um zugehorige Programme zu andern, die Zeile/das Symbol driicken. Derselbe bereits erwahnte Eigen-
schaftsdialog wird erscheinen.

Im Dialog ,Change“ (Andern) unter ,Program Name* driicken.

Ein Dialog mit angelegten Programmen wird erscheinen.

Programs
Demo
Program 2

Cancel

puswahlen und mit ,OK" beenden.

Fur das Eingangssignal ,Pause®, wird eine zusatzliche Gruppe genannt ,Pause Time Out“ erscheinen.
Sie dient dazu, die Zeit zu andern, die die Anlage im Pausenmodus sein kann, bevor ein Wechsel zum Stopp-
modus erfolgt. Die Zeit kann durch Driicken von ,Change“ (Andern) geéndert werden.

Pause Program  x
PLC port No

e

Pause Time Out

10 min

Program Mame

Demo
Program 3
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Folgender Dialog erscheint.

Pause time out

ITiI min

Zeit durch Klicken von Aufwars-/Abwartspfeil andern. Mit OK beenden.

4.3.8. 1/0-Funktionalitat loschen

Zeile/Symbol der zu I6schenden Port-Funktion driicken. In diesem Beispiel ,Zone Valve® (Zonenventil) verbun-
den mit ,Area 1“ (Bereich 1). Ein Eigenschaftsdialog wie dieser erscheint. Er kann verschiedene Grofken haben,
aber unten wird die Taste ,Delete” (Loschen) stehen. Diese Taste driicken, um die Port-Funktion zu I6schen.
Programm wird zur 1/0-Ubersicht zurlickkehren.
Area Valve
PLC port No

P

Area Name

Area 1

4.3.9. Slave Unit

Zum Hinzufligen von weiteren Eingangen/Ausgangen ist es moglich, zwei Slave Units hinzuzufligen, jede bringt
weitere 15 Ausgange und 20 Eingange mit.

4.3.10. Slave Unit hinzufigen

In der verfigbaren Port-Gruppe auf ,+“ driicken. Das erhoht die Slave Units um eine. Zusatzliche Ports werden
zu ,,Outputs” (Ausgangen) und ,Inputs® (Eingdngen) hinzugefligt. Dazu werden die Tasten , 1O slave 1“ bzw. IO
slave 2“ aktiviert. Wenn die Slave Units das Maximum erreicht haben, wird die ,+“-Taste deaktiviert und bei
weiterem Driicken funktionslos sein.

4.3.11. Slave Unit entfernen

In den verfligbaren Port-Gruppen Taste ,-“ driicken.

Hybrid Foamatic
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Das fuihrt zu einer zusatzlichen Warnung vor dem Ldschen der Slave Unit.

l . All functions of slave I0's will be removed

Cancel

Wenn jetzt ,OK“ gedriickt wird, werden alle an der Slave Unit verbunden Funktionen aus der Ubersicht ent-
fernt. ,Show 10 slave 1“ und ,Show IO slave 2 werden deaktiviert und verfligbare Ports werden um die Anzahl
Eingadnge/Ausgange reduziert, die die Slave Unit besitzt.

4.3.12. ,,Product Names* (Produktnamen)

Um Produktnamen im System anzuzeigen bzw. zu dndern, auf ,,Product Names" driicken.

Hybrid Foamatic Tool

Product A Im—
Product B |PI’CIC|LIDt B

Folgender Dialog erscheint. Nur die Anzahl Produkte in der aktuellen Konfiguration werden angezeigt.

Hybrid Foamatic Tool

Product 1
Flrl:lllel::tE IPI'Cllell:-“tz—

Gewlinschte Namen schreiben und OK driicken.

4.3.13. ,,Area Names“ (Bereichsnamen)

Um Bereichsnamen im System anzuzeigen bzw. zu andern, auf ,Area Names" driicken.

I
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Folgender Dialog erscheint.

Hybrid Foamatic Tool

Gewiinschte Namen schreiben und OK drtcken.

4.3.14. 10/-Verbindungen zeigen

Eine grafische Ubersicht (iber die I/0-Ports, die mit der Leiterplatte verbunden sind, kann durch Driicken von
~ohow IO master® (bzw. ~ohow IO slave 1 und ,Show IO slave 2%) angezeigt werden.
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In den Master I/O werden die standardmaRig zum Anschlieen von Block- und Sicherheitsport verwendeten
Ventile automatisch bertcksichtigt. In den Slave Units sind alle 1/Os verfiigbar.

Wenn eine Zeile gedrickt wird, zum Beispiel ,Rinse valve* (Spllventil), wird der entsprechende Anschluss
leuchten. Es ist auch mdglich, den Anschluss zu driicken, und dann wird die entsprechende Zeile in der Liste
markiert.

Hybrid Foamatic Tool

4.3.15. Waschschritt

Waschschritte sind Punkte zum Aufbauen eines Waschprogramms. Jedes Waschprogramm besteht aus einer
Anzahl Waschschritten, und jeder Waschschritt besteht aus einer Anzahl an Waschhandlungen. Dieses Menu
wird zum Aufbauen, Bearbeiten und Léschen von Waschschritten verwendet.

Die Anlage kann bis zu 10 verschiedene Waschschritte bereithalten, und jeder davon kann aus 32 Waschhand-
lungen bestehen. Ein Waschschritt muss einen Namen und mindestens eine Waschhandlung enthalten.

4.3.16. In Waschschritten verwendete Symbole:
Wenn die Maus auf Symbolen platziert wird, erscheint ein Text mit dem Namen der Funktion.
»Activate output“ (Ausgang aktivieren): Funktion, mit der der Waschschritt bzw. das Waschprogramm

einen Ausgang der SPS aktiviert. Das konnte ein Zonenventil, ein Aktiv-Signal sein usw. Durch Driicken dieses
Symbols erscheint eine Liste verfligbarer Ausgangsfunktionen.

Activate output

[ -

Listenpunkt driicken und die gewlinschte Funktion wahlen. Mit OK bestatigen.
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»Deactivate Output” (Ausgang deaktivieren): Funktion, die dazu verwendet wird, den Waschschritt bzw.
das Waschprogramm einen Ausgang deaktivieren zu lassen. Stets sicherstellen, dass von vorherigen Sym-

bolen aktivierte Ausgange auch deaktiviert werden. Die gleiche Liste wie beim Aktivieren des Ausgangs wird
erscheinen

Deactivate output *

e -

Listenpunkt driicken und die gewlinschte Funktion wahlen. Mit OK bestatigen.

»Wait for Input” (Auf Eingangssignal warten): Funktion, die verwendet wird, wenn ein Waschschritt bzw.
Waschprogramm auf ein bestimmtes Signal warten soll, bevor fortgefahren wird. Es kdnnte ein Feedbacksignal
von einem Zonenventil sein, das meldet, dass die Zone zurzeit gedffnet oder geschlossen ist.

Wait for input

|

Listenpunkt driicken und die gewiinschte Funktion wahlen. Mit OK bestatigen.

»Wait Step Time“ (Warteschritt-Zeit): Diese Funktion wird verwendet, eine veranderbare Pause in einen
Waschschritt zu setzen. Die Pause wird beim Anlegen eines Waschprogramms eingestellt. Ein Beispiel: Die
Zeit zwischen dem Offnen und SchlieRen eines Ventils.

»Action Pause“ (Handlungspause): Diese Pause wird im Waschschritt definiert. Das kann z. B. eine kurze
Pause sein, wahrend man auf das SchlielRen des Ventils wartet.

Action pause

Gewdlnschte Zeit eingeben und OK drlicken. Zeit muss zwischen 1 und 9999 Sek. sein.
Pressure control

.Pressure control“ (Drucksteuerung): Ermoéglicht dem Waschschritt, verschiedenen Druck zu nutzen. Der
Druck wird dann im Waschprogramm eingestellt. Wenn zum Waschschritt eine Aktivierung/Deaktivierung eines
Produktventils gehort, hat dieses Hakchen keine Funktion. Der Druck wird immer auf maximal (15 bar) stehen.

Mix product

»Mix Product” (Produkt mischen): Dies aktiviert die Mischfunktion des Blocks, sodass es moglich wird, zwei
Produktventile gleichzeitig zu 6ffnen. Um welche Produktventile es sich handelt, wird beim Hinzufligen des
Waschschritts zu einem Waschprogramm eingestellt.
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4.3.17. ,,Add wash step” (Waschschritt hinzufuigen)

Im Waschprogramm-Hauptmeni ,,Add wash step“ (Waschschritt hinzuflgen) driicken.

Hybrid Foamatic Tool

Den gewilinschten Namen fiir den Waschschritt eingeben. Nur Standardzeichen und Zahlen sind erlaubt. Ein
Waschschritt muss einen Namen haben. Daher kann dieses Feld nicht leer bleiben. Der Programmname kann
maximal 15 Zeichen lang sein.

Markieren, ob der Waschschritt ,Pressure Control“ (verstellbaren Druck) und/oder ,Mix Product” verwenden
soll.

Aufbau des Waschschritts durch Verwenden der Symbole auf der rechten Seite des Bildschirms beginnen.
Die Ausfuhrung der Handlungen im Waschschritt erfolgen in der Reihenfolge, in der sie in der Liste stehen.
Diese Funktionen kdnnen mittels Drag-and-Drop oder durch Anklicken des Symbols hinzugefiigt oder einge-
fugt werden. Wenn die Funktionen durch Klicken hinzugeflgt werden, werden Sie am Ende des Waschschritts
platziert. Bei Drag-and-Drop kdnnen Sie Uberall in der Liste eingefligt werden. Zum Bearbeiten oder Léschen
bereits platzierter Waschhandlungen die fragliche Zeile mit der rechten Maustaste anklicken und ,Edit“ (Bear-
beiten) oder ,Remove” (Entfernen) auswahlen.

Wenn der Waschschritt beendet ist, OK-Taste driicken.
4.3.18. Loschen eines Waschschritts

Zum Loschen eines Waschschritts das Symbol vor einem Waschschrittnamen mit der rechten Maustaste ankli-
cken, und ,Remove” (Entfernen) im Popup-Menul auswahlen.

Hybrid Foamatic Tool

Add wads prograe
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Ein Bestatigungsfeld erscheint.

delete washstep Rinse

! | areyousure?

e p— |

OK driicken, um das Entfernen eines Waschschritts zu bestatigen.

4.3.19. Kopieren eines Waschschritts

Zum Kopieren eines Waschschritts das Symbol vor dem Waschschrittnamen mit der rechten Maustaste ankli-
cken und ,Copy“ (Kopieren) im Popup-Menu drlicken. Ein neuer Waschschritt mit dem gleichen Namen und
der Ergénzung ,_copy“ wird angelegt. Wenn bereits 10 Waschschritte angelegt sind, wird die Kopierfunktion
deaktiviert.

Hybrid Foamatic Tool

4.3.20. Bearbeiten eines Waschschritts

Zum Bearbeiten eines vorhandenen Waschschritts das Symbol vor dem Waschschrittnamen driicken.

Hybrid Foamatic Tool

Zum Léschen einer Waschhandlung die zu I6schende Waschhandlung mit der rechten Maustaste anklicken
und ,Remove” (Entfernen) wahlen.

Zum Bearbeiten eines Waschschritts die zu bearbeitende Waschhandlung anklicken und ,Edit* (Bearbeiten)
dricken. Der Waschhandlung-Eigenschaftsdialog erscheint.
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In diesem Beispiel ist unter ,Activate output” ein ,Rinse Valve* (Spulventil).

Activate output

e vave B

Aktualisierte Funktion auswahlen und OK drticken.
Waschschritt-Editor ebenfalls mit OK beenden.
4.4. Waschprogramm

Waschprogramme werden zum Reinigen verwendet. Ein Waschprogramm besteht aus bis zu 32 Waschschrit-
ten. Dieses Kapitel beschreibt, wie Waschprogramme erstellt, bearbeitet und geléscht werden. Die Anlage
kann bis zu 16 Waschprogramme speichern. Ein Waschprogramm muss mindestens einen Namen und einen
Waschschritt haben.

Das Waschprogramm-HauptmenU wird nachfolgend gezeigt.

Hybrid Foamatic Tool

ekl wash proyram

4.4.1. Hinzufiigen von Waschprogrammen

Im Waschprogramm-Hauptmenu ,Add wash program® (Waschprogramm hinzufligen) driicken.

Hybrid Foamatic Taol
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Oben wird der Programmname eingegeben. Standardmalig steht dort ,Program x“, aber es kann ein geeig-
neterer Name gewahlt werden. Nur Standardzeichen und Zahlen sind erlaubt. Ein Programm muss einen
Namen haben. Daher kann dieses Feld nicht leer bleiben. Der Programmname kann maximal 17 Zeichen lang
sein.

Rechts ist ein Symbol fur jeden der verfigbaren Waschschritte. Diese werden verwendet, wenn das Wasch-
programm aufgebaut wird. Waschprogramme missen mindestens aus einem Waschschritt bestehen, ansons-
ten wird ein Fehler gezeigt.

Unten rechts steht die Gesamtzeit des aktuellen Waschprogramms.

Zum Bearbeiten oder Léschen bereits platzierter Waschschritte die fragliche Zeile mit der rechten Maustaste
anklicken und ,Edit“ (Bearbeiten) oder ,Remove* (Entfernen) auswahlen.
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4.4.2. Loschen eines Waschprogramms

Zum Lbschen eines Waschprogramms das Symbol vor einem Programmnamen mit der rechten Maustaste
anklicken und ,Remove* (Entfernen) im Popup-Menul auswahlen.

Hybrid Foamatic Tool

Ein Bestatigungsfeld erscheint.

delete wash program Demo

l | areyousure?

Cancel |

OK druicken, um das Entfernen eines Programms zu bestatigen.

4.4.3. Kopieren eines Waschprogramms

Zum Kopieren eines Waschprogramms das Symbol vor dem Waschprogrammnamen mit der rechten Maus-
taste anklicken und ,,Copy*“ (Kopieren) im Popup-Meni driicken. Ein neues Waschprogramm mit dem gleichen
Namen und der Erganzung ,,_copy*“ wird angelegt. Wenn bereits 16 Waschprogramme angelegt sind, wird die
Kopierfunktion deaktiviert.

Hybrid Foamatic Tool

ekl wash proyram

4.4.4. Hinzufiigen/Einfugen eines Waschschritts in ein Waschprogramm

Zum Hinzuftigen oder Einfligen eines Waschschritts in ein Waschprogramm kénnen die Waschschrittsymbole
rechts entweder angeklickt oder mit Drag-and-drop an einem beliebigen Platz eingefligt werden.

Beispiel: Waschschritt ,Rinse” (Spulen) wird gedrickt.

Hybrid Foamatic Tool
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des Waschschritts erscheint.

.Time Sec“ (Zeit Sekunden): Ist die Zeit fur ,Wait Step Time*“ (Warteschritt-Zeit) im Waschschritt-Setup, nor-
malerweise die Zeit, die der Waschschritt dauert. Zum Beispiel die Zeit fir den Spilmodus. Die maximale Zeit
ist 166 Minuten und 36 Sek. (9999 Sek.).

»Pressure” (Druck): Den gewunschten Druck fur den aktuellen Waschschritt wahlen. Druck ist nur sichtbar,
wenn der Waschschritt ,,Pressure Control“ unterstitzt und keine Aktivierung/Deaktivierung eines Produktven-
tils umfasst. Unter diesen Umstanden wird der Druck fiir einen optimalen Betrieb des Injektorsystems auf den
maximalen Wert (15 bar) gesetzt.

»Product 1 (Produkt 1): Das im Waschprogramm verwendete Produkt wahlen, zum Beispiel zum Schéau-
men. Wenn zum Waschschritt keine Aktivierung/Deaktivierung eines Produktventils gehort, wird dieser Punkt
deaktiviert.

»Product 2“ (Produkt 2): Das zweite Produkt wahlen, wenn ,Mix Product® (Produkt mischen) flr den aktuellen
Waschschritt aktiviert ist und der Waschschritt die Aktivierung/Deaktivierung eines Produktventils beinhaltet,
ansonsten wird es nicht gewahit.

»Area“ (Bereich): Auswahlen, welche Bereiche wahrend des Waschschritts aktiviert sind. Nur aktiviert, wenn
der Waschschritt die Aktivierung/Deaktivierung des ,Area“-Ventils vorsieht. Nur eine der funf ,Areas” muss
eingestellt sein, aber alle kdnnen eingestellt werden.

Wenn OK gedriickt wird, bevor alle erforderlichen Felder ausgefiillt sind, erscheint eine Warnung.

:I Not all items are completed

Und die fehlenden Felder werden hellblau markiert.
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Die fehlenden Felder ausflillen und OK driicken.

4.4.5. Bearbeiten eines Waschprogramms

Zum Bearbeiten eines vorhandenen Waschprogramms das Symbol vor dem Waschprogrammnamen driicken.

Hybrid Foamatic Tool
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Zum Umbenennen einen neuen Namen in das Programmnamensfeld eingeben.
Zum Hinzufiigen eines neuen Waschschritts den gewtinschten Schritt zur richtigen Position ziehen oder einen
Waschschritt anklicken, um ihn am Ende des Programms anzufiigen.

Zum Loschen eines Waschschritts den zu I16schenden Waschschritt mit der rechten Maustaste anklicken und
.Remove* (Entfernen) wahlen.

Zum Bearbeiten eines Waschschritts den zu bearbeitenden Waschschritt anklicken und ,Edit* (Bearbeiten)
dricken. Der Waschschritt-Eigenschaftsdialog erscheint.

frea A

Area B

Area C
Product

Product 1 @

Area D

Area B

Die zu andernden Punkte andern und mit OK beenden.

Der Waschschritt-Editor wird mit neuen Werten aktualisiert. OK driicken, um Anderungen zu bestétigen.
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Deutsch (DE)

4.4.6. So teilen Sie Waschprogramme in zwei Teile

1. Teilen Sie das Programm in zwei Teile auf, beide weniger als 32 Zeilen

Hybrid Foamatic Tool

Add wash program

E Program Part 1

Add wash step

@F:nse E& Foam

'—.! Sanitee Pause

Par;rrm:-.-' Pipe fﬁa Fil Pipe
EFM:‘J‘I

Nilfisk @&»

2. Gehen Sie zurtick zum 10-Setup
3. Dricken Sie ,Add Output Signal“ (Ausgangssignal hinzufligen)

Hybrid Foamatic Tool

Inlet Pipa nput Signaks Ouiped Signals Tome Valy Syadable Pords

i
Add inlet signal Add input signal ek Add output signal oupu [
. - Inputs n

A

I I B

Nilf
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4, Dricken Sie ,Program Finished” (Programm beendet)

Error

Program Finished

Program Active
System Active
Systermn Active Inw.
External Release

Systemn Ready

Coe®eeor

5. Wahlen Sie Teil 1 des Programms aus und driicken Sie OK

Programs
Program Part 1
Program Part 2
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6.  Dricken Sie ,Add Input Signal“ (Eingangssignal hinzufligen)

Hybrid Foamatic Tool

Dutpud Signals

Inket Pipa

Ingpant naks
Addd Inlet signal Add input signal Add output signal

Zone Vahes Awadabile Pors
3 epmqla:n-' nished "
Prody i
Product Hasmaes
Aled Names

Wahlen Sie ,Start Program® (Programm starten)

7.

E External Activation
@ Release Program
@ Release Hold

Start Program

Stop Program

External Error Signal

Safety active

[>]
A

8. Wahlen Sie Teil 2 des Programms aus und drticken Sie OK

Program

Frogram Part 2 v
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9. Driicken Sie ,Show |0 Master” (IO Master anzeigen)

Hybrid Foamatic Tool

Inls :F'_r;..'- Inget Signaks Duipet Signals Zome Valves g

Add Tnlet signal Add input signal o Add output skgnal

"N m Emi AR
Add product signal

Nilfisk @&»

10. Verbinden Sie den Programm-beendet-Ausgang mit dem Programme-starten-Eingang. In diesem Bei-
spiel O-05 mit 1-04

Hybrid Foamatic Tool

Cutputs Inputs

E
=19

SEEEEEEREE

1-00

105
i

h

j,!! f's
e
17

I-18

L}

0 |

Start Program Frogam Pad 2

17
5_IN1

18
[0t

JHEEEEEEE

]

Araa Vahve Aea 1

114

03
C-i3

13
s

-0z
12

=11
-0k
L1

Lo2

10

Rl EE

Q=10

Q!
EXd:
£
S E
k-3
3
-

1=
F

11.  Schliel3en Sie den IO Master
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Deutsch (DE)

12.  Dricken Sie ,Next” (Weiter)

Hybrid Foamatic Tool

Inlat Pipa il Signaks Qutpud Signals Lone Valves

Audd Inbet signal Add input signal Hbad o : e Add output signal

13.  Drilcken Sie ,Next* (Weiter)

Hybrid Foamatic Tool

Add wash program

E Program Part 1

Add wash step

Ehﬂsn Mgl Foarm

ze Pauise
Pﬂr_m ¥ Pipe B ra poe
Bl russh

Nilfisk @&»
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Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

IIIIIIIIIIII%HH%HHHHHHIHHIHHHIIIIIIIIIII

Daone

Nilfisk@&»

14.

Speichern Sie das Setup in der SPS
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4.5. Setup laden

Einstellungen fur Hybrid Foamatic kénnen von der Hybrid Foamatic SPS oder aus einer Datei geladen werden.
Nach dem Laden kénnen Einstellungen, Waschprogramme usw. hinzugefligt oder geandert und neue Einstel-
lungen in SPS oder als Datei gespeichert werden.

4.5.1. Einstellungen von SPS laden

Im Hauptmenti ,,Change Foamatic settings“ (Foamatic-Einstellungen andern) drticken.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

Change Foamatic settings

ECOLAB @

Im neuen Popup-Menii ,Get settings from PLC* (Einstellungen von SPS erhalten) driicken.

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

Ein neues Kommunikationsmenu wird aufpoppen.

Hybrid Foamatic Tool

Get data from PLC

ECOLAB

Sicherstellen, dass die IP-Adresse des PCs in einem Bereich ist, der mit der SPS kommunizieren kann. Die
Standard-IP-Adresse der SPS ist 192.168.1.10.

,Get data from PLC" driicken.
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Wenn beendet, erscheint ein Bestatigungsfeld.

10\ Al flow step is recived from PLC

OK driicken, und ein Auswahldialog erscheint. ,Change 10 setup” (10 setup andern) driicken, um zum I/O-Se-
tup zu gelangen oder ,Change Wash Program“ (Waschprogramm andern), um zum Waschprogramm-/Wasch-
schritt-Editor zu gelangen. Siehe separate Kapitel mit den jeweiligen Beschreibungen zu 1/0- und Waschpro-
gramm-Setup. Es ist auch mdglich, zwischen 1/0-Setup und Waschprogramm-Editor zu wechseln, nachdem
eine Auswahl getroffen wurde.

Hybrid Foamatic Tool

Change Washprogram

Change 10 setup

ECOLAB

Nach dem Beenden des 1/0-Setups oder der Waschprogrammanderung mittels OK-Taste, navigiert das Pro-
gramm zum ,Save“-Menu (Speicher-MenU). Siehe Kapitel Uber das Einstellen einer neuen Anlage.

4.5.2. Einstellungen von Datei laden

Zum Laden friher gespeicherten Setups aus Datei.
Im Hauptmenti ,Change Foamatic settings“ (Foamatic-Einstellungen andern) drticken.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

‘Change Foamatic settings

ECOLAB
Get settings from File* (Einstellungen von Datei holen) driicken.

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

Jetzt wird ein standardmaRiger Dateimanager erscheinen.

Die Datei mit dem Setup auswahlen. Die Datei hat die Erweiterung .wp2.
,Offnen” driicken.

Das Programm wird zu den geanderten I/O oder dem geanderten WaschprogrammmenU navigieren, siehe
vorige Abschnitte.
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4.6. Optionen

Einige die Programmleistung betreffenden Optionen kdnnen im ,Option“-Menu eingestellt werden. Das Setup
wird automatisch fir den zukinftigen Gebrauch des Programms gespeichert.

Im Hauptmenii das Symbol ,Option” driicken.

Hybrid Foamatic Tool

Default File Location

E— T

PLC P

.

Das Optionen-Men( erscheint.

Hybrid Foamatic Tool

Change Foamatic settings

Setup new Foamatic

ECOLAB

Standard-Dateispeicherort:

Verzeichnis, in dem das Programm das Speichern/Laden von Dateien vorschlagt, wenn die Optionen fir das
Laden oder Speichern von Setup-Dateien gewahlt werden. Kann durch Driicken von ,Browse* geandert wer-
den.

SPS IP-Address:
Die IP-Adresse, die das Programm zum Kommunizieren verwendet, wenn Daten von der SPS geladen bzw.
dort gespeichert werden. Standardadresse ist 192.168.1.10, aber sie lasst sich andern (Aministrator-Option)

IP-Adresse in Kommunikationsmenii anzeigen:

Option zum Anzeigen/Bearbeiten der IP-Adresse direkt in den Kommunikationsformularen. Upload/Download
von Daten zur und von der SPS.

Logo:

Diese Option andert das Logo auf jedem Bildschirm zwischen Ecolab/Nilfisk

(SPS-Firmware [Ver]):
Setup zur Anpassung der Firmware der SPS (11.xxx oder 10.xxx). Die SPS-Firmware ist im Setup-Menu zu
sehen (siehe Kapitel 3.3.5). Wenn die falsche Version eingestellt ist, kann ein Kommunikationsfehler auftreten.

(Satellit max. Druck [bar]):

Einstellung des max. Drucks des Waschschritts eines Satelliten sowie Skalierung des analogen Ausgangs der
SPS. Verwendung nur in Satelliten und SPS-Firmware
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Version:
Zeigt die Version des aktuell laufenden Hybrid Foamatic Tools.

Wenn alle Auswahlen getroffen wurden, OK zur Bestatigung driicken.

4.7. IP-Adresse vom PC andern

Um Uber Ethernet mit Hybrid Foamatic zu kommunizieren, kann es nétig sein, die IP-Adresse des PCs zu
andern, damit sie zum IP-Adressbereich der Hybrid Foamatic passt. Die Standard-IP-Adresse der Hybrid Foa-
matic SPS ist 192.168.1.10 und flr das Display 192.168.1.20.

Um sicherzustellen, dass die IP-Adresse des PCs auf dem gleichen privaten Netzwerk ist, in die Systemsteue-
rung des PCs gehen.
Bei Windows 8 oder Windows 10 wird dabei das Startmenl gedrtickt.

Systemsteuerung eingeben und das Symbol driicken.

Das Netzwerkfreigabecenter wahlen. Das findet man auch, indem man mit der rechten Maustaste das Netz-
werksymbol auf der rechten Seite der Taskleiste anklickt.

o x
®© < 4 %+ Control Panel » All Control Panel tems » Netwerk and Sharing Center v & | | Search Control Panel »

View your basic network information and set up connections
Control Panel Home

View your active networks
Change adapter settings

Change advanced sharing niladv.org Accesstype: Intemet
settings Domain netwerk Connections: [ Ethernet

Change your networking settings

SiGu Set up 2 new connection or network

Set up a broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a router or access point.

[S] Troublesheot problems

Diagnose and repair network problems, or get troubleshooting information

Im Fenster oben auf ,Change adapter settings® driicken.

B *
4 & » Control Panel » Network and Internet » Network Connections » v ¢ | | Search Network Connections &
Organize v T- O @

!-h' Bluetooth Network Connection

Not connected
b3 Bluetooth Device (Personal Area ...

-H Ethernet
niladv.org Not connected
@7 Intel(R) Ethernet Connection 1218. fl) te1(R) Ducl Band Wireless-AC 72...

Intel(R) Ethernet Connection 1218-LM

3 ftems =S
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Mit der rechten Maustaste auf ,Ethernet” klicken und ,Properties® (Eigenschaften) auswahlen.

Networking | Sharing

Connect using:
@ Intel(R) Ethemet Connection 1218-LM

This connection uses the following items:

o=l (305 Packet Scheduler

[J - Microsoft Network Adapter Muttiplexor Protocal
<& Microsoft LLDP Protocol Driver

i Link-Layer Topology Discovery Mapper /0 Driver
<

i Link-Layer Topology Discovery Responder
-4 |mtemet Protocal Version 6 (TCP/IPvE)
B Intemet Protocol Version 4 (TCP/Pwd)

>

Instal... Urinstall

Description

Transmission Control Protocol/Intemet Protocal. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networlks.

0K || Cancel |

Im Fenster der Ethernet-Eigenschaften abwarts blattern und ,Internet Protocol Version 4 (TCP/IPc4)* wahlen.
Danach die ,Proterties“-Taste drticken. Ein Dialog wie der untenstehende poppt auf.

General | Alternate Configuration

‘You can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.

(®)Qbtain an IP address automati
(") Use the following IP address:

IP address:
Subnet mask:

Default gateway:

(@) Obtain DNS server address automatically

(") Use the following DNS server addresses:

Preferred DMS server: I:I

Alkernate DS server:

Validate settings upon exit
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,Use the following IP address” markieren und IP-Adresse eingeben, wie unten.

General

‘fou can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability, Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IF settings.

() Obtain an IP address automatically
(®) Use the following IP address:

IP address: 192,188, 1 .1

Subnet mask: 255 ,255.255. 0

Obtain DNS server address automatically
(@) Use the following DNS server addresses:
Preferred DNS server:

[ validate settings upon exit

O | | Cancel |

Danach OK driicken.

Jetzt ist es moglich, mittels Standard-IP-Adresse mit Hybrid Foamatic zu kommunizieren.
Um den PC zurlick zur originalen IP-Adresse zu setzen, auf ,Obtain an IP address automatically“ driicken.

Es ist moglich, die IP-Adresse der Hybrid Foamatic zu &ndern. Das erfolgt in einem Administrator-Handbuch.
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2. Description

Ce manuel de logiciel décrit le fonctionnement du panneau de commande et de I'outil PC de la station princi-
pale et satellite Hybrid Foamatic

Le panneau de commande est un panneau a écran tactile divisé en les sections suivantes :
Auto : Bouton utilisé quand Hybrid Foamatic fonctionne comme appareil de nettoyage automatique.
Manual (Manuel) : Bouton utilisé quand la sortie manuelle de Hydrid Foamatic est utilisée.

Setup (Installation) : Utilisé pour l'installation du temps unitaire, de la date etc. et les programmes de lavage et
étapes de lavage.

Events (Evénements) : Affiche les quatre derniers programmes de lavage, qui ont été activés et affiche si les
programmes se sont terminés avec succés, avec une erreur ou s'ils ont été stoppés

Alarms (Alarmes) : Affiche les vingt derniéres erreurs dans une liste. Indication sur le bouton si une alarme
est active.

3. Ecran/PLC

3.1. Lavage automatique

Pour le démarrage et l'arrét, les programmations de lavage généralement utilisés pour le lavage automatique.

3.1.1. Démarrer un programme de lavage

Appuyer sur « Auto » dans le menu Home (Accueil).

ECQOLAB
3 e
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Sélectionner le programme souhaité en utilisant les fleches haut/bas.
Quand le programme est sélectionné, appuyer sur le bouton Start (démarrer) (marqué en vert)

Ao 150017 - 1008

Pump Spoed
Outlet Pressure
Outlet Temperature

0 Hz
0 Bar
nec

ECOLAB

Inler Pressure 0 Bar
Flow Status

Peu apres, une case d'information s'affichera et un petit voyant vert s'affichera sur le bouton Start (démarrer).

La case d'information affichera : quel programme s'exécute.
Autn - 1601-17 - 113349 Ec@LAB

D Al )
o 00

Froduct 1 000000

Pump Spred 0z
Ol Pracssmin 0 Bar
it Temperature 0

Inlet Pressem 0 B
Flow Status

-Durée jusqu'a ce que le programme soit terminé.
-L'étape actuelle de lavage affichée dans la barre blanche, y compris le temps restant de I'étape de lavage,

avec l'étape précédente et I'étape suivante.
Autn - 1601-17 - 113349 Ec@LAB

: (4
nn

Product 1 00:00:00

Pump Speed 0 He

Catlal Fressen 0 Bar
Otlet Temperature 0

Inlet Presssm 0 Bar
Flow Status

Des lectures des statistiques de pompe s"affichent dans la case cochée (uniquement station principale). Vi-
tesse de pompe, pression de sortie,

température, pression d'entrée et statut de flux.
Autn - 150117 - 11:33:49 Ec@LAB

D o
D U

Froduct 1 00:00:00

Pump Speed o0 Hz
Cutlit Pressen 0 Bar
Outint Tomporature. 0

Inlet Presssm 0 Bar
Flow Status
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3.1.2. Interrompre un programme de lavage

Quand un programme de lavage fonctionne, I'écran ressemblera a cela, avec un petit point vert indiquant qu'un
programme fonctionne, la case information est aussi visible.

T ECOLAB]

: [ > ]

Preduct 1 00:02:10

Pump Speed 0 He

Catlil Presass 0 Bar
Cratlut Temporature. 0+

Inlet Pressem 15 Bas
Flaw Glatus

Pour mettre un programme sur pause, appuyer sur le bouton pause, un petit voyant vert se trouvera sur le bouton
pause au lieu du bouton d'exécution. Toutes les vannes sont fermées et la durée de pause est initiée. Cette durée

de pause est définie sur 10 minutes, mais elle peut étre ajustée dans le menu d'installation.

pemn ECOLAB
: o N
o OO0

Froduct 1 00:00:00

Pump Speed 0Hz

Ohatlal Fressem 0 Bar
Owtlet Tomprrature 0%

Inlut Pressem 0 Bar
Flaw Status

Quand le programme a besoin d'étre redémarré, il suffit d'appuyer sur le bouton Start (démarrer) a nouveau, le
voyant vert se remettra maintenant sur le bouton démarrer et le programme démarrera a partir de la position dans
laquelle il a été mis en pause.

3.1.3. Interrompre un programme de lavage

Quand un programme doit étre stoppé avant qu'il ne soit terminé, on peut le faire en appuyant sur le bouton Stop.
P - 160017 - 140Q:30 Ec@LAB

: o N
o OO

Preduct 1 00:02:10

Pump Speed 0 He

Orstlal Presses 0 Bar
Oatlut Tempuraturs. [

Inlet Pressem 15 Bas
Flaw Status

Aprés avoir appuyé sur le bouton Stop, le voyant vert et la case information disparaitront. Il est maintenant pos-
sible de sélectionner un autre programme ou de réactiver a nouveau le méme programme.

e ECOLAB

Pump Speed 0z
[ReT— 0 e
it Tomporature 0%

Inlut Pressem 0 Bar
Flew Blatus

Pour retourner au menu principal, appuyer sur le bouton Home (Accueil).
At - 16017 - 11 5800 EC@LAB

: AN ) |
o OD

Pump Spred 0z
Ol Pressm 0 Bar
it Temperasure 0%
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3.2. Lavage manuel

Pour activer l'utilisation du lavage manuel, par le biais du bloc manuel d'une station principale ou d'un satellite,
appuyer sur le bouton Manual (manuel). Si l'unité ne dispose pas d'un bloc manuel, le bouton manuel sera grisé
et I'activation de la fonction manuelle n'est pas possible. Si un satellite est connecté a une surpression avec
seulement début pression/débit et pas de commande de pression, la fonction manuelle n'aura pas de fonction.

Appuyer sur « Manual » (Manuel) dans le menu Home (Accueil)

ECOLAB
=

Si la pression doit étre ajustée, appuyer sur la fleche haut/bas. Cela n'aura pas de fonction dans un satellite

quand la commande de pression n'est pas utilisee. Min. 5 bar et max. 15 bar.
o ECOLAB

Pump Speed 0 He

hatlat Presies 0 Bar
Cestlnl Temporature. o

Inlet Pressrn 0 Bar
Flaw Gtatus

Quand il est activé, le bouton Start se transforme en bouton d'arrét et un petit voyant vert affiche que le lavage

manuel est actif.
Hanual- 160117 - 1402 45 Ec@LAB

Pour arréter la fonction de lavage manuel, appuyer sur le bouton d'arrét, 'indication verte disparaitra et le bou-

ton changera le symbole pour démarrer un bouton.
Hanual- 160117 - 1402 45 Ec@LAB

Pour retourner au menu principal, appuyer sur le bouton Home (Accueil).
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3.3. Installation
Pour configurer I'heure, la date, les paramétres et les variables unitaires. Pour entrer dans ce menu, appuyer
sur le bouton Set up (Installation® dans le menu principal.

ECOLAB
3 03 £3 B

3.3.1. Réglages

Dans le menu Setup (Installation), un certain nombre de réglages peuvent étre ajustés pour modifier le com-
portement de I'unité, I'ajustement des réglages est effectué a I'aide des fléches haut/bas pres du réglage.
Pause Timeout (Temporisation pause) :

Définit la durée pendant laquelle I'unité peut étre interrompue avant qu'elle ne passe automatiquement de la
pause a l'arrét, a moins qu'elle ne soit réactivée. Minimum une minute, maximum 30 minutes.

Analogue output (Sortie analogique) :

Le systeme est équipé d'un dispositif de contréle analogique (0-10V), utilisée pour contréler la pression d'un
amplificateur externe. Ce réglage permet d'indiquer a quoi correspond le rendement analogique maximal. La
valeur minimale sur le terrain est de 15 bars, la valeur maximale est de 25 bars. La pression maximale des
postes principaux et des satellites avec la console de contréle Nilfisk FOOD, est de 15 bars.

Post run time (Durée de fonctionnement ultérieur) :

Cet intervalle de temps correspond au temps qu'il faut pour que le régulateur de débit ne détecte aucun flux
jusqu'a ce que la pompe s'arréte. Minimum 5 sec., maximum 60 sec. (Station principale uniquement).

Acc. Ramp (Rampe d'accélération) :

Le temps qu'il faut a la pompe pour accélérer de I'immobilité a la vitesse maximum (non régulée). Minimum 3
sec., maximum 10 sec. (Station principale uniquement).

Flux detect (Détection de flux) :

Le temps qu'il faut a l'unité pour détecter le flux dans un programme de lavage, si les vannes qui créent le flux
sont ouvertes, si aucun flux n'est détecté, une erreur surviendra. Min. 0 sec., max. 30 sec. (Station principale
uniquement). Si elle est définie sur 0, la fonction de détection de flux sera désactivée.

Sehup - 01-05-17 - 95620 ECQLAB

Pause Past Waterhammer Date
Tersaout R Tame Pratection

T
TN v [ERE v ]
Anloupe arc (o3 )
st S L
Ly v JEmEEY v REmE

Flow Minute 27
datect n Tome:
RaP v P

PLE  Panel ConbalBoarg 000 Fege Password Protected () 6602 Change

SW.ver 10120 1M 2 Setup Page Passward protected () 502 Change

Apreés l'ajustement, appuyer sur Home (Accueil) pour retourner au menu principal.

3.3.2. Heure et date
Pour régler I'heure ou la date, appuyer sur I'élément qui doit étre modifié. Par exemple pour régler les heures,
appuyer sur le champ Hour (Heure).

s ECOLAB

Fause Fost Watarhammer Date
Tameout Run Tame: Pratection
R v =l v

Analougs Act
Crutput Ramp Pressure
ety v [l v [l 8

Flow
detect Time Second 33

[0 ] se. EERE

=
AEIE -
& 35 H
S)3) SN

PG Panel ConolBpgry 4t Page Password Protected @) 6802 Change

SW.over 10120 10130 127 Satup Page Passward protected ) 502 Change
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Un clavier numérique s'affichera. Appuyer sur I'heure correcte et terminer avec Enter (Entrer). Répéter a
chaque fois qu'un champ de date doit étre modifié.

|14

7
4
1

S
6

—

Esc

P T O|NUT 0O
w

3.3.3. Amortisseur coup de bélier

L'amortisseur coup de bélier est une fonction optionnelle, utilisée pour minimiser les coups de bélier dans le
systéme quand une vanne d'eau est fermée. Cela est fait en arrétant la pompe ou en baissant la pression, un
certain nombre de secondes a sélectionner avant que la vanne ne ferme. La fonction peut étre éteinte et allu-
mée en utilisant la coche « active » (voir illustration)

e ECOLAB
Pause Past Waterhammer Date
Tmenut Fum Tine Frotection Time
[5 |mn [0 ] sec. Active ]
Acc Moath &

Analouge
Cuitpust

= (4]
EaLY v =S v Junls v |
Flow
detact

Tmee
P v JEaP v |

i
M

PLC  Panel Contal Boarg A0 Fa0e Password Protected @) 6802 Change

SW.ver. 10120 10120 127 Setup Page Passwar o |N||f|sk FOOD R
—J

D EE =3

Pressure (Pression) :

La pression de la pompe sera définie avant la fermeture de la vanne, qui stoppe le flux. Zéro signifie que la
pompe s'arréte.

Time (Temps) :

Régler le temps en secondes a partir du moment ou I'amortisseur coup de bélier diminue la pression jusqu'a
ce que la vanne stoppant le flux soit fermée. Cela ajoutera du temps a la durée du programme.

3.3.4. Protection de mot de passe

Le bouton Auto et le bon Setup (Installation) dans la fenétre principale peuvent étre protégés par un mot de
passe.

Afin d'activer/désactiver la protection par mot de passe pour I'un ou 'autre de ces deux boutons, appuyer sur la
coche dans la fenétre d'installation. Le mot de passe par défaut pour ces deux boutons est 6802, mais il peut
étre modifié en appuyant sur les boutons Change (Modifier) prés du mot de passe.

T ECOLAB

Pause Past Waterhammer Date
Temaout Rus Twng Protection
EulTY v JEEEY v EEEI
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3.3.5. \Version logicielle

En bas de I'écran, les versions logicielles s'affichent. PLC est pour le PLC, Panel (Panneau) est pour I'écran et
Control board (Tableau de commande) est la version pour le tableau PCB sur le convertisseur de fréquence.
Cela n'est utilisé que dans les stations principales, dans les satellites, cela ne sera pas visible

Seup- 007 - 11075

Nilfisk
Pause Past Waterhammer Date:
Temseout Rum Time Fratection Tima
5 Jmn @s«-s aw @

Analouge Ar
u Ramp Pressure
LY v [Enr™ v Jumls a

Flowr Minuie 27
datect Tame
(10 Jsec ) (5] ee

PLC Pl Comiral Boarg 400 P8 Passwond Frotected ) 6802 Change

S vor Setup Page Password proected ) 5ED2 Change

.

3.3.6. Admin

Teaup DTN TS Ec@LAB
Fause Fost Waterhammer Date
Temenut Fun Tame: Pratection
Sl v IESEY v )
Analouge At Month &
Cutput Ramgp (R gar 2017
A v [EupY v [un

Flivw Minuta 27
detect Tima Second 33
sec. [ Isee
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PG Panel ConolBpgrg 410 Page Password Protected @) 602 Change

SWover 10120 1010 127 Setup Page Password protected ) BI02 Change
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Uniquement pour les administrateurs

3.4. Etape de lavage

Les étapes de lavage sont des éléments utilisés pour batir les programmes de lavage. Chaque programme de
lavage est composé d'un certain nombre d'étapes de lavage et chaque étape de lavage est composée d'un
certain nombre d'actions de lavage. Ce menu est utilisé pour créer, éditer et supprimer les étapes de lavage.

L'unité peut contenir jusqu'a 10 étapes de lavage différentes, chacune consistant en 32 actions de lavage.

3.4.1. Symboles utilisés dans les étapes de lavage :

/ Activate output (Activer la sortie) : fonction utilisée pour permettre a I'étape/au programme de lavage
d'activer une sortie du PLC. Un exemple pourrait étre une vanne de zone, un signal actif etc. Quand on appuie

sur ce symbole, une liste de fonctions de sortie disponible s'affichera.
Artrests Cutpat - 160117 - 1027 26 Ec@LAB

Activate Output

Appuyer sur la fleche haut/bas pour sélectionner la fonction souhaitée et finaliser en appuyant sur OK.
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@ Deactivate output (Désactiver la sortie) : fonction utilisée pour permettre a I'étape/au programme de
lavage de désactiver une sortie. Toujours assurer que les sorties activées par un symbole précédent soient
aussi désactivées. La méme liste que pour activer la sortie s'affichera.

Diractreaie Culparl 150117 1031 53

| Deactivate Output

ECOLAB

Appuyer sur la fleche haut/bas pour sélectionner la fonction souhaitée et finaliser en appuyant sur OK.

{

Wl \Vait for input (Attendre l'entrée): fonction utilisée quand un programme/une étape de lavage devrait
attendre un signal donné avant de continuer. Cela pourrait étre un signal de feedback d'une vanne de zone
disant que la zone est réellement ouverte ou fermée.

st b - 1117 - 138 21

‘ Wait for Input ‘

ECOLAB

Appuyer sur la fleche haut/bas pour sélectionner la fonction souhaitée et finaliser en appuyant sur OK.

Z Wait step time (Durée de I'étape d'attente) : Cette fonction est utilisée pour placer une pause ajustable
dans une étape de lavage ; la période de la pause est réglée en créant un programme de lavage. Un exemple
pourrait étre la durée entre I'ouverture et la fermeture d'une vanne.

0Action pause (Pause d'action) : il s'agit d'une pause définie dans I'étape de lavage ; cela pourrait étre

ar exemple un courte pause en attendant qu'une vanne ferme.

Action Pause - 150117 - 102718

Ireart Action Pausa (sac)

ECOLAB

Appuyer sur le champ marqué et appuyer sur le nombre de secondes en utilisant le clavier numérique, finali-

ser avec Enter (Entrer).

7 |1 8169

4 | 516

1 /2] 3
0 =

Esc| « | ¢
S
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Pressure
Cartral

Pressure control (Commande de pression) : permet a I'étape de lavage d'utiliser une pression ajustable ;
la pression sera ensuite réglée dans le programme de lavage.
Si I'étape de lavage comprend une activation/désactivation des vannes du produit, cette coche n'a pas de fonc-
tion, la pression sera toujours réglée sur le maximum (15 bar).

Iufizc
Product

O

Mix product (Mélanger produit) : cela permet la fonctionnalité mélange du bloc, il sera donc possible d'ouvrir
deux vannes de produit en méme temps. Quelles vannes de produit seront définies en ajoutant I'étape de
lavage a un programme de lavage.

Delete

Line

Delete line (Supprimer ligne) : Appuyer sur ce bouton supprimera la ligne surlignée actuelle de I'étape
de lavage.

3.4.2. Ajouter étape de lavage

A partir du menu principal, appuyer sur Setup (Installation).

ECROLAB
LT T

Dans le menu d'installation, appuyer sur Program config. (Config. programme).
T ECOLAB

Fauss Fost Watarhammes Date
Temenat Run Tane: Pratecticn

(el G (o= >~ ©

Analouge At Mo B
Output Rama Pressure

[ o [ e [o Jow Hour

Flow Minute 27
detect T Sacond 33
Sec. (5 Isec

Auta Page Password Prowcied @) 5802 Change

-
H =
R E
S|

FLC  Panel  Control Board
SWower 101200 1013 127 Setup Page Password protected e BA02  Changs

Dans le menu de programme de lavage, appuyer sur Add/edit wash step (ajouter/modifier I'étape de lavage).
EELIR SR iR Select Wash Program Ec@LAB
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Une liste d'étapes de lavage existantes s'affichera. Pour ajouter une nouvelle étape de lavage, appuyer sur le

bouton Add (Ajouter).

wewsh e~ 170117 - 130620

Wiash Steps

ECOLAB

Le menu Wash activity (Activité lavage) s'affichera.

Donner d'abord un nom a I'étape de lavage. En appuyant sur la case de nom, un clavier s'affichera.
S 0147 - 102406 ECQLAB
Wash Step Name

! i fm—

ity

Ectraty

e
Prodiet
O
Wash Activity

0 X
00
- B

E:IF1|E|F3|F4|FEIFE|I-T F8 F9|F1ﬂ|F11|F12||hm|Eu|

“|1]2|3|4|5|6|l7|8|9|0]|-|=|+

Slglwlelrltlylulilolpl[|T]\

cos a|s|d|{flalh|jlk| 1]|:]" | «

sk z|x|c|v|b|n|m|,|.]|/ +

cul | win | Ak ins | del —| 4|
-

Appuyer sur le nom souhaité et finaliser avec Entrer.

Sélectionner si I'étape de lavage doit avoir une pression ajustable, en activant ou désactivant la coche Pres-
sure control (Commande de pression).

Sélectionner si I'étape de lavage doit étre compatible avec Mélanger produit, en activant ou désactivant la
coche Mix product (Mélanger produit).

Commencer a créer ['étape de lavage en utilisant les symboles du cété droit de I'écran. L'exécution des actions
dans I'étape de lavage seront dans l'ordre ou elles sont dans la liste.

Les symboles ajouteront une action de lavage sur la ligne de la barre blanche ou la fleche dans la liste, afin
que les actions puissent étre insérées en plagant le marqueur sur la ligne souhaitée pour Il'insertion.

Quand I'étape de lavage est terminée, appuyer sur le bouton OK.
01T 102406 ECQLAB

‘Etraly

Wiash Step Name
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Pour revenir au menu principal, appuyer sur le bouton Home (Accueil).
Wiwsh Step - 17-01-17 - 130820 e Ec@LAB

3.4.3. Modifier une étape de lavage

A partir du menu principal, appuyer sur Setup (Installation).

ECOLAB
I3 £ £ B

Dans le menu Installation, appuyer sur Program config. (Config. programme)
e ECOLAB

Fauss Post Waterhammer Date
Taneout Fum Tane: Fratection
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FLC  Panel  Control Board
SWower 101200 1013 127 Setup Page Password protected 0 BA02  Changs

Dans le menu Wash Program (Programme de lavage), appuyer sur Add/edit wash step (ajouter/modifier I'étape
de lavage).

S o TEOTT -
et Pragram - 10717 - 101380 et Wash Program ECQLAB

Une liste d'étapes de lavage existantes s'affichera. Sélectionner I'étape de lavage souhaitée en appuyant sur la
fleche haut/bas.

Pour modifier I'étape de lavage sélectionnée, appuyer sur le bouton Edit (Modifier).

Winsh Step - 16401-17 - 102033 Wash Stepa Ec@LAB
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Appuyer sur la case de texte nom pour modifier le nom ou bien sélectionner la ligne dans laquelle une nou-
velle action sera insérée et appuyer sur la fonction souhaitée. Pour supprimer une ligne, sélectionner la ligne
souhaitée et appuyer sur Delete line (Supprimer ligne). Les réglages de commande de pression et Mélanger
produit peuvent étre modifiés en appuyant sur les symboles.

FRGEHTEES ECOLAB

Wéash Step Name
Rinma Prezzan

Q o

Wash Activity

Finaliser les modifications en appuyant sur le bouton OK.
Eatraty - 100117 - 13 (533 ECQLAB

Wiash Step Name
Hinma Prezzan

Wash Activity

0 Z
00
= 8

a0

Revenir au menu principal en appuyant sur le bouton Home (Accueil).
iah S1E - 170117 - 130820 T ECQLAB

3.4.4. Supprimer une étape de lavage

A partir du menu principal, appuyer sur Setup (Installation).

ECOLAB
3 3 £ B

Dans le menu Setup (Installation), appuyer sur Program config. (Config. programme)

Setup DL 1T 110735 ECQLAB
Fause Fost Waterhammer Date
Tameout Fun Tame Pratection Teme
=Rl v IEaly v

2

Analouge Act o th B
Outpust Ramg Fressure oar 2017
aly v (xS v fau®
f— Minute 27
detect Tume Socond 33
s, [ Jem

Auta Page Password Protected @) 6802 Change

FLC  Panel  Contral Board
SW.ower. 10020 1013 27 Setup Page Password protected 0 BA0?  Change
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Dans le menu Wash program (programme de lavage), appuyer sur Add/edit wash step (Ajouter/modifier I'étape

de lavage).
Select Program - 1507117 - 101380 Select Wash Program EC@LAB

Une liste d'étapes de lavage existantes s'affichera. Sélectionner I'étape de lavage souhaitée en appuyant sur la
fleche haut/bas.

Pour supprimer I'étape de lavage sélectionnée, appuyer sur le bouton Supprimer.
Wash Step - 15:00-17 - 10:20:33 Veash Steps Ec@LAB

Revenir au menu principal en appuyant sur le bouton Home (Accueil).
wsh Step - 16400-17 - 10:20:3 Vs Steps ECQLAB

Les programmes de lavage sont utilisés pour nettoyer ; ils sont composés d'étapes de lavage, jusqu'a 32
étapes dans chaque programme. Ce menu décrit comment créer, modifier et supprimer des programmes de
lavage. L'unité peut contenir jusqu'a 16 programmes de lavage.

ECQOLAB
I3 £ £ B

Setup - 010217 - 11:07:39 Ec@LAB
Pause Post waterhammer Date
Temenut Rl Tame: Pratection Teme:
[5 e G 205 K@ *= @

Analouge ALT

Crutpst Ramp Fressure 'aar T

S v jEwr™ v =l
Flow Manute 27
detect Tume ond 33
S, [5 Jem

Auta Page Password Protected (@) 6802 Change
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3.5.1. Créer un programme de lavage

A partir du menu principal, appuyer sur Setup (Installation).

ECROLAB
I3 3 3 e

Dans le menu Setup (Installation), appuyer sur Program Config. (Config. programme).
s ECOLAB

Pause Post Drate
[ Jun QY o
Anabouge Ao
ot e
[sar s Second 59

PLC Fanel  Conirod Boand
SW. var o 0 0

Dans le menu Wash program (programme de lavage), appuyer sur Add (Ajouter).
A présent, un nouvel éditeur de programme de lavage s'affichera.

Appuyer sur la case du nom du programme de lavage.
SEELRZELL e Select Wash Program ECQLAB

Un clavier s'affichera, appuyer sur le nom souhaité et finaliser avec Entrer.

Esc|Fi|r2 | F3| e | Fs | re | F7 | P8 | 7 |Fio] Fua] Frafhome| e
112345678 9]0]-|=]"
Slglwlelr|t|lyluli|lo|lp|[]|1]V\
cos a|s|d|Flg|h|j|[k|[1];]|" | &
sl z [ x|c|v|b|n|m]|, / +
cel | win| Ak in | del — |
=

Pour ajouter une étape de lavage, appuyer sur Add (Ajouter). Une étape de lavage sera ajoutée a la position
du curseur/de la barre blanche. Pour insérer une étape de lavage a un endroit spécifique, déplacer le curseur
n utilisant la fleche haut/bas, avant d'appuyer sur Add (Ajouter).

e
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Une liste d'étapes de lavage dans I'unité s'affichera. Sélectionner I'étape de lavage souhaitée en appuyant sur
la fleche haut/bas, et appuyer sur OK.
St st S T Select Wash Step ECQLAB

Les options pour 'étape de lavage s'affichent.

Time sec : c'est le temps a attendre pour la durée de I'étape, dans l'installation de I'étape de lavage, normale-
ment la durée d'exécution de I'étape de lavage.. Par exemple, la durée de ringage.

Pressure (Pression) : Sélectionner la pression souhaitée pour I'étape de lavage actuelle. La pression n'est
visible que si I'étape de lavage dispose

de la commande de pression et n 'inclut pas une étape Activer/Désactiver la vanne de produit. Si elle n'est pas
visible, la pression est définie sur le max. (15 bar).

Product 1 (Produit 1) : Sélectionne le produit utilisé dans le programme de lavage, par exemple lors du mous-
sage. Produit 1 n'est visible que lorsque I'étape de lavage comprend une action Activer/désactiver la vanne de
produit. S'il n'est pas visible, le produit est défini sur aucun.

Product 2 “(Produit 2) : Sélectionne le second produit quand Mélanger produit est activé pour I'étape de
lavage actuelle et quand I'étape de lavage comprend une action Activer/désactiver la vanne produit, autrement,
il est défini sur aucun :

Area (Zone) : sélectionne quelles zones seront activées pendant I'étape de lavage. Uniquement visible si
I'étape de lavage comprend une action Activer/désactiver la vanne produit. Seule I'une des cing zones doit étre
définie mais les cinq zones peuvent étre définies.

Apres la sélection de tous les éléments, finaliser avec OK.

T R P I “dd Wash Step
Faramn

A
v
A
¥
A
v
A
¥
A
¥

Si certains éléments ne sont pas renseignés, ils seront marqués en jaune. Renseigner les informations man-
quantes et appuyer sur OK.

T AT AR Cat vash sitep |

Faan

A
¥
A
v
A
¥
A
¥
A
¥
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Pour ajouter plus de programmes, appuyer sur Add (Ajouter). Pour finaliser, appuyer sur OK.

La liste des programmes de lavage sera mise a jour, appuyer sur Home (Accueil) pour revenir au menu princi-
pal.
3.5.2. Modifier un programme de lavage

A partir du menu principal, appuyer sur Setup (Installation).

Dans le menu Installation, appuyer sur Program config. (Config. programme).

Sidup - 01017 - 110739 Ec@LAB
Fausa Past Waterhammes Date
Tmenut Rum Tame Pratection Time:
Rl v IEak v o
Analmige Acc
Crutput Ramg Fressure 2017
el v |Enly v el

Flow Manuts 27
depect Timea
sac. 5 Isec

PG Pamel Contol Bpgry 10 Pege Password Protected @) 5802 change
SW.ver 10120 10130 127 Selup Page Password protected () B2 Change

=
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Sélectionner I'étape de lavage souhaitée en appuyant sur la fleche haut/bas, et appuyer sur Edit (Modifier)
S R PRI A3 Select Wash Program Ec@LAB

Frangais (FR)

Pour modifier le nom, appuyer sur le champ Nom, pour modifier une étape de lavage, sélectionner I'étape sou-
haitée en appuyant sur la fleche haut/bas, et appuyer sur Modifier.

Effectuer les modifications souhaitées dans I'éditeur d'étape de lavage et finaliser avec OK.

Edit Wash Step

T ooeh T AT AT TR
Faramn

AP Ay A A 4@

Appuyer sur Home (Accueil) pour revenir au menu principal.
Select Pragram - 100117 - 144285 ‘Selactv¥ash Program Ec@LAB
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3.5.3. Supprimer un programme de lavage

A partir du menu principal, appuyer sur Setup (Installation).

ECOLAB
3 03 1 B3

Dans le menu Installation, appuyer sur Program Config (Config. programme).

Setup- ULE17 - (10739 Ec@LAB
Fauss Fost Watarhammer Date
Tuneout Run Tame Pratection
ERL v =Sl v

Analouge Act
Cutpt Ramg (R ‘ar 2017
Eary v AP v [Eal”
Flow
detect Tame ond 23
sac. [5 e

Auto Page Password Protected () 6002 Change
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FLG  Panel  Contral Boart
SW.over 10020 10120 127 Setup Page Fassword protectes ) 5802 Change
J

Sélectionner le programme souhaité en appuyant sur la fleche haut/bas, et appuyer sur Delete (Supprimer).
SHzUnT IR Select Wash Program EC@LAB

La liste des programmes de lavage sera mise a jour, appuyer sur Home (Accueil) pour revenir au menu princi-
pal.
CE LI AR 23 Select Wash Program EC@LAB
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3.6. Noms de zone

Les noms de zone peuvent étre modifiés pour faciliter la lecture et la création des programmes de lavage.
Pour modifier les noms de zone, appuyer sur Installation dans le menu principal.

ECOLAB
LT

Frangais (FR)

Dans le menu Setup (Installation), appuyer sur Program Config (Config. programme).

Setup - 010847 - 110739 Ec@LAB

Pause Post Waterhammer Date

Tamenut Fisn Tame: Fratection

ERlY v [EEEY v R )

Analowige Aot

Crutpust Ramp Fressure T

s Jow [ Jsee. o e
Flow Minute 27
detect Tene and 33
sac [ Jsee

Auta Page Password Proweceed (@) 6802 Change
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PLC  Panel  Control Board
SWover. 10120 101H 27 Setup Page Password protected e BAN2  Change

(= =R

Appuyer sur Area Names (Noms de zone).
Select Program - 14-01-17 - 132585 Select Wash Program Ec@LAB

D S
Une liste des zones s'affiche. En appuyant sur la zone qui doit étre modifiée, un clavier s'affichera.

A B § = 12:09-18 - 1004933 - -
: Area Names Nilfisk &»

x E
S b

Are Arisn 22

Aren 2
Arna 3
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Appuyer sur le nom souhaité de la zone et finaliser en appuyant sur Entrer.
La liste des noms de zone sera a présent mise a jour. Appuyer sur OK pour accepter les modifications.
AT AR Ec@LAB

T

Appuyer sur Home (Accueil) pour revenir au menu principal.
SHzUnT IR Select Wash Program Ec@LAB

3.7. Noms de produit

Les noms de produit peuvent étre modifiés pour faciliter la lecture et la création des programmes de lavage.
Pour modifier les noms de produit, appuyer sur Setup (Installation) dans le menu principal.

ECQOLAB

Appuyer ensuite sur Program config. (Config. programme).
e ECOLAB

Fauss Post Waterhammer Date
Tameout R Time: Pratection Teme
Coiw G <R = ©
Analouge Act Lo O
Crupu Ramp Freasurs Yoar 2017
EaCY v [EnlY v Il
Flow Manute 27
detect Tuns and 33
sac. EEREL

Auta Page Password Protected () 6902 Change
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PLE  Panel  Contral Board
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Appuyer sur Product Names (Noms de produit).
SHE R L ) Select Wash Program Ec@m

*
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Une liste de produits s'affiche, seul le nombre des produits compatibles avec I'unité actuelle sera visible/modi-

fiable. En appuyant sur le nom du produit qui doit étre modifié, un clavier s'affichera.
rrn————— ECOLAB

P

| Frocucts |

Product ©

Appuver sur le nom souhaité du produit et finaliser en appuyant sur Entrer.
HEREEE F5|F¢;|F.|r 78 | P [Fio]Fus Fum|a.:
“l1]213|4]l5)6|7]8|9]0]-|=]|+
Slaglwlelr|t]yluliloflp|[l1]\

cos a|s|d| flaglh|j|k|[1];]" | &

sk z|x|c|v|b|n|m]|, / +

ol | win| Ak ins | del — l|—

A présent, la liste des noms de produit sera mise a jour. Appuyer sur OK pour accepter les modifications.
e ECOLAB

Froduct &

Froduct B

Prockict ©

ERED

Appuyer sur Home (Accueil) pour revenir au menu principal.

T o o ECOLAB
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3.8. Alarmes

L'unité peut détecter un certain nombre d'erreurs/alarmes différentes, elles sont divisées en deux catégories
principales, indiquées par une barre rouge ou jaune en haut de I'écran. Les alarmes rouges sont liées a I'exé-
cution d'un programme, par exemple une pression d'entrée, un produit au niveau faible, aucune communica-
tion, etc.

Les erreurs jaunes sont liées aux erreurs d'installation, comme la durée saisie dans le programme de lavage
étant hors limite, un numéro invalide etc., ou une erreur de communication entre plc et écran.

Quand une alarme est activée, la barre rouge ou jaune s'affichera en haut de I'écran. Et en méme temps, une
barre rouge sera visible dans le bouton de liste des alarmes

Pour reconnaitre I'erreur, appuyer sur le bouton des alarmes ack (rec) dans la barre rouge. Si l'erreur est en-
core présente, par exemple, pression d'entrée faible, I'alarme reviendra. Résoudre le probléme avant d'appuyer
sur l'alarme ack (rec).

En appuyant sur Close (Fermer) dans la barre rouge, I'alarme est encore active et la barre rouge dans le bou-
ton de liste d'alarmes sera encore présente.

Quand une erreur jaune est détectée, il est possible aprés avoir résolu I'erreur de supprimer toutes les erreurs,
cela supprimera ensuite toutes les erreurs jaunes ou appuyer sur OK, cela supprimera ensuite I'erreur actuelle,
ou appuyer sur Goto config.(Config. Aller &), qui remettra I'écran au menu Initialize (Initialiser), ce n'est que

pour les utilisateurs avancés.

(%]
e s L
o 00 o 0D

Fump Speed e
Outiet Presarn 0 e
Ooutlet Temperature [E3

ket Pressute 0 Oar
Fliw Tt

Outiet Pressars 0 e
Ooutlet Temprratare [E3

Ralat Prwssaste 0 Oar chifar ol
Flew Status —

Il est aussi possible de reconnaitre des alarmes dans la page de liste d'alarmes, pour entrer dans cette page
afin de voir et de reconnaitre des alarmes, appuyer sur le bouton Alarms (Alarmes) dans le menu principal.

ECOLAB

Fump Speed Mtz ‘

Dans la liste des alarmes, il est possible de voir les vingt derniéres erreurs détectées. Les erreurs jaunes ne
seront pas listées dans la liste des alarmes. Le statut de I'erreur peut étre vu dans le statut Ack (Rec) ; Recon-
nu signifie que I'erreur a été reconnue et n'est plus présente. Non reconnu, signifie que I'erreur peut encore

étre active. L'unité ne peut pas fonctionner avec des erreurs non reconnues.
Abyrm List - 16:01-17 - 110031 Ec@LAB

Pour supprimer des erreurs de la liste, appuyer sur supprimer la liste. Ce n'est PAS recommandé quand les
erreurs sont encore actives.
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3.8.1. Cause/Solution

Erreur

Cause

Solution

C1 Variateur
erreur

1. Variateur en état d'erreur.

1. Mettre hors tension avec le bouton de
service. Attendre 180 s. Remettre 'unité
sous tension. Si I'erreur est toujours pré-
sente, contacter votre technicien local.

C2 Pression d’alimentation basse

1. Alimentation en eau insuffi-
sante

1. Assurer une pression d’alimentation en
eau suffisante a l'unité.

2. Vérifier si le filtre d’admission contient des
impuretés / rincer le filtre.

3. Contacter votre technicien de service
local.

C3 Temp. élevée de l'eau.

1. La température de la pompe
haute a eau est supérieure a
80°

2. Consommation d’eau trop
basse (surchauffe de la co-
lonne de pompe).

1. Abaisser la température de I'eau d'admis-
sion. ( max. 70°)

2. Assurer une consommation d'eau suffi-
sante.

3. Contacter votre technicien de service
local.

C4 Temp. élevée du moteur.

1. Refroidissement du moteur
insuffisant.

2. Température ambiante supé-
rieure a 40°.

1. S’assurer que tous les conduits d’air sont
ouverts et qu’ils ne sont pas encrassés.
2. Baisser la température ambiante.

C5 Temp. élevée de l'alimentation.

1. Température de l'arrivée
d’eau supérieure a 70°.

1. Température de l'eau inférieure. ( max.
70°).

2. Contacter votre technicien de service
local.

faible

C6 Tension d'alimentation du capteur

1. Tension d'alimentation trop
faible pour les capteurs

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Si l'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C20 Capteur de pression faible
Signal P-Sortie

1. Signal de pression du cap-
teur de Sortie hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Si l'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C21 Capteur de température faible
Signal T-Sortie

1. Signal de température du
capteur de Sortie hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Sil'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C22 Capteur d'air faible
Signal P-Admission

1. Signal de pression du cap-
teur d'admission haute hors-li-
mite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Sil'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C23 Capteur d'air faible
Signal P-Admission

1. Signal de température du
capteur d'admission hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Sil'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C24 Blocage signal
capteur faible

1. Signal du capteur de blo-
cage hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Sil'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C25 Débit du signal
de capteur faible

1. Signal du capteur de débit
hors-limite

1. Appuyer sur Aknowledge (Reconnaitre).
2. Si l'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C30 Sortie P signal
capteur élevé

1. Signal de pression du cap-
teur de Sortie hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Sil'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C31 Sortie T signal
capteur élevé

1. Signal de température du
capteur de Sortie hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Sil'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local. 163




C32 Entrée P signal
capteur élevé

1. Signal de de pression du
capteur d'admission hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Si l'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C33 Admission P signal
capteur élevé

1. Signal de température du
capteur d'admission hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Si l'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C34 Blocage signal
capteur élevé

1. Signal de capteur de blo-
cage hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Si l'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C35 Débit du signal
capteur élevé

1. Signal du capteur de débit
hors-limite

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Si l'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C40 Capteur de sortie
Charge du capteur

1. Tension d'alimentation pour
le capteur de sortie trop faible
2. Le capteur de sortie utilise
trop de courant

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Si l'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C41 Capteur d'alimentation
Charge capteur

1. Tension d'alimentation pour
le capteur d'alimentation trop
faible

2. Le capteur d'alimentation
utilise trop de courant

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Sil'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C43 Capteur de débit
Charge du capteur

1. Tension d'alimentation pour
le capteur d'alimentation trop
faible

2. Le capteur de débit utilise
trop de courant

1. Appuyer sur Acknowledge (Reconnaitre).
2. Sil'erreur est toujours présente, contacter
votre technicien de service local.

C44 Chemistry
can empty (Cartouche
chimique vide)

Le niveau de produit dans les
cartouches chimiques est in-
suffisant, remplacer ou remplir
les cartouches.

Remplacer la cartouche chimique et s’assu-
rer que le niveau de produit est supérieur a
la limite min.

Numeéro de programme de lavage
invalide

Choix de programme invalide

1. Choisir un programme valide.

1 RCP_ERR_NO_SDCARD Carte
microSD est absente.

Aucune carte microSD instal-
lée

1. Réinstaller la carte microSD.
2. Contacter le service technique.

2 RCP_ERR_DATAFILE_FULL Les fi-
chiers de recette dépassent le nombre
de fichiers maximum par dossier d'en-
semble de recettes.

Toute la mémoire est utilisée

1. Contacter le service technique.

3 RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS
Erreur pour accéder au fichier de
données de recettes dans la carte
microSD.

Aucune carte microSD instal-
lée

1. Réinstaller la carte microSD.
2. Contacter le service technique.

4 RCP_ERR_CFG_ABSENT Le fichier
de configuration de recette est absent.

Erreur dans les données de
recette

1. S'assurer que la carte microSD correcte
est installée.
2. Contacter le service technique.

5 RCP_ERR_CFG_ID Configurer ID
est absent dans le fichier de configura-
tion de recettes.

Erreur dans les données de
configuration

1. S'assurer que la carte microSD correcte
est installée.

2. Redémarrer le systéme

3. Contacter le service technique.
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6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY La
ressource d'opération de recettes liée
a cet ID de recette est utilisée par une
autre opération de blocage de fonction.

Le systeme est occupé

1. Redémarrer le systeme
2. Contacter le service technique.

7 RCP_ERR_CFG_FORMAT Le
format du fichier de configuration de
recettes est invalide.

Erreur dans le fichier de confi-
guration

1. Redémarrer le systéme
2. Contacter le service technique.

9 RCP_ERR_UNKNOWN Une erreur
non spécifiée est survenue.

Erreur inconnue

1. Redémarrer le systéme
2. Contacter le service technique.

10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME Le
nom du fichier de données de recettes
est invalide.

Erreur dans le fichier de don-
nées

1. S'assurer que la carte microSD correcte
est installée.

2. Redémarrer le systéme

3. Contacter le service technique.

11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVA-
LID Le dossier d'ensemble de données
de recettes est invalide.

Erreur dans le chemin de
fichier de données

1. S'assurer que la carte microSD correcte
est installée.

2. Redémarrer le systéme.

3. Contacter le service technique.

12 RCP_ERR_DATAFILE_ABSENT
Le fichier de données de recette est
absent.

Fichier de données manquant

1. S'assurer que la carte microSD correcte
est installée.

2. Redémarrer le systéme

3. Contacter le service technique.

13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT
Le contenu du fichier de données de
recette est incorrect.

Erreur dans le fichier de don-
nées

1. Redémarrer le systeme
. Contacter le service technique.

N

14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE La
taille du fichier de données de recette
est trop importante (>4K).

Le fichier de données est trop
gros

1. Contacter le service technique.
2. Contacter le service technique.

Trop d'étapes dans le programme de
lavage

Le programme de lavage
contient trop de zones d'étapes
de lavage, etc.

1. Séparer le programme de lavage en deux
programmes de lavage.

2. Retirer certaines zones des différentes
étapes de lavage afin que chaque étape ne
contienne qu'une seul zone.

3. Optimiser les étapes de lavage.

Produit 1 non reconnu

Produit incorrect a I'alimenta-
tion chimique 1

1. Redémarrer le systéme
2. Contacter le service technique.

Produit 2 non reconnu

Produit incorrect a I'entrée
chimique 2.

1. Assurer un produit chimique correct
2. Contacter le service technique.

Produit 3 non reconnu

Produit incorrect a I'entrée
chimique 3.

1. Assurer un produit chimique correct
2. Contacter le service technique.

Chimie niveau faible, Global

Le niveau de produit dans
les cartouches de chimie est
insuffisant

1. Assurer un produit chimique correct
. Contacter le service technique.

N

Chimie niveau faible, Produit 1

Le niveau de produit dans les
cartouches de chimie pour le
produit 1 est insuffisant

1. Remplacer la cartouche de chimie et as-
surer que le niveau de produit est supérieur
a la limite min.

Chimie niveau faible, Produit 2

Le niveau de produit dans les
cartouches de chimie pour le
produit 2 est insuffisant

1. Remplacer la cartouche de chimie et as-
surer que le niveau de produit est supérieur
a la limite min.

Chimie niveau faible, Produit 3

Le niveau de produit dans les
cartouches de chimie pour le
produit 3 est insuffisant

1. Remplacer la cartouche de chimie et as-
surer que le niveau de produit est supérieur
a la limite min.
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Chemistry can Empty pause, global
(Pause, récipient de produit chimique
vide, global)

Le niveau de produit dans les
cartouches chimiques est in-
suffisant, remplacer ou remplir
les cartouches et redémarrer
le programme de lavage

Remplacer la cartouche chimique et s’assu-
rer que le niveau de produit est supérieur a
la limite min.

Chemistry can Empty pause , Product
1 (Pause, car cartouche chimique vide,
Produit 1)

Le niveau de produit dans les
cartouches chimiques de pro-
duit 1 est insuffisant, remplacer
ou remplir les cartouches et
redémarrer le programme de
lavage

Remplacer la cartouche chimique et s’assu-
rer que le niveau de produit est supérieur a
la limite min.

Chemistry can Empty pause , Product
2 (Pause, car cartouche chimique vide,
Produit 2)

Le niveau de produit dans les
cartouches chimiques de pro-
duit 2 est insuffisant, remplacer
ou remplir les cartouches et
redémarrer le programme de
lavage

Remplacer la cartouche chimique et s’assu-
rer que le niveau de produit est supérieur a
la limite min.

Chemistry can Empty pause , Product
3 (Pause, car cartouche chimique vide,
Produit 3)

Le niveau de produit dans les
cartouches de produit 3 est in-
suffisant, remplacer ou remplir
les cartouches et redémarrer
le programme de lavage

Remplacer la cartouche chimique et s’assu-
rer que le niveau de produit est supérieur a
la limite min.

Cartouche de chimie vide, Global

Le niveau de produit dans les
cartouches est insuffisant

1. Assurer un produit chimique correct
2. Contacter le service technique.

Cartouche de chimie vide, Produit 1

Le niveau de produit dans les
cartouches de chimie pour le
produit 1 est insuffisant

1. Remplacer la cartouche de chimie et as-
surer que le niveau de produit est supérieur
a la limite min.

Cartouche de chimie vide, Produit 2

Le niveau de produit dans les
cartouches de chimie pour le
produit 2 est insuffisant

1. Remplacer la cartouche de chimie et as-
surer que le niveau de produit est supérieur
a la limite min.

Cartouche de chimie vide, Produit 3

Le niveau de produit dans les
cartouches de chimie pour le
produit 3 est insuffisant

1. Remplacer la cartouche de chimie et as-
surer que le niveau de produit est supérieur
a la limite min.

Impossible de commencer le pro-
gramme de lavage en raison d'une
cartouche de produit vide

Les niveaux de produit dans
les cartouches de chimie sont
insuffisants

2. Remplacer la cartouche de chimie et as-
surer que le niveau de produit est supérieur
a la limite min.

Programme de lavage non lancé

Un signal d'initiation n'est pas
présent

Imbrication de machines ex-
ternes

1. Assurer un signal correct au port d'entrée
correct.

2. Assurer que les étapes correctes ont été
prises pour que la machine externe soit
définie sur lavage.

3. Contacter votre technicien de service
local.

Aucune communication entre le PLC et
le panneau de commande.

La communication entre le
PLC et le panneau de com-
mande est défectueuse.

1. Contacter votre technicien de service
local.

Signal d'erreur externe

Présence d'une erreur des
machines externes.

1. Réinitialiser le signal d'erreur externe
2. Contacter votre technicien de service
local.
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Erreur de sécurité

Le circuit de sécurité est activé

1. Rechercher la raison de Il'activation e
conformément

2. Relacher l'arrét de sécurité et réinitia
3. Contacter votre technicien de servic
local.

Impossible de commencer le pro-
gramme de lavage en raison d'une
erreur de reconnaissance de produit

Produit incorrect aux alimenta-
tions chimiques

1. Assurer un produit chimique correct
2. Contacter le service technique.

Programme de lavage non lancé (Lan-
cement retenu)

Un signal d'initiation n'est pas
présent ou retiré pendant I'exé-
cution du programme.
Imbrication de machines ex-
ternes.

1. Assurer un signal correct au port d'entrée
correct

2. Assurer que les étapes correctes ont été
prises pour que la machine externe soit
définie sur signal de lavage

3. Contacter votre technicien de service
local.

Aucun flux détecté

L'unité ne détecte pas de débit
dans un programme de lavage
en exécution.

1. Assurer qu'un interrupteur de débit fonc-
tionne

2. Assurer que toutes les vannes s'ouvrent
comme prévu.

3. Est-ce que la pompe démarre lorsqu'on
utilise la sortie manuelle.

4. Contacter votre technicien de service
local.
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3.8.2. Codes d'erreur Datalog

Erreur Colonne 1 Colonne 2 |Co-
lonne 3

Numeéro de programme de lavage invalide 1 0 0

1 RCP_ERR_NO_SDCARD La carte microSD est absente. 2 0 0

2 RCP_ERR_DATAFILE_FULL Les fichiers de recette dépassentle |4 0 0

nombre de fichiers maximum par dossier d'ensemble de recettes.

3 RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS Erreur pour accéder au fichierde |8 0 0

données de recettes dans la carte microSD.

4 RCP_ERR_CFG_ABSENT Le fichier de configuration de recette 16 0 0

est absent.

5 RCP_ERR_CFG_ID Configurer ID est absent dans le fichier de 32 0 0

configuration de recettes.

6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY La ressource d'opération de 64 0 0

recette liée a cet ID de recette est utilisée par une autre opération de

blocage de fonction.

7 RCP_ERR_CFG_FORMAT Le format du fichier de configuration de | 128 0 0

recettes est invalide.

8 RCP_ERR_RESERVED Réservé. 256 0 0

9 RCP_ERR_UNKNOWN Une erreur non spécifiée est survenue. 512 0 0

10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME Le nom du fichier de données de 1024 0 0

recettes est invalide.

11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVALID Le dossier d'ensemble de 2048 0 0

données de recettes est invalide.

12 RCP_ERR_DATAFILE_ABSENT Le fichier de données de recette 4096 0 0

est absent.

13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT Le contenu du fichier de don- 8192 0 0

nées de recette est incorrect.

14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE La taille du fichier de données de 16384 0 0

recette est trop importante (>4K).

Trop d'étapes dans le programme de lavage 32768 0 0

Produit 1 non reconnu 65536 0 0

Produit 2 non reconnu 131072 0 0

Produit 3 non reconnu 262144 0 0

Chimie niveau faible, Global 1048576 0 0

Chimie niveau faible, Produit 1 2097152 0 0

Chimie niveau faible, Produit 2 4194304 0 0

Chimie niveau faible, Produit 3 8388608 0 0

Impossible de commencer le programme de lavage en raison d'une 33554432 0 0

cartouche de produit vide

Programme de lavage non lancé 67108864 0 0

Aucune communication entre le PLC et le panneau de commande 134217728 0 0

Signal d'erreur externe 268435456 0 0

Erreur de sécurité 536870912 0 0

Impossible de commencer le programme de lavage en raison d'une 1073741824 0 0

erreur de reconnaissance de produit

Programme de lavage non lancé (Lancement retenu) -2147483648

Cartouche de chimie vide, Global 0 1 0

Cartouche de chimie vide, Produit 1 0 2 0
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Cartouche de chimie vide, Produit 2 0 4 0
Cartouche de chimie vide, Produit 3 0 8 0
Impossible de commencer le programme de lavage en raison d'une 0 32 0
cartouche de produit vide

Aucun débit détecté 0 64 0
Pause, récipient de produit chimique vide, global 0 128 0
Pause, car cartouche chimique vide, Produit 1 0 256 0
Pause, car cartouche chimique vide, Produit 2 0 512 0
Pause, car cartouche chimique vide, Produit 3 0 1024 0

C1 Erreur convertisseur, 0 0 1

C2 Pression d’alimentation basse, 0 0 2

C3 Temp. élevée de l'eau, 0 0 4

C4 Temp. élevée du moteur, 0 0 8

C5 Temp. élevée de l'alimentation, 0 0 16

C6 Tension d'alimentation du capteur faible, 0 0 32

C20 Signal de sortie P du capteur faible, 0 0 64

C21 Signal de sortie T du capteur faible, 0 0 128
C22 Signal de d'entrée P du capteur faible, 0 0 256
C23 Signal de d'entrée T du capteur faible, 0 0 512
C24 Blocage du signal du capteur faible, 0 0 1024
C25 Débit du signal du capteur faible, 0 0 2048
C30 Signal de sortie P du capteur éleve, 0 0 4096
C31 Signal de sortie T du capteur élevé, 0 0 8192
C32 Signal de I'entrée P du capteur éleve, 0 0 16384
C33 Signal de I'entrée T du capteur éleve, 0 0 32768
C34 Blocage du signal du capteur élevé, 0 0 65536
C35 Débit du signal du capteur élevé, 0 0 131072
C40 Capteur de sortie charge capteur, 0 0 262144
C41 Capteur d'entrée charge capteur, 0 0 524288
C43 Capteur de flux de charge capteur, 0 0 1048576
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3.9. Mise au niveau supérieur du logiciel

Pour mettre le logiciel au niveau supérieur pour le PLC et I'écran, utiliser les instructions suivantes.

Matériel nécessaire pour mettre au niveau supérieur I'écran/le PLC :

. Carte microSD au moins Classe 6 et 10 SDSC et SDHC,avec formats FAT32/16.

. Lecteur de carte microSD/carte SD dans le PC ou autre lecteur de carte.

. Carte microSD au moins Classe 6 et 10 SDSC et SDHC,avec formats FAT32/16. |l est fortement recom-
mandé d'utiliser une carte SD séparée pour mettre le logiciel au niveau supérieur et pas le méme que celui
utilisé dans l'opération quotidienne.

3.91. PLC

On peut trouver le logiciel pour la mise au niveau supérieur du PLC sur le site web Nilfisk Food dans la section
Télécharger

Quand le logiciel est trouvé, télécharger le fichier compressé sur un PC. Ouvrir le fichier compressé, il devrait
contenir une structure de fichier qui ressemble a celle-ci :

. Micro820
| ConfigMeFirst.bet

»  Copier le contenu du fichier compressé sur la racine de la carte microSD.

+  Eteindre le courant pour le PLC (unité compléte).

*  Au PLC retirer la carte microSD contenant I'installation du programme de lavage etc., et la remplacer par
celle contenant le logiciel de mise au niveau supérieur.

mt status — DDDDED
000000
flun status 1= Fault status
force stans———F | [ +———+—Comm status
ENET status F1C3 SO status
0o00|
000 Output status
T &0

Rallumer le PLC.

Regarder le LED de statut du PLC, attendre que le « Run status » (Statut d'exécution) de la commande de-
vienne vert.

Eteindre I'unité & nouveau, et remplacer la carte microSD par la carte originale contenant les programmes de
lavage et l'installation I/O.

Rallumer, et aller sur I'écran et l'installation pour vérifier que la version du logiciel PLC est correcte.

3.9.2. Ecran

On peut trouver le logiciel pour la mise au niveau supérieur de I'écran sur le site web Nilfisk Food dans la sec-
tion Télécharger.

Quand le logiciel est trouvé, télécharger le fichier compressé sur un PC. Ouvrir le dossier compressé, il doit
contenir un fichier appelé ex. HFD_V10100.cha. HFD — Ecran Hybrid Foamatic, Vxxxxx — numéro de version
du logiciel. Copier le fichier sur la carte microSD.

Insérer la carte microSD dans la fente située dans I'écran.
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Aller au menu d'installation dans I'écran (peut étre protégé par un mot de passe).

ECOLAB

Appuyer sur admin menu (menu admin) et password (mot de passe).

S ECOLAB
Puuze Pust Watcrhamemer Date:
Timenut Run Time Pruteciion Tirme

| 5  min u| 20 | see. Autive: @
Analouge ACC. (Month B)
Qutput Ramp Pressure u (\W
Flinw Minute 27
detect Tine:

10| Sec. 5 Sen.n

PLC  Panel Control Board M2 Fane Password Protecied 6 6302 Change

SWover 10190 10120 121 Setup Page Password protected () HO0? Change
y

Appuyer sur Goto Config. (Config. Aller a).
[r——] " Et

E

Dans le menu Config Appuyer sur File Manager (Gestionnaire de fichier).

Main
Current Application

Date and Time
Hour

Dy
El EX
Manth Minuts
B
Year

Second
Ea Ex

|
Cystem Information |
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Dans le gestionnaire de fichier, appuyer sur le bouton « Stop Application » (Arrét application), Confirmer en
appuyant sur « yes » (oui). Attendre que I'Application se décharge.

File Manager ||

Copry

Dreelist

Ml ||‘rr ication i

5Set As Startup
Run

Stop Apyecation

RusCips Lopy Alarmm History Controdker Sethings

Appuyer sur la touche fleche du cété de la Source jusqu'a SD.

File Manager ||

Copy
"WeApplication] i
Az Startup

Run

=top Application

Ruscipe Lopy Alarmm History Controdler Settings

A présent, le nouveau fichier logiciel devrait apparaitre dans [a liste. Sélectionner le fichier et appuyer sur Copy
(Copier)

Appuyer a nouveau sur la touche fleche source jusqu'a « Internal » (Interne). A présent, I'ancien logiciel et le
nouveau devraient étre visibles.

Sélectionner I'ancien fichier logiciel en appuyant sur les touches haut/bas.

File Manager ||

P |-|,|r.-l'. Jll Irl

Recipes Copy Alarm History Controller Settings
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Quand I'ancien logiciel est surligné, appuyer sur le bouton Delete (Supprimer). A présent, le logiciel devrait
disparaitre de la liste.

Sélectionner le nouveau logiciel en appuyant sur les touches haut/bas. Quand il est sélectionné, appuyer sur
« Set As Startup » (Définir comme démarrage), peu aprés, le logiciel devrait apparaitre dans la case « startup
Application » (Application Démarrage).

| File Manager

Sat As Startup

Run

= . - Stop Application
Recipe Copy Alarm History Controller Settings

La mise au niveau supérieure est maintenant terminée.

Si I'adresse IP standard n'est pas utilisée, il peut étre nécessaire de modifier I'adresse IP dans le réglage
Controller (commande) et dans le menu Communication.

Eteindre/Allumer ou appuyer sur le bouton Run (Exécuter).

Certains réglages peuvent avoir été modifiés aprées la mise au niveau supérieur, il faut donc vérifier dans le
menu d'installation une fois que la mise au niveau supérieur est recommandée.

3.9.3. PLC Firmware

Le logiciel de mise au niveau du PLC est disponible sur le site web Nilfisk Food dans la section Télécharger
Quand le logiciel est trouvé, télécharger le fichier compressé sur un PC. Ouvrir le fichier compressé, il devrait
contenir une structure de fichier qui ressemble a celle-ci :

firmware
Microd20
=| ConfigMeFirst

Copier le contenu du fichier compressé vers la racine de la carte microSD, si la carte SD contient déja d’autres
données, veuillez les supprimer.
Eteindre le PLC (unité compléte).
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Sur le PLC, retirer la carte microSD contenant I'installation du programme de lavage etc., et la remplacer par
celle contenant le logiciel de mise au niveau.

Input status — 000000
0ooooo
Run status F1[= Fault status
Force status: F 13 Comm status
EMET status = SD status
ooo0|
0 DD_ Qutput status
“I‘ .?

Rallumer le PLC

Observer le statut LED du PLC, aprés quelques secondes le LED vert « Marche » et le rouge «Défaut »” de-
vrait commencer a clignoter. Attendre que le clignotement cesse, cela peut prendre quelques minutes. La fin
du clignotement signifie que le PLC est mis a niveau.

Eteindre le PLC.

Aller a la section 3.9.1 « PLC » pour une mise a niveau du programme du PLC.

3.10. Journal d'événement
Dans le journal d'événement, il est possible de voir le statut des quatre derniers programmes activés et si les
programmes ont été terminés correctement ou pas.

Pour entrer dans le journal d'événement, appuyer sur Events (Evénements) dans le menu principal.

ECOLAB
£

Les statistiques en exécution s'affichent, I'neure pour commencer le programme, quel programme a été com-
mence et le statut.
Le statut peut étre :

Started (Commencé) : Le programme a été commencé

Stopped (Arrété) : Le programme a été arrété avant de se terminer

Failed (Echoué) : Une erreur est survenue pendant le programme, et il a été arrété

Finished (Terminé) : Le programme s'est terminé comme prévu et toutes les étapes de lavage ont été réus-
sies.

Utiliser le bouton previous/next (précédent/suivant) pour faire dérouler jusqu'au quatre derniers programmes.

e ECOLAB

Running statistics
Tima Washing Frogram Stehrs
1 115401 15012017 Ciama Startid
1225151501207 Coma Firizhad

=

Appuyer sur Home (Accueil) pour revenir au menu principal.
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4. Outil PC

4.1. Installation de I'outil Hybrid Foamatic

Download Hybrid Foamatic Tool from:
nilfiskfood.com/upload/Nilfisk FOOD/Automatic/Software/PCTool/HybridFoamatic.htm

Download and unpack the files. Now run the file called setup.exe

Le processus d'installation commencera en montrant I'image suivante.

Yerifying application requirements. This may take a few
moments.

Peu apres, une alerte de sécurité peut s'afficher.

Publisher cannot be verified.
Are you sure you want to install this application?

Name:
Hybrid Foamatic Tool

From (Hover over the string below to see the full domain):
ChlUsers\soandersen'\Desktop\Release

Publisher:
Unknown Publisher

Install Don't Install

g While applications can be useful, they can potentially harm your computer. If you do not trust the
source, do not install this software. More Information...

Appuyer sur le bouton install (Installer).
En fonction du systéme d'exploitation et du niveau de sécurité, une alerte peut maintenant s'afficher.

Appuyer sur More info (Plus d'infos), et dans la case suivante, appuyer sur run anyway (exécuter de toute
fagon).

A présent, l'installation commencera.
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E|

1
-

@ Hybrid Foamatic Tool

Lorsque c'est finalisé, le processus d'installation est terminé. L'application commencera automatiquement et un
raccourci vers l'application sera placé dans le menu start (démarrage).

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB

4.1.1. Mise a jour de I'outil Hybrid Foamatic

Quand l'application est démarrée, elle exécutera un contréle de background pour chercher des mises a jour au
programme sur le web. Si une mise a jour est disponible, I'application téléchargera la mise a jour et exécutera
un processus de mise a jour la prochaine fois que I'application est démarrée. Certaines des alertes mention-
nées dans le chapitre Installation peuvent s'afficher pendant le processus de mise a jour.

4.2. Création d'une nouvelle unité

Ce chapitre décrit comment créer une nouvelle unité compléte.
Démarrage de I'outil PC.

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB

Appuyer sur Setup new Foamatic (Créer nouveau Foamatic) dans le menu principal.

Hybrid Foamatic Tool
Setup new Foamatic

Change Foamatic settings

ECOLAB &



Un sélecteur de type s'affichera.

Hybrid Foamatic Tool

Hybrid Foamatic Type
ation / S: Satelite

f products

Sélectionner le type de machine que vous configurez. Par exemple MA2CM pour la station principale, avec 2
produits et un blocage manuel.

Lorsque c'est sélectionné, vous serez guidé vers la page d'installation 1/O.

Hybrid Foamatic Tool

Ajouter et configurer I'/O souhaité, voir la section concernant l'installation I/O.
Lorsque les configurations sont faites, appuyer sur next (suivant).

Hybirld Foamatic Tosl

[ e

-

Le menu de programme/étape de lavage s'affichera.

Hybrid Foamatic Tool

Les étapes de lavage par défaut et le programme par défaut sont créés automatiquement, ils peuvent étre mo-
difiés pour répondre aux besoins des clients ou de nouveaux peuvent étre créés. Voir le chapitre concernant
I'étape de lavage et le programme de lavage.

Il est possible d'appuyer sur back (retour) pour revenir a l'installation 1/O.
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Lorsque la configuration des étapes et programmes de lavage est terminée, appuyer sur next (suivant).

Hybrid Foamatic Tool

Appuyer sur Save setup to PLC (Enregistrer l'installation sur le PLC) pour télécharger les données sur un Hy-
brid Foamatic.

Hybrid Foamatic Tool

Par défaut, toutes les étapes de lavage, programmes de lavage, installations 1/O et noms sont sélectionnés et
seront téléchargés sur I'Hybrid Foamatic.

Si tout ne doit pas étre téléchargé, appuyer sur I'élément qui doit étre décoché, il deviendra bleu au lieu de
blanc.

Quand tout est prét, s'assurer que I'adresse IP du PC puisse communiquer avec le PLC.
L'adresse IP par défaut du PLC est 192.168.1.10.
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Appuyer sur Program PLC (PLC Programme).

Hybrid Foamatic Tool

Mg

La case est désactivée (le texte devient noir) et le téléchargement commence.

Si la communication fonctionne correctement, une barre de tache indiquera combien de temps prend le pro-
cessus.

Lorsque c'est terminé, une case de confirmation s'affichera.
Info

) 5D data send to PLC

Appuyer sur Ok et le programme revient au formulaire d'enregistrement.

Pour enregistrer l'installation sur un fichier, appuyer sur Save setup to file (Enregistrer l'installation sur un
fichier).

Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

ECOLAB

A présent, un explorateur de fichier standard s'affichera.
Sélectionner I'emplacement du fichier et le nom du fichier et appuyer sur Save (Enregistrer).

Le programme reviendra au formulaire d'enregistrement, appuyer sur Done (Fait) et le programme revient au
menu principal.
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4.3. Créationl/O

4.3.1. Apercu

Sur I'écran d'installation 1/O, il y a cinq différentes catégories de signaux :

Conduit entrée : Les signaux dans cette catégorie correspondent au conduit d'entrée et sont connectés a un
autre composant mécanique de l'installation de I'Hybrid Foamatic, par exemple Hot water valve (Vanne d'eau
chaude).

signaux d'entrée : ces signaux sont généralement des signaux électriques donnés a l'unité pour obtenir un
comportement donné, par exemple, commencer un programme de lavage ou une erreur.

Product signals (Signaux produits) : liés aux produits de I'unité, cela pourrait étre par exemple niveau faible,
cartouche vide ou reconnaissance de produit.

Signaux de sortie) : signaux utilisés pour indiquer un comportement ou un état donné, a une autre com-
mande, tour de lumiére, etc., cela pourrait étre System active (systeme actif) ou Program finished (programme
terminé)..

Vannes de zone : Catégorie utilisée pour ajouter des vannes de zone a l'installation.

Nom de machine :

Au milieu de I'écran, une unité Hybrid Foamatic s'affiche. Sur I'unité, le type d'unité s'affiche ainsi que le nom
de l'installation.

A droite, une zone appelée Available ports (ports disponibles) s'affiche. Dans cette zone, il est possible de
voir combien de ports 1/0O sont disponibles a l'unité pour plus de personnalisation. La fonction Slave unit (Unité
esclave) est utilisée pour ajouter une boite électrique supplémentaire a l'unité, donnant a I'utilisateur des 1/O
supplémentaires. L'unité esclave est un équipement supplémentaire.

Noms de produit : Pour afficher/modifier les noms des produits utilisés dans l'unité.
Noms de zone : Pour nommer les différentes zones connectées a l'unité.

Afficher le maitre 10 : affiche un apergu graphique des I/O et de leurs fonctions, et ou ils doivent étre connec-
tés..

Afficher Esclave 1 et 2 10 : méme fonctionnalité que Show IO master, uniquement pour les unités esclaves,
ce bouton n'est disponible que si une unité esclave est ajoutée.
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4.3.2. Ajouter la fonctionnalité 1/0

Lors de I'ajout d'une fonction a I'entrée ou a la sortie du PLC, le programme détectera automatiquement le pre-
mier port disponible et I'utilisera pour la fonction souhaitée. Les numéros de port peuvent étre manuellement
modifiés si requis. Si la fonctionnalité requiére des informations supplémentaires, par ex., Zones, cela sera
demandé dans une nouvelle fenétre contextuelle.

Ajouter signal de conduit d'entrée
Appuyer sur le bouton « Add inlet signal » (Ajouter signal d'entrée).

Hybrid Foametic Tool

La vanne d'eau chaude permet Il'utilisation de I'eau chaude et froide. Pour utiliser cette fonction, une vanne
pour alterner entre I'eau chaude et froide doit étre installée.

4.3.3. Ajouter un signal d'entrée

Pour ajouter une fonctionnalité a une entrée du PLC, appuyer sur le bouton Add input signal (Ajouter un signal
d'entrée).
La case suivante s'affichera.
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E External Activation

0 Pause Program
A External Error Signal

Safety Active

Activation externe : L'entrée est utilisée dans une étape de lavage, elle contiendra I'étape de lavage a I'action
actuelle, et attendre I'activation de cette entrée avant de continuer, ce signal est lié¢ aux Vannes de zone.

Lancement programme : Si I'entrée est ajoutée, cette entrée doit étre activée pour commencer le(s) program-
me(s) lié(s). Quand le programme est démarré, le signal peut étre retiré.

Lancement retenu : Méme fonctionnalité basique que Lancement programme. Si cette fonction est activée,
le(s) programme(s) ne peut démarrer que si l'entrée est active. Si le signal d'entrée est retiré pendant I'exécu-
tion du programme, le programme s'arrétera.

Démarrer programme : Le programme lié a cette fonction démarrera quand I'entrée est activée.

Arrét programme : Quand cette fonction d'entrée est activée, le(s) programme(s) lié(s) a cette fonction s'arré-
tera.

Mettre le programme en pause : Quand cette fonction d'entrée est activée, le(s) programme(s) lié(s) a cette
fonction se mettra en pause. Si le programme n'est pas redémarré dans le laps de temps de pause, le pro-
gramme s'arrétera.

Signal d'erreur externe : Fonction pour permettre a une source externe de générer une erreur, par exemple,
un signal d'erreur de surpression.

Erreur de sécurité : N'est qu'une indication d'un arrét d'urgence / systéme de sécurité déclenché de I'élément
externe, et ne doit pas étre considéré comme un arrét d'urgence réel. La fonction d'arrét d'urgence doit étre

reliée aS_in1, S_in2 et S_Reset sur I'API.

4.3.4. Ajouter un signal de produit

Pour ajouter une fonctionnalité liée aux produits utilisés avec la presse de I'unité appuyer sur Add product
signal (ajouter un signal de produit)

Hyhrid Foemetic

a case
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. Low level product

Low level product global

Product recognition

Empty can
Emty can global

Empty Can Pause

Empty Can Global Pause

Produit niveau faible : Indique que le niveau dans la cartouche de produit d'un produit spécifique atteint un
point critique. S'il est activé, le programme en exécution s'exécutera jusqu'a la fin mais un nouveau programme
ne peut pas démarrer. Doit &tre connecté a un interrupteur de niveau.

Produit faible niveau global : Indique que le niveau dans la cartouche de produit de tout produit atteint un
point critique. S'il est activé, le programme en exécution s'exécutera jusqu'a la fin mais un nouveau programme
ne peut pas démarrer. Doit étre connecté a un interrupteur de niveau.

Product Recognition (Reconnaissance de produit) : Signal pour indiquer si le produit placé dans l'unité est
correct. Si ce n'est pas le produit correct, le systeme ne peut pas démarrer.

Récipient vide :

Indique que le niveau du récipient de produit spécifique est trés bas et le programme en cours va s’arréter. Un
nouveau programme utilisant le récipient de ce produit spécifique ne pourra pas démarrer tant que le récipient
n'aura pas été rempli a nouveau. Doit étre connecté a un interrupteur de niveau.

Récipient vide, Global:

Indique que le niveau de récipient de tout produit quel qu'il soit est trés bas et le programme en cours va s’ar-
réter. Un nouveau programme utilisant les récipients correspondants ne pourra pas démarrer tant que ceux-ci
n‘auront pas été remplis a nouveau. Doit étre connecté a un interrupteur de niveau ou plus.

Empty Can Pause (Récipient vide, Pause) : Indique que le niveau du récipient de produit spécifique est trés
bas. Le programme en cours passera en mode pause puis le programme redémarrera au stade interrompu. Si
le programme n’est pas redémarré dans le laps de temps spécifié par « durée de pause interruption » le pro-
gramme s’interrompra. Un nouveau programme utilisant ce produit spécifique ne pourra pas démarrer tant que
le récipient ne sera pas rempli @ nouveau. Doit étre connecté & un interrupteur de niveau. Valide uniquement a
partir du micro logiciel PLC, version 11000

Empty Can Global Pause (Récipient vide, Pause, Global) : Indique que le niveau de récipient quel qu'il soit
est trés bas. Le programme en cours passera en mode pause puis le programme redémarrera au stade inter-
rompu. Si le programme n’est pas redémarré dans le laps de temps spécifié par « durée de pause interruption
» le programme s’interrompra. Un nouveau programme ne pourra pas démarrer tant que les récipients n'auront
pas été remplis a nouveau. Doit étre connecté a un interrupteur de niveau ou plus. Valide uniquement a partir
du micro logiciel PLC, version 11000. Ajouter un signal de sortie
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4.3.5. Ajouter un signal de sortie

Pour ajouter une fonctionnalité a une sortie du PLC, appuyer sur le bouton Add output signal (Ajouter un signal
de sortie).

Hyhrid Foemetic Tool

el e bt Sprade
fikt Trist sigral o3 Ingut Aigranl

@ External Release

Systemn Ready

Q Manual Cleaning Act.

Erreur : signal activé quand une erreur est détectée dans le systeme, cela peut étre une pression d'entrée
faible, pas de communication etc.

Error inv. (Erreur) : Le signal est faible quand une erreur est détectée, et, fort, quand le systéme fonctionne
comme il se doit (version logicielle requise : 11010).

Program finished (Programme terminé) : Activé quand le(s) programme(s) lié(s) est terminé. Si un pro-
gramme est arrété pendant son exécution, ce signal ne sera pas activé.

Programme actif : fonction activée quand le(s) programme(s) lié(s) est terminé.
Systéme actif : activé quand l'unité s'exécute.
Systéme actif inversé : comme System Active mais inversé.

Lancement externe : activé quand le programme lié est lancé via la fonction de lancement d'entrée. Cela
indique a une source externe que le programme peut étre démarré.

System Ready (Systéme prét) : Indique que le systéme est prét a I'exécution, aucune erreur n'est en sus-
pens.

Manual Cleaning Act. (Act. lavage manuel) : Fort, quand le lavage manuel est activé, faible, quand le lavage
manuel est désactivé (version logicielle requise : 11010).
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4.3.6. Ajouter vanne de zone
Pour ajouter une commande des vannes de zone a l'unité, appuyer sur Add zone valves (Ajouter vannes de
zone).

Hyhrid Foemetic Tool

i rads

fikt rbet sigral A Ingut 1

Sélectionner la zone souhaitée et appuyer sur OK.

4.3.7. Propriétés 1/O

Les propriétés de port peuvent étre vues en cliquant sur I'élément 1/O affiché. Une case de propriété s'affichera
ressemblant a cela.

Stop Program
PLC port Mo

o

Program Mame

Demo
Program 3

Pour avoir une vue rapide des propriétés principales, maintenir le curseur sur le port I/0. Dans ce cas une
Vanne de zone.

fikt Trist sigral

Modifier le numéro du port : Si le port affecté automatique doit étre modifié, cela peut étre fait en appuyant
sur la fonction qui doit étre modifiée, la case propriété s'affichera.
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Appuyer sur le bouton Change (modifier) dans le port PLC port aucun groupe.

Area Valve
PLC port No

port: 14

Area Name

Area 1

Une nouvelle case s'affichera avec les ports disponibles qui peuvent étre utilisés en conformité avec la fonc-
tion sélectionnée.

Les ports déja utilisés ne s'afficheront pas.

Appuyer sur la petite fléche et sélectionner le n°port souhaité, finaliser avec OK.
Le programme reviendra sur I'écran d'apergu 1/O.

Modifier zone : appuyer sur le bouton Change (modifier) dans le groupe de nom de zone. La case suivante
s'affichera.

Sélectionner le nom de zone souhaité et finaliser avec OK.

Modifier programme :

Pour les fonctions qui ne sont compatibles qu'avec un seul programme, par exemple, le programme de démar-
rage, la case de propriété ressemblera a cela.

Pour modifier le programme lié, appuyer sur la ligne/icone, la méme case de propriété mentionnée auparavant
s'affichera. Dans la case propriété, appuyer sur Change (Modifier) dans le groupe du nom de programme.

Start Program b4
PLC port Mo

port: 4
| crange|

Program MName

Demo
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Une nouvelle case s'affichera. Uniquement les programmes déja créés s'afficheront.

Program

=

Si la fonction est compatible avec plusieurs programmes, par exemple, Arrét programme, la case de propriété
suivante s'affichera. Pour modifier les programmes liés, appuyer sur la ligne/icbne, la méme case de propriété
mentionnée auparavant s'affichera. Dans la case propriété, appuyer sur Change (Modifier) dans le groupe du

nom de programme.

Stop Program X
PLC port Mo

o

Program Mame

Demo
Program 3

Delete

Pour modifier les programmes liés, appuyer sur la ligne/icéne, la méme case de propriété mentionnée aupara-
vant s'affichera.

Dans la case, appuyer sur Change (Modifier) dans le groupe du nom de programme.

Une case contenant les programmes créés s'affichera.

Programs
Demo
Program 2
Program 3

Cancel

£(s) et finaliser avec OK.

Pour I'entrée appelée Pause, un groupe supplémentaire s'affichera appelé durée d'interruption Pause.
C'est pour modifier la durée pendant laquelle I'unité peut étre mise sur pause avant de passer a l'arrét. La du-
rée peut étre modifiée en appuyant sur Change (Modifier).

Pause Program  x
PLC port No

e

Pause Time Out

10 min

Program Mame

Demo
Program 3

187




La case suivante s'affichera.

Pause time out

10 El: min

Modifier la durée en cliquant sur la fleche haut/bas. Finaliser avec OK

4.3.8. Supprimer la fonctionnalité 1/0

Appuyer sur la ligne/l'icbne de la fonction du port qui doit étre supprimée, dans cet exemple, une vanne de zone
reliée a la Zone 1. Une case de propriété qui ressemble a cela s'affichera, elle peut avoir différentes tailles et
cases, mais en bas, il y aura un bouton nommé Delete (Supprimer). Appuyer sur ce bouton pour supprimer la
fonction du port.
Le programme reviendra sur I'écran d'apercu I/O.
Area Valve
PLC port No

P

Area Name

Area 1

4.3.9. Unité esclave

Pour ajouter plus d'entrées/sorties, il est possible d'ajouter jusqu'a deux unités esclaves, chaque unité donnant
15 sorties et 20 entrées de plus.

4.3.10. Ajouter une unité esclave

Dans le groupe de ports disponible, appuyer sur « + », cela augmentera les unités esclave une par une, des
ports supplémentaires sont ajoutés aux sorties, et aux entrées, le bouton 1 ou 2 esclave 10 sera activé. Si des
unités esclaves sont a leur maximum, le bouton « + » sera désactivé, en le laissant sans fonction lorsqu'on
appuie dessus.

el e bt Sprade
fikt Trist sigral o3 Ingut Aigrarl

4.3.11. Retirer une unité esclave
Dans le groupe de ports disponibles, appuyer sur le bouton « - ».

Hyhrid Foemetic Tool
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Cela donnera un avertissement supplémentaire avant de supprimer l'unité esclave.

l . All functions of slave I0's will be removed

Cancel

Si vous appuyez sur ok a ce point, toutes les fonctions connectées a l'unité esclave seront retirées de I'apergu.
Afficher esclave |O x sera désactivé et les ports disponibles seront diminués avec le nombre de 1/O retenus
par l'unité esclave.

4.3.12. Noms de produit

Pour voir ou modifier des noms de produit dans le systéme, appuyer sur Product names (Noms de produit).

Hybrid Foamatic Tool

ot A Im—
Poduct B [N

La case suivante s'affichera, uniquement le nombre de produits dans la configuration actuelle s'affichera.

Hybrid Foamatic Tool

Product 1

F'n:ujIJI::tE IPI’CIdLICtE—

Ecrire les noms souhaités et appuyer sur OK.

4.3.13. Noms de zone

Pour voir ou modifier des noms de zone dans le systéme, appuyer sur Area names (Noms de zone).

Hyhrid Foemetic To
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La case suivante s'affichera.

Hybrid Foamatic Tool

LI

Ecrire les noms souhaités et appuyer sur OK.

4.3.14. Afficher les connexions 1/O

Un apergu graphique des ports 1/0 qui sont connectés au tableau pcb peut s'afficher et étre imprimé en ap-
puyant sur Show |0 master (Afficher maitre I/O (esclave 1/esclave 2)).

Hyhrid Foemetic Tool

B L L3
I I . :
”
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Dans I'l/O maitre, les vannes utilisées de maniere standard pour connecter le bloc et le port de sécurité sont
incluses automatiquement. Dans les unités esclaves, tous les 1/0 sont disponibles.

Si on appuie sur une ligne, par exemple, Rinse valve (Rincer vanne), le connecteur correspondant s'allumera.
Il est aussi possible d'appuyer sur le connecteur et ensuite, la ligne correspondante dans la ligne sera mar-
quée.

Hybrid Foamatic Tool

4.3.15. Etape de lavage
Les étapes de lavage sont des éléments utilisés pour batir les programmes de lavage. Chaque programme
de lavage est composé d'un certain nombre d'étapes de lavage et chaque étape de lavage est composé d'un

certain nombre d'actions de lavage. Ce menu est utilisé pour batir, éditer et supprimer les étapes de lavage.

L'unité peut contenir jusqu'a 10 étapes de lavage différentes, chacune consistant en 32 actions de lavage. Une
étape de lavage doit contenir un nom et au moins une action de lavage.

4.3.16. Symboles utilisés dans les étapes de lavage :
Quand la souris est placée en haut des symboles, un texte indiquant le nom de la fonction s'affichera.
Activate output (Activer sortie) : fonction utilisée pour permettre au programme/a I'étape de lavage d'activer

une sortie du PLC, cela pourrait étre par exemple une vanne de zone, un signal actif, etc. En appuyant sur ce
symbole, une liste des fonctions de sortie disponible s'affichera.

Activate output

[ -

Appuyer sur I'élément de la liste et sélectionner la fonction souhaitée, appuyer sur ok pour confirmer.
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Deactivate output (Désactiver la sortie) : fonction utilisée pour permettre a I'é¢tape/au programme de lavage
de désactiver une sortie. Toujours assurer que les sorties activées par un symbole précédent soient aussi
désactivées. La méme liste que pour activer la sortie s'affichera

Deactivate output *

e

Appuyer sur I'élément de la liste et sélectionner la fonction souhaitée, appuyer sur ok pour confirmer.

Wait for input (Attendre I'entrée) : fonction utilisée quand un programme/une étape de lavage devrait attendre
un signal donné avant de continuer. Cela pourrait étre un signal de feedback d'une vanne de zone disant que
la zone est réellement ouverte ou fermée.

Wait for input

-

Appuyer sur I'élément de la liste et sélectionner la fonction souhaitée, appuyer sur ok pour confirmer.

Durée de I'étape d'attente : Cette fonction est utilisée pour placer une pause ajustable dans une étape de
lavage ; la période de la pause est réglée en créant un programme de lavage. Un exemple pourrait étre la
durée entre 'ouverture et la fermeture d'une vanne.

Action pause (Pause d'action) : il s'agit d'une pause définie dans I'étape de lavage ; cela pourrait étre par
exemple une courte pause en attendant qu'une vanne ferme.

Action pause

Saisir la durée souhaitée et appuyer sur ok, la durée doit &tre comprise entre 1 et 9999 sec.

Pressure control

Pressure control (Commande de pression) : permet a I'étape de lavage d'utiliser une pression ajustable ;
la pression sera ensuite réglée dans le programme de lavage. Si I'étape de lavage comprend une activation/
désactivation des vannes du produit, cette coche n'a pas de fonction, la pression sera toujours réglée sur le
maximum (15 bar).

Mix product

Mix product (Mélanger produit) : cela permet la fonctionnalité mélange du bloc, cela sera donc possible
d'ouvrir deux vannes de produit en méme temps. Quelles vannes de produit seront réglées en ajoutant I'étape
de lavage a un programme de lavage.
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4.3.17. Ajouter une étape de lavage
Dans le menu programme de lavage, appuyer sur ajouter une étape de lavage.

Hybrid Foamatic Tool

Add wads prograe

Saisir le nom souhaité pour I'étape de lavage. Seuls des caractéres et nombres standards sont acceptés. Il est
nécessaire qu'une étape de lavage ait un nom, ce champ ne doit donc pas étre laissé vide, Le nom du pro-
gramme peut contenir un maximum de 15 caracteres.

Marquer si I'étape de lavage doit utiliser une pression ajustable et/ou mélanger le produit.

Commencer a créer I'étape de lavage en utilisant les symboles du c6té droit de I'écran. L'exécution des actions
dans l'étape de lavage sera dans l'ordre ou elles sont dans la liste. Les fonctions peuvent étre ajoutées ou in-
sérées en utilisant la fonctionnalité Glisser/déposer ou en cliquant sur le symbole, si les fonctions sont ajoutées
en cliquant, elles sont placées a la fin de I'étape de lavage. Si elles sont glissées, elles peuvent étre insérées

a tout emplacement dans la liste. Pour I'édition et la suppression des actions de lavage déja placées, cliquer
droit sur la ligne en question et sélectionner éditer ou retirer.

Quand I'étape de lavage est terminée, appuyer sur le bouton OK.

4.3.18. Supprimer une étape de lavage

Pour supprimer une étape de lavage, cliquer droit sur I'icbne devant le nom de I'étape de lavage et appuyer sur
Remove (Retirer) dans le menu contextuel.

Hybrid Foamatic Tool

Add wads prograe
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Une case de confirmation s'affichera.

delete washstep Rinse

! | areyousure?

e p— |

Appuyer sur OK pour confirmer le retrait de I'étape de lavage.

4.3.19. Copier une étape de lavage

Pour copier une étape de lavage, cliquer droit sur l'icone devant le nom de I'étape de lavage, et appuyer sur
Copy (Copier) dans le menu contextuel, une nouvelle étape de lavage, qui a le méme nom que l'original suivi
par _copy est créée. S'il y a 10 étapes de lavage déja créées, la fonction copie sera désactivée.

Hybrid Foamatic Tool

Add wads prograsn

4.3.20. Modifier une étape de lavage

Pour modifier une étape de lavage existante, appuyer sur l'icbne devant le nom de I'étape de lavage.

Hybrid Foamatic Tool

Pour supprimer une action de lavage, cliquer droit sur I'action de lavage qui doit &tre supprimée et appuyer sur
Remove (Retirer).

Pour modifier une étape de lavage, cliquer sur I'action de lavage qui doit étre modifiée et appuyer sur Edit (Mo-
difier), la case de propriété de l'action de lavage s'affichera.
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Dans cet exemple, Activate output rinse valve (Activer vanne de ringage de sortie).

Activate output

e vave B

Sélectionner la fonction mise a jour et appuyer sur OK.

Finaliser aussi I'éditeur d'étape de lavage en appuyant sur OK.

4.4. Programme de lavage

Les programmes de lavage sont utilisés pour nettoyer ; ils sont composés d'étapes de lavage, jusqu'a 32
étapes dans chaque programme. Ce chapitre décrit comment créer des programmes de lavage et les modifier
et les supprimer. L'unité peut contenir jusqu'a 16 programmes de lavage. Un programme de lavage doit conte-
nir au moins un nom et une étape de lavage.

Le menu principal de programme de lavage s'affiche ci-dessous.

Hybrid Foamatic Tool

ek wassh progrem

4.4.1. Ajouter des programmes de lavage

Dans le menu principal programme de lavage, appuyer sur ajouter un programme de lavage.

Hybrid Foamatic Tool

era.

En haut, le nom du programme est écrit, par défaut, il est défini sur « Programme x » mais il peut étre modifié
en un nom plus descriptif. Seuls des caractéres et nombres standards sont acceptés. Il est nécessaire qu'un
programme de lavage ait un nom, ce champ ne doit donc pas étre laissé vide, Le nom du programme peut
contenir un maximum de 17 caractéres.

A droite, une icbne est placée pour chacune des étapes de lavage disponible. Elles sont utilisées pour dési-
gner un programme de lavage. Les programmes de lavage doivent contenir au moins une étape de lavage,
autrement une erreur s'affichera.

En bas a droite, une durée totale pour le programme de lavage actuel s'affiche.

Pour I'édition et la suppression des actions de lavage déja placées, cliquer droit sur la ligne en question et
sélectionner Edit (modifier) ou Remove (retirer)
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4.4.2. Supprimer un programme de lavage

Pour supprimer un programme de lavage, cliquer droit sur l'icbne devant le nom du programme et appuyer sur
Remove (Retirer) dans le menu contextuel.

Hybrid Foamatic Tool

Une case de confirmation s'affichera.

delete wash program Demo “

l . are you sure?
k

Cancel |

Appuyer sur OK pour confirmer le retrait du programme.

4.4.3. Copier un programme de lavage

Pour copier un programme de lavage, cliquer droit sur l'icone devant le nom du programme de lavage, et ap-
puyer sur Copy (Copier) dans le menu contextuel, un nouveau programme de lavage, qui a le méme nom que
l'original suivi par _copy est créé. S'il y a 16 programmes de lavage déja créés, la fonction copie sera désacti-
vée.

Hybrid Foamatic Tool

ekl wash proyram

4.4.4. Ajouter/insérer une étape de lavage au programme de lavage

Pour ajouter ou insérer une étape de lavage a un programme de lavage, on peut cliquer sur les icones d'étape
de lavage a droite ou utiliser faire glisser et déposer pour placer/insérer |'étape a un point donné.

Si par exemple, on appuie sur Etape de lavage Rincer.
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La case propriété d'étape de lavage s'affiche.

Time sec : c'est le temps a attendre pour la durée de I'étape, dans l'installation de I'étape de lavage, normale-
ment la durée d'exécution de I'étape de lavage.. Par exemple, la durée pour le ringage, la durée maximum est
de 166 minutes et 36 sec (9999 sec).

Pression : Sélectionner la pression souhaitée pour |'étape de lavage actuelle. La pression n'est visible que
si I'étape de lavage est compatible avec la commande de pression et n'inclut pas une action d'étape Activer/
Désactiver la vanne de produit, dans ces circonstances, la pression est définie sur le max (15 bar), pour une
fonction optimale du systéme d'injecteur.

Produit 1 : Sélectionner le produit utilisé dans le programme de lavage, par exemple lors du moussage. Si une
étape de lavage n'inclut pas une action Activer/désactiver la vanne de produit, cet élément sera désactivé.

Produit 2 : Sélectionner le second produit quand Mélanger produit est activé pour I'étape de lavage actuelle et
quand l'étape de lavage comprend une action Activer/désactiver la vanne de produit, autrement, il est défini sur
aucun :

Area (Zone) : sélectionne quelles zones seront activées pendant I'étape de lavage. Uniquement activé si
I'étape de lavage comprend une action Activer/désactiver la vanne de zone. Seule I'une des cinq doit étre défi-
nie mais les cinq peuvent étre définies.

Si on appuie sur le bouton ok avant que tous les champs requis ne soient renseignés, un avertissement s'affi-
chera.

Et les champs manquants seront marqués par une lumiére bleue.
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Renseigner les champs manquants et appuyer sur OK.

Hybrid Foamatic Tool

Hybrid Foamatic Tool

Nkl wash proyrem
Es

4.4.5. Modifier un programme de lavage

Pour modifier un programme de lavage existant, appuyer sur l'icone devant le nom de I'étape du programme.

Hybrid Foamatic Tool

ekl wash proyram

Pour renommer, saisir un nouveau nom dans la case de nom de programme.

Pour ajouter une nouvelle étape de lavage, faire glisser I'étape de lavage souhaitée a la position correcte ou
cliquer sur une étape de lavage pour la corriger a la fin du programme.

Pour supprimer une étape de lavage, cliquer droit sur I'étape de lavage qui doit étre supprimée et appuyer sur
Remove (Retirer).
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Pour modifier une étape de lavage, cliquer sur I'étape de lavage qui doit étre modifiée et appuyer sur Edit (Mo-
difier), la case de propriété de I'étape de lavage s'affichera.

Foam

Areas

frea A

Area B

Product

Area D
E—

Area B

Modifier les éléments qui doivent étre modifiés et finaliser avec OK.

L'éditeur d'étape de lavage sera mis a jour avec les nouvelles valeurs, appuyer sur ok pour confirmer les modi-
fications.
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Francgais (FR)

4.4.6. Diviser les programme de lavage en deux parties

1. Divisez le programme en deux parties, toutes deux & moins de 32 lignes

Hybrid Foamatic Tool

‘ Add wash program

E! Program Part 1

Add wash step

@m’use EJ Foam

".'! Santire Pause

raa Empty Pipe Ha Fl Pipa
EFM;‘J’I

Nilfisk &=»

2. Revenir a 10 setup (Modifier installation 10)
3. Appuyez sur Add output signal (Ajouter un signal de sortie)

Hybrid Foamatic Tool

Inlat Pipa Input Signals Qutpud Signals Lone Valves

Audd Inbet signal Add input signal Hbad o : e Add output signal

IH

Nilf
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4.  Appuyez sur Program finished (Programme terminé)

Error

Frangais (FR)

Program Finished

Program Active
System Active
Systermn Active Inv.

External Release

000 e

Systemn Ready

5. Sélectionnez Program part 1 (premiére partie des programmes) et appuyez sur OK

Programs
Program Part 1
Program Part 2

Cancel
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6. Appuyez sur Add input signal (Ajouter un signal d’entrée)

Hybrid Foamatic Tool

Inket Pipa Ing ks Dutpud Signals Zone Vahes I

Addd Inlet signal Add input signal e Add output signal

3 opmqlagn-' nished “
Slave yri
Prod nals
Product Hasmaes
Aled Names

7. Sélectionnez Start Program (Démarrer programme)

E External Activation
@ Release Program
@ Release Hold

E Start Program

Stop Program

@ Pause

m External Error Signal

Safety active

8. Sélectionnez Program part 2 (deuxiéme partie des programmes) et appuyez sur OK

Program

Program Part 2 -
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9. Appuyez sur Show |0 master (Afficher le maitre 10)

Hybrid Foamatic Tool

Inle :F'.r:-" Ing naks L naks Zone Valves SAvadable Pods

Add inlet signal Add Input signal - Add output signal oupuss [N

pels

BEEND

10. Raccordez la sortie du programme terminé a I'entrée démarrer programme. Avec cet exemple O-05 a
1-04

Hybrid Foamatic Tool

Cutputs Inputs

e

SEREERELER

Finga Vabee

Product Water Valve

A Valve

Produst Vatve Prodedt A

Prochact Vaboe Product B o Start Program Program Past 2
Program Frashed |

-8

Feany Vabve Arow 1

114

S E
B
ki

2 E
B3

EX:
-

Nilfisk &»

11.  Fermez IO master (Maitre 10)
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Francgais (FR)

12.

Hybrid Foamatic Tool

Inket Pipa pat Signals Outped Signals Zone Valves

Audd Inbet signal Add input signal

Appuyez sur Next (suivant)

Hybrid Foamatic Tool

Add wash program

EPI’:_‘_H__][EITI Part 1 i:| Program Part 2

13.

Add wash step
ll =

EJ Foam
anftos F';u.:-.:a~
P_ Empty Pipe '%a Fil Pipa
E:Fhsi‘l

Nilfisk gGg=»

Appuyez sur Next (suivant)
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Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

A
Nilfisk @&»

14. Save setup to PLC (Enregistrer l'installation sur le PLC)
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4.5. Chargement de l'installation
Les réglages pour I'Hybrid foamatic peuvent étre téléchargés de I'Hybrid Foamatic PLC ou d'un fichier. Lors-

qu'ils sont téléchargés, il est possible d'ajouter ou de modifier les réglages, programmes de lavage, etc. et de
réenregistrer les nouveaux réglages sur le PLC ou le fichier.

4.5.1. Chargement des réglages a partir du PLC

A partir du menu principal, appuyer sur Change Foamatic settings (Modifier les réglages Foamatic).

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

Change Foamatic settings

ECOLAB @

A partir du nouveau menu contextuel, obtenez les réglages a partir du PLC.

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

Un nouveau menu de communication s'affichera.

Hybrid Foamatic Tool

Get data from PLC

ECOLAB

S'assurer que l'adresse IP du PC est dans une fourchette qui peut communiquer avec le PLC. L'adresse IP par
défaut du PLC est 192.168.1.10.

Appuyer sur Get data from PLC (Obtenir des données du PLC).

Lorsque c'est terminé, une case de confirmation s'affichera.

uow All flow step is recived from PLC
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Appuyer sur Ok et une case de sélection s'affiche. Appuyer sur Change 10 setup (Modifier installation 10) pour
allier sur installation 1/0 ou appuyer sur Change wash program (Modifier programme de lavage) pour aller sur
I'éditeur d'étape de lavage/le programme de lavage.

Voir les chapitres séparés pour une description spécifique de I'1/O et de l'installation du programme de lavage.

Il est aussi possible d'alterner entre l'installation 1/O et le programme de lavage une fois que la sélection est
faite.

Hybrid Foamatic Tool

Change 10 setup

Change Washprogram

ECOLAB

Apreés la finalisation de I'installation I/O ou de la modification du programme de lavage, et que ces sections
sont approuvées par le bouton OK, le programme naviguera jusqu'au menu Enregistrer. Voir le chapitre sur
l'installation d'une nouvelle unité.

4.5.2. Chargement des réglages a partir d'un fichier

Pour charger l'installation stockée auparavant a partir d'un fichier.
A partir du menu principal, appuyer sur Change Foamatic settings (Modifier les réglages Foamatic).

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

ECOLAB

Appuyer sur Get settings from file (Obtenir réglages a partir d'un fichier).

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

A présent, un explorateur de fichier standard s'affichera.

Sélectionner le fichier contenant l'installation. Le fichier aura I'extension .wp2.
Appuyer sur Open (Ouvrir).

Le programme naviguera jusqu'au menu de programme Modifier /0O ou Modifier lavage, se référer a la section
précédente.
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Cliquer droit sur le réglage Ethernet et sélectionner les propriétés.

Networking | Sharing

Connect using:
@ Intel(R) Ethemet Connection 1218-LM

This connection uses the following items:

o=l (305 Packet Scheduler

[J - Microsoft Network Adapter Muttiplexor Protocal
<& Microsoft LLDP Protocol Driver

i Link-Layer Topology Discovery Mapper /0 Driver
<

i Link-Layer Topology Discovery Responder
-4 |mtemet Protocal Version 6 (TCP/IPvE)
B Intemet Protocol Version 4 (TCP/Pwd)

>

Instal... Urinstall

Description

Transmission Control Protocol/Intemet Protocal. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networlks.

0K || Cancel

Dans la fenétre des propriétés Ethernet, dérouler et sélectionner « Internet Protocol Version 4 (TCP/IPc4) »,

quand c'est sélectionné, appuyer sur le bouton Properties (Propriétés). Une case comme celle ci-dessous
s'affichera.

General | Alternate Configuration

You can get IP settings assigned automatically if vour network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IF settings.

(®)Obtain an IP address automatically:
() Uge the following IF address:
IF address:

Subnet mask:

Default gateway:

(®) Obtain DNS server address automatically

(") Use the following DNS server addresses:

Preferrad DS server: I:I

alternate DS server:

Validate settings upon exit
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Cocher « Utiliser I'adresse IP suivante » et saisir I'adresse IP comme ci-dessous.

General

‘fou can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability, Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IF settings.

() Obtain an IP address automatically
(®) Use the following IP address:

IP address: 192,188, 1 .1

Subnet mask: 255 ,255.255. 0

Obtain DNS server address automatically

(@) Use the following DNS server addresses:

Preferred DNS server:

[ validate settings upon exit

O | | Cancel |

Appuyer sur OK quand c'est fait.

Il sera maintenant possible de communiquer avec Hybrid Foamatic en utilisant I'adresse IP standard.

Pour remettre le PC a I'adresse IP originale, appuyer sur « Obtain an IP address automatically » (Obtenir auto-
matiquement une adresse IP ».

Il est possible de modifier I'adresse IP de I'Hybrid Foamatic, ceci est couvert dans un manuel de I'administra-
teur.
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2. Descripcién

Este manual de software describe el funcionamiento del panel de control y de la herramienta informatica de la
estacion principal y Hybrid Foamatic y su estacion satélite.

El panel de control es una pantalla tactil dividida en las secciones que se describen a continuacion:
«Auto»: Se usa cuando Hybrid Foamatic funciona como dispositivo de limpieza automatico.
«Manual»: Se usa cuando se utiliza la salida manual de Hybrid Foamatic.

Configuracioén: Se usa para configurar la hora y la fecha de la unidad, asi como los programas y fases de
lavado.

Eventos: Muestra los ultimos cuatro programas de lavado que se han activado, y muestra si los programas
han terminado correctamente, con algun error o si se han interrumpido.

Alarmas: Muestra una lista que contiene los ultimos veinte errores. En el boton se indica si hay alguna alarma
activada.

3. Pantalla/PLC
3.1. Limpieza automatica

Para iniciar y detener los programas de lavado que generalmente se usan en la limpieza automatica.

3.1.1. Iniciar un programa de lavado

Toque «Auto» en el menu de inicio.

ECQOLAB
3 e
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Seleccione el programa deseado usando las flechas arriba/abajo.
Cuando tenga seleccionado el programa que desea, toque el boton «Iniciar» (resaltado en verde).

A IE0T17 11 AS

Pump Speod
Outlet Pressure

Outlet Temperature

0 Hz
0 Bar
oec

ECOLAB

Infet Pressure 0 Bar
Flow Status

Cuando transcurran unos minutos, aparecera un cuadro de informacion y un pequefio indicador verde en el

botén de inicio. El cuadro de informacion mostrara el programa que se esta ejecutando.
Aubg - 160017 - 11:33:49 ECQLAB

D AN )
o 00

Froduct 1 000

Pump Speed 0 He

hatlat Pressens 0 Bu
Crstlnt Tomporature. 0

Inlet Pressen 0 Bu
Flaw Blatus

- El tiempo que falta para que se acabe el programa.
- La fase de lavado actual se muestra en la franja blanca, con el tiempo que falta para que se termine esa fase

y junto a la fase anterior y la siguiente.
Aubg - 160017 - 11:33:49 Ec@LAB

: -l >

Product 1 00:00:00

Pump Speed 0 He

Chatlat Fressem 0B
Ot Tomporature 0%

Inlut Pressmm 0 Bar
Flew Blstus

Las lecturas de los estados de la bomba se muestran en el recuadro resaltado (solo en la estacion principal).
«Pump speed» (Velocidad de la bomba), «Outlet pressure» (Presion de salida),

«Temperature» (Temperatura), «Inlet pressure» (Presion de entrada) y «Flow status» (Estado del caudal).
Aubn - 16500-17 - 11:33:49 Ec@LAB

: AN )
o 00

Froduct 1 00:00:00

Pump Speed 0 H: |
Cutlat Presssm 0 B
Orwtlet Tomparature 0%
Inlet Presserm 0 Bu
Fhow Status
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3.1.2. Pausar un programa de lavado

Esto es lo que vera en la pantalla cuando se esté ejecutando un programa de lavado. El cuadro marcado con el

unto verde indica que el programa se esta ejecutando. También podra ver el cuadro de informacion.

: [ > ]

Product 1 000210

Pump Speed 0 He
[T — 0 Bar
Crstlet Tomperature. 0

Inlet Presssn 15 Bar
Flaw Status

Para pausar un programa, toque el botéon «Pausay. El pequefio indicador verde estara en el boton «Pausa»
y no en el botén de ejecucion. Todas las valvulas se cierran y se inicia el tiempo de espera de la pausa. Este

tiempo de espera esta configurado, de manera predeterminada, a 10 minutos, pero puede ajustarse en el
pe e ECOLAB

: AN >
o On

Product 1 0000

Pump Speed 0 e
Chatlat Prassme 0 Bar
Owtlst Temporature 0
Inlet Pressw 0 Bar
Flew Btatus

Si tiene que reiniciar el programa, basta con tocar el botén de inicio otra vez. El indicador verde volvera al bo-
tén «Iniciar» y el programa se retomara desde el punto en el que se habia pausado.

3.1.3. Detener un programa de lavado

Si tiene que detener un programa antes de que termine, puede hacerlo tocando el botén «Detener».
Ao - 1B-00-17 - 140030 ECQLAB

: o N
o OO

Product 1 000210

Pump Speed 0 He
Outlat Pressen 0 Bar
Owtlot Tomperature 0%

Inlat Presssm 15 Bar
Flew Btatus

Después de tocar el botén «Detener», desapareceran el indicador verde y el cuadro de informacion. Ahora

puede seleccionar otro programa o reactivar el mismo programa.
A - 150117 - 114700 ECQLAB

: o S
o 00D

Pump Speed 0 He
T — 0 Bar
Outlet Tomperature. 0%

Inlet Presssn 0 Bar
Flaw Status

Para volver al menu principal, toque el boton «Inicio».
Butn - 1601-17 - 11 58401 Ec@m

: AN ) |
o 00

Pump Speed ke
Chetlat Pressem 08w 2 1 7
Cratiet Temparature 0

Inlot Presser 0 Bar
Flow Statua




3.2. Limpieza manual

Para activar la funcion de limpieza manual con el bloque manual de una estacion principal o satélite, basta con
tocar el boton «Manual». Si la unidad no tiene bloque manual, el botéon «Manual» estara gris y no podra activar
la funcion manual. Si la estacidn satélite esta conectada a un propulsor que solo tiene arranque de caudal/pre-
sion y ningun controlador de presion, la funcién manual no estara disponible.

Toque el botdon «Manual» en el menu inicio.

ECOLAB
=

Si necesita ajustar la presion, toque las flechas arriba/abajo. Si no utiliza un controlador de presion con la esta-

cion satélite, esta funcion no estara disponible. Min. 5 bar y méax. 15 bar.
e ECOLAB

= n
Pump Spred 0 Hz
Ol Prasimn 0 Bar
it Temperature 0%

Inlet Prezsum 0 Bar
Flew Bistus

Cuando se activa, el botdn «Iniciar» se convierte en un botén «Detener», y un pequefio indicador verde mues-

tra que la funcion de limpieza manual esta activa.
Fawnual- 160117 - 1402 45 Ec@LAB

1
o

Pump Speed 0 He

atlat Presies 0 Bar
Crstlnt Tomporature. 0

Inlet Pressem 0 Bar
Flaw Gtatus

Para detener la funcion de limpieza manual, toque el boton «Detener». El indicador vede desaparecera y el

boton cambiara el simbolo «Detener» por el simbolo «Iniciar».
anual- 16-01-17 - 140285 ECQLAB

Bar

Pump Speed 0 He

atlat Presies 0 Bar
Crstlnt Tomporature. 0

Inlet Pressen 0 Bar
Flaw Gtatus

Para volver al menu principal, toque el botdn «Inicio».
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3.3. (Configuracién)
Configurar las variables hora, fecha, pardmetros y unidades. Toque el botdn «Setup» (Configuracion) en el
menu principal para acceder a este menu.

ECOLAB
I3 03 £3 B

3.3.1. Ajustes

En el menu «Setup» (Configuracion), puede ajustar varios parametros. Para cambiar el comportamiento de la
unidad, utilice las flechas arriba/abajo para modificar los parametros de los ajustes.

«Pause Timeout» (Duracioén de la pausa):

Configure el tiempo que la unidad puede estar en pausa antes de pasar automaticamente de pausa a deten-
cion, hasta que vuelva a activarse otra vez. El minimo es un minuto y el maximo es 30 minutos.

«Analogue output» (Salida analéqgica):

La unidad tiene una salida analdgica (0-10 V) utilizada para controlar la presion de un propulsor externo. Esta
configuracién ajusta a qué corresponde la salida analégica maxima. El valor minimo en el campo es 15 bar, y
el valor maximo es 25 bar. La presion maxima admitida en las estaciones principales y satélite con el controla-
dor de Nilfisk FOOD es de 15 bar.

«Post runtime» (Tiempo de ejecucién posterior):

Este intervalo es el tiempo que transcurre entre que el interruptor de caudal detecta que no hay caudal y la
bomba se detiene. Minimo 5 segundos y maximo 60 segundos (solo la estacion principal).

«Acc. Ramp» (Curva de aceleracién):

El tiempo que tarda la bomba en acelerar desde que esta detenida hasta que alcanza su maxima velocidad
(no regulada). Minimo 3 segundos y maximo 10 segundos (solo la estacion principal).

«Flow detect» (Deteccién de caudal):

El tiempo que tarda la unidad en detectar caudal en el programa de lavado, si las valvulas permiten el paso del
caudal estan abiertas o si no se detecta caudal se producira un error. Valor min. 0 segundos y maximo 30 se-
gundos (solo la estacién principal). Si se configura a 0, la funcién de deteccion e caudal se desactivara.

T ECOLAB

Pause Past Waterhammer Date:
Tomanait R Tome Fratection

[5 |min B Esec.u Active

Ao ey Y e _
s Jow A L3 15 @) Lo lox
— Minuie 27
datect n == Gecomd 33
P v f==ps

§ g =
i)

PG Panel ConmalBoarg 410 Fage Passwosd Frotected ) 6802 Change

SW.ver. 10120 110 127 Setup Page Passward protected () 502 Change

Cuando termine de configurar estos parametros, toque «Home» (Inicio) para volver al menu principal.

3.3.2. (Horay fecha)

Para configurar la hora y la fecha, toque el elemento que quiera cambiar. Por ejemplo, para configurar la hora,
toque el campo «Hour» (Hora).

Setup - 0T 17 - 85650 Ec@LAB

Fause Fost Waterhammer Date
Tamenat R Tame: Pratection Time
v [EnE v B

Analouge Act Worh_3
Cutpue Ramg Freasurs
] v [Enl v funls

Flow
detect

Tena
ser. (ERE

-: =
§’% F)
naf| ][
Lo | ) -

ond 3

PG Panel ConolBpgry A4t Pege Passwnrd Protected @) 6802 Change

SWover 10120 10130 127 Satup Page Passward protected ) BA02 Change
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Aparecera en la pantalla un teclado numérico. Toque la hora correcta y termine la operacién tocando el simbo-
lo entrar. Repita la operacion con todos los campos que quiera modificar.

|14

7
4
1

<
6

Esc e

P T O|N|UTCO
w

3.3.3. «Water hammer protection» (Proteccién contra el golpe de ariete)
La proteccién contra el golpe de ariete es una funcion opcional, que se usa para minimizar el efecto golpe de
ariete en el sistema cuando se cierra una valvula de agua. Esto se hace deteniendo la bomba o bien bajando
la presion durante un ndmero determinado de segundos antes de cerrar la valvula. Esta funcién puede desac-
tivarse y activarse mediante la marca de verificacion (véase la imagen).

N ECOLAB
Pauzs Pazt Waterhammes Date
Temeoat R Tone Protection
cal v JEaDY v EEC)
1
s — [ i | T
Enly v jEub v s v |

Flow e 7

il

H

datert

Tame
P v RPN v |

£
4
8

PLE  Panel Control Boarg MU00 Fage Password Protected (@) 5802 Change

SWover. 10120 10170 27 Setup Page Password protected ) 502 Change
Presion:

La valvula se configurara a esta presion antes de cerrarse y detener asi el caudal. Cero significa que la bomba
se detiene.

Tiempo:

Puede configurar los segundos durante los que la proteccion contra el golpe de ariete reduce la presion hasta
que la valvula que detiene el caudal se cierra. Este tiempo se afiadira al tiempo de duracién del programa.

3.3.4. Proteccion con contraseia

El boton «Auto» y el botdn «Setup» (Configuracién) de la pantalla principal pueden protegerse con una contra-
sena.

Para activar o desactivar la proteccion con contrasefia en estos botones, toque la marca de verificacion en

la ventana «Setup» (Configuracion). La contrasefia predeterminada de estos dos botones es 6802, y puede
cambiarla tocando los botones «Change» (Modificar) que hay al lado de la contrasefa.

s ECOLAB
Pauze Past Watarhammes Date
Temeoat R Tone Protection
ElTY v JEEEY v EESE
i Rame Freszure: 017
Eald v [Enls v IEnl
Fluw D&
datect Tome:
Se. [5]se

PLE  Panel Contol Boarg M0 Page Password Protected |} 6002 Change
SW.ower 10120 10170 27 [Getup Fage Passward protected| ) 502 Change

U
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3.3.5. Versién de software

En la parte inferior de la pantalla se muestra la version de software. «PLC» es la version del PLC, «Panel» es
la version de la pantalla y «Control Board» (Placa de control) es la versiéon de la placa de control de la placa
PCB del inversor de frecuencia. Esta informacién solo aparece en las estaciones principales, no en los satéli-
tes.

s ECOLAB
Pause Past Waterhammer Doate
Tevseout R Tovee Frotection
Colw G =1 =~ @
Analouge = o
T v [Enr™ v Jamls

— Manuie_27
detect i Second 33
S v fanps

PLC  Panel ContalQoarg P00 F30e Passwosd Froected ) 6802 Change
SW. ver Setup Page Passwoed protected () 502 Change

.
3.3.6. «Admin»
Setup - 01017 - 11078 Ec@LAB
Pause Past Waterhammer
Temenut Fum Tame: Pratzction
Min [207] sec. Active Q
Analouge Act Mo B
Cutpu Ramg (FeETe 2017
Aty v [EnlS v Enl
Flow Minuts 37
detect Tuma o 33
Sa. [5 s

Auta Page Password Proweeted () 6302 Change

*
HHEEHE -
it

FLC  Fanel  Control Board
SWover 10120 10130 127 Setup Page Fassword protected ) BA02 Change

[

Solo para administradores

3.4. Fases de lavado

Las fases de lavado son los elementos con los que se forman los programas de lavado. Los programas de
lavado estan formados por varias fases de lavado, y cada fase de lavado esta formada por varias acciones de
lavado. Este menu se usa para crear, editar y eliminar fases de lavado.

La unidad puede memorizar hasta 10 fases de lavado diferentes formadas por hasta un maximo de 32 accio-
nes de lavado.

3.4.1. Simbolos utilizados en las fases de lavado:

/ «Activate output» (Activar la salida): Esta funcioén se utiliza para que el programa/fase de lavado active
una salida del PLC. Por ejemplo, una valvula de zona, una sefiala activa, etc. Cuando toque este simbolo,

aparecera una lista con las funciones de salida disponibles.
Actreste Cutpat - 1600-17 - 1027 26 EC@LAB

| Activate Output

Toque la flecha arriba/abajo para seleccionar la funcion que desea y termine la operacion tocando «OK»
(Aceptar).
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@ «Activate output» (Desactivar la salida): Esta funcion se utiliza para que el programa/fase de lavado
desactive una salida del PLC. Asegurese siempre de que las salidas que ha activado con el simbolo anterior
también estan desactivadas. Aparecera la misma lista que aparece cuando se activan salidas.

Oesactreste Cutpt - 16:01-17 - 10:31 53 Ec@LAB

| Deactivate Output

Toque la flecha arriba/abajo para seleccionar la funcion que desea y termine la operacion tocando «OK»
(Aceptar).

1

Bl (\Wait for input» (Esperar para la entrada): Esta funcién se usa para indicar que el programa/fase de
lavado debe recibir una senal para continuar. Puede ser una sefial de respuesta de una valvula de zona que

actualmente esté abierta o cerrada.
Warl far lnput - 170117 - 130421 Ec@LAB

‘ Wait for Input ‘

Toque la flecha arriba/abajo para seleccionar la funciéon que desea y termine la operacién tocando «OK»
(Aceptar).

2 «Wait step time» (Tiempo de espera de la fase): Esta funcion se usa para aplicar una pausa ajustable
en la fase de lavado. La duracién de dicha pausa se establece cuando se crea el programa de lavado. Un
ejemplo podria ser el tiempo que transcurre entre la apertura y el cierre de una valvula.

o«Action pause» (Pausa de accion): Esta es una pausa definida en la fase de lavado, podria ser, por
ejemplo, una breve pausa para esperar que se cierre una valvula.
Action Pause - 150117 - 1002718 Ec@LAB

Insert Action Pause (sac)

Toque el campo resaltado e introduzca el numero de segundos mediante el teclado numérico. Termine la
operacién tocando el simbolo entrar.

/7 1 819
4 5 6
1 2 3
0 =
Esc = !
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Pressure
Cartral

«Pressure control» (Control de presion): Permite que la fase de lavado ajuste la presién, posteriormente,
se configurara la presion en el programa de lavado.
Si la fase de lavado incluye una activacién/desactivacion de las valvulas de producto, esta marca de verifica-
cion no tendra ninguna funcion y la presion siempre sera la maxima (15 bar).

iz
Product

O

«Mix product» (Mezclar producto): Esta funcion activa la funcién de mezcla del bloque, de modo que es posi-
ble abrir dos valvulas de producto al mismo tiempo. Las valvulas de producto se configuran cuando se afade
la fase de lavado a un programa de lavado.

«Delete line» (Eliminar linea): Si toca este botdn, se eliminara la linea de la fase de lavado resaltada en
ese momento.

3.4.2. Anadir una fase de lavado

Toque «Setup» (Configuracion) en el menu principal.

ECOLAB
I3 £ 3 B

En el menu «Setup» (Configuracién), toque «Program config.» (Configuracion de programa).

Setup - 010817 -1 1:07:39 Ec@LAB
Pause Post Waterhammer Date
Tumenut R Tame: Pratection Teme:
NI v [EE v
Analouge ACT
Cutpue Ramg Fressure 017
C5 o Rl (= s i [ lom o0

Flow
detect Time ond 33
Sec. R

Auta Page Password Protected ) 8902 Change

®Z|F
%’g qé
i |

FLC  Panel  Control Board
SWower 10190 101T) 27 Setup Page Fassword protected () BA02  Changa

En el menu de programa de lavado, toque «Add/edit wash step» (Afadir/editar programa de lavado).
EEL TSR SR Select Wash Program Ec@LAB
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Aparecera una lista de las fases de lavado existentes. Para afadir una fase de lavado, toque el botén «Add»
(Afadir).
Wash Step - 17-01-17 - 1306°0 e Ec@l..AB

Aparecera el menu de actividad de lavado.

Primero debe dar un nombre a la fase de lavado. Cuando toque el campo del nombre, aparecera un teclado

en la pantalla.
Rrtratly - 150117 - 1020 06 ECQLAB

Wizsh Step Name

- QO o

Wash Activity

0 X
90
- B

EachllE|F3|F4|F5IFE|I—T F8 F9|F1D|F11|F12|m|m|

“11]2|3]4]|5]6]|7]|8[9]0]-|=]+

Slglwlelrltlylulilolp|l[]|]]\

s @a|s|d|flglh|ljlk|[I];] | &«

sk z|x|c|v|b|n|m|,|.]|/ +

Cul | win | Ak ins | del —| 4|
-

Introduzca el nombre que quiera y termine la operacion tocando el simbolo entrar.

Puede elegir si la fase de lavado debe permitir que la presidn sea ajustable activando o desactivando la marca
de verificacion «Pressure control» (Control de presion).

Puede elegir si la fase de lavado debe permitir la mezcla de producto activando o desactivando la marca de
verificacion «Pressure control» (Control de presion).

Empiece a crear la fase de lavado con los simbolos que hay en la parte derecha de la pantalla. Las acciones
de la fase de lavado se ejecutaran en el orden en que aparecen en la lista.

Los simbolos se afadiran a la accion de lavado en la linea de la franja blanca o la flecha de la lista, de modo
que las acciones se pueden introducir situando el marcador en la linea deseada.

Cuando termine de configurar la fase de lavado, toque el botén «OK» (Aceptar).
Actrty - 150117 - 102406 ECQLAB

Wiash Step Name

Presnse

O

Wash Activity

0 Z

o0
-~ B
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Para volver al menu principal, toque el boton «Inicio».
Wiwsh Step - 17-01-17 - 130820 e Ec@LAB

3.4.3. Editar una fase de lavado

Toque «Setup» (Configuracién) en el menu principal.

ECOLAB
I3 £ £ B

En el menu «Setup» (Configuracién), toque «Program config.» (Configuracion de programa).

ETE ) ECQLAB
Fauss Post Watarhammes Date
Tanewat R Tame: Pratection Tame:
Min [207] sec. Active

Al Al
fres e f—
EnlY v [E=f™ v fa=ls o0

Flow Minute 27
detect T
ser. [EENEE

Auta Page Password Protected (@) 8802 Change

HHHEH
H gs
# =0

FLC  Panel  Control Board
SWower 101200 1013 127 Setup Page Password protected 0 BA02  Changs

Toque anadir/editar fase de lavado en el menu del programa de lavado.
BRI TR L) Select Wash Program EC@LAB

Aparecera una lista de las fases de lavado existentes. Seleccione la fase de lavado que desea tocando la
flecha arriba/abajo.

Para editar la fase de lavado seleccionada, toque el boton «Edit» (Editar).
Wéwsh Step - 16:01-17 - 10:20.33 Wash Stepa Ec@LAB
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Toque el campo de texto del nombre para editarlo, o bien seleccione la linea en la se introducira la nueva
accion y toque la funcion deseada. Para eliminar una linea, selecciénela y toque «Delete line» (Eliminar linea).
Las opciones «Pressure control» (Control de presién) y «Mix product» (Mezclar producto) se pueden modificar

pulsando sus simbolos.
Rrtraty - 10117 - 13 B3 ECQLAB

Wiash Step Name

Finsa Freznan

Termine los cambios pulsando el botén «OK» (Aceptar).
Etraty - 170117 - 13 (535 ECQLAB

Wiash Step Name
Fansa Preznun

Wash Activity

0 Z
o0
- B

at

Para volver al menu principal, toque el boton «Inicio».
Washien- 170117 - 130620 T Ec@LAB

3.4.4. Eliminar una fase de lavado

Toque «Setup» (Configuracion) en el menu principal.

ECOLAB

En el menu «Setup» (Configuracion), toque «Program config.» (Configuracion de programa).
Setup- 010817 - 110739 EC@LAB

Fause Post Watarhammes Date
Temenut Run Teme Fratection

ERLY v [EEEY v )

Analouge Ace Month B
Cutput Ramg Pressure =
EarY v [Enl v I

Flow (Minute 37
detect Tume
sac. [ Jsee

Auta Page Password Proweceed @) 6902 Change

ﬂ

*
%
g

§
:
H
8

FLC  Panel  Control Board
SW.ower. 10120 10120 127 Setup Page Password protected e BAN2 Change
J
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En el programa de lavado toque «Add/edit wash step» (Afiadir/editar fase de lavado).
K LTl 0 AT Select Wash Program Ec@LAB

Aparecera una lista de las fases de lavado existentes. Seleccione la fase de lavado que desea tocando la
flecha arriba/abajo.

Para eliminar la fase de lavado seleccionada, toque el botén «Delete» (Eliminar).

Wiwsh Step - 150117 - 102033 [ Ec@LAB

Para volver al menu principal, toque el botdn «Inicio».
Wash Step - 15:00-17 - 10:20:33 Wash Steps Ec@LAB

3.5. Programa de lavado

Los programas de lavado se usan para limpiar. Estan formados por fases de lavado que, a su vez, pueden te-
ner hasta 32 fases en cada programa. Este menu describe cémo crear, editar y eliminar programas de lavado.
La unidad puede memorizar hasta 16 programas.

ECOLAB
I3 £ £

Setup - 010217 - 11:07:39 Ec@LAB
Pause Post waterhammer Date
Tamenut Fiumn Tame: Pratection Tame:
Y v [EnlY v R

Analouge At

Crutpst Famg (R gar 2017

Eal v [Eal® v [=a
— Manute 27
detect Tme ond 33
s, I

Auta Page Password Protected (@) 6802 Change
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PLC  Panel  Control Board
SWover. 10120 101H 27 Setup Page Password protected e BAN2  Change
J
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3.5.1. Crear un programa de lavado

Toque «Setup» (Configuracion) en el menu principal.

ECOLAB
oEoEE

En el menu «Setup» (Configuracion), toque «Program config.» (Configuracién de programa).
s ECOLAB

Pause Post Drate

[ Jun QY o

Anabouge Ao

ot e

[sar s Second 59
LG Fanel Conrd Boaed

SW ver o il o

En el menu del programa de lavado toque «Add» (AAadir).
Aparecera un editor de programa de lavado nuevo.

Toque el campo que contiene el nombre del programa de lavado.
SEELRZELL e Select Wash Program ECQLAB

Aparecera un teclado en pantalla. Introduzca el nombre que quiera y termine la operacion tocando el simbolo
entrar.

Esc|Fi|r2 | F3| e | Fs | re | F7 | P8 | 7 |Fio]Fua] Fuafhome e
112345678 |9]0]-|=]|"
Siglwlelr|tlylulilolp| /1]
ces a|s|d|flaglh|jlk|1]|;|" | «
sl z [ x|c|v|b|n|m|,| .|/ +
ol | win | Al ins | del —| |
=

Para afiadir una fase de lavado, toque «Add» (Afiadir). Se afiadira una fase de lavado en la posicién del
cursor/franja blanca. Para introducir una fase de lavado en un lugar especifico, mueva el cursor con la flecha
arriba/abajo antes de tocar «Add» (Anadir).
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Se mostrara una lista de las fases de lavado de la unidad. Seleccione la fase de lavado que quiere pulsando la
flecha arriba/abajo y toque «OK» (Aceptar).
St st S T Select Wash Step ECQLAB

Se mostraran las opciones de la fase de lavado.

Tiempo en segundos: El tiempo de espera de la fase en la configuracion de la fase de lavado. Normalmente,
es el tiempo que se ejecutara la fase de lavado. Por ejemplo, el tiempo de aclarado.

Presién: Seleccione la presion que quiere que tenga la fase de lavado actual. La presion solo es visible sila
fase de lavado

es compatible con la funcién de control de presién y ademas, no incluye una accién de fase de activacion/des-
activacion de la valvula de producto. Si no es visible, la presion se fijara al maximo (15 bar).

Producto 1: Seleccione el producto que se usara en el programa de lavado, por ejemplo, cuando en el espu-
mado. La opcién «Product 1» (Producto 1) solo esta visible si la fase de lavado incluye una accion de activa-
cion/desactivacion de la valvula de producto. Si no puede verla, significa que el producto no tiene ninguna
accion de ese tipo.

Producto 1: Selecciona el segundo producto cuando se activa la mezcla de producto de la fase de lavado
actual y dicha fase de lavado incluye una accién de activacion/desactivacion de la valvula de producto. De lo
contrario, no vera nada en este apartado.

Area: Seleccione las areas que se activaran durante la fase de lavado. Solo esta visible si la fase de lavado
incluye una accién de activacién/desactivacion de la valvula de producto. Solo es obligatorio configurar una de
las cinco éareas, pero si lo desea, puede configurar las cinco.

Cuando haya seleccionado todos los elementos, termine la operacion tocando «OK» (Aceptar).

ER T T I R R “Add Wash Step
Faramn

A
¥
A
¥
A
¥
A
¥
A
¥

Se resaltaran en amarillo los campos que no haya rellenado y sean obligatorios. Introduzca la informacién que
falta y toque «OK» (Aceptar).

TR AT Edit Wash Step
Faam

A
¥
A
¥
A
¥
A
¥
A
¥
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Para afiadir mas programas, toque «Add» (Afadir). Para terminar, toque «OK» (Aceptar).

La lista de programas de lavado se actualizara; toque «Home» (Inicio) para volver al menu principal.

3.5.2. Editar un programa de lavado

Toque «Setup» (Configuracion) en el menu principal.

ECQOLAB
I3 £ £ B

En el menu «Setup» (Configuracion), toque «Program config.» (Configuracion de programa).

Setup - 110847 -1 1:07:39 Ec@LAB
Fause Post Waterhammer Date
Tameut R Time: Pratection
Rl v IEal v
Analougs Act. Month 8
Crutput Ramp Fressure 2017
™ v [EnlY v el

Flow
detect T
o] s IIIeea

Auta Page Password Proweted () 6802 Change

-‘ -

g: H Bl
H H
BE

FLC  Panel  Control Board
SWower 10120 1013 27 Setup Page Password protected a 6802 Change
J
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Seleccione el programa pulsando la flecha arriba/abajo y toque «Edit» (Editar).
S R PRI A3 Select Wash Program Ec@LAB

Espanol (ES)

Para editar el nombre, toque el campo de nombre, y para editar una fase de lavado, seleccione la fase en
cuestion tocando la flecha arriba/abajo y seguidamente, toque «Edit» (Editar).

Haga los cambios que considere en el editor de fases de lavado y termine tocando «OK» (Aceptar).

T ooeh T AT AT TR

Edit Wash Step
Faramn

AP Ay A A 4@

Toque «Homey (Inicio) para volver al menu principal.
Select Pragram - 100117 - 144285 ‘Selactv¥ash Program Ec@LAB
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3.5.3. Eliminar un programa de lavado

Toque «Setup» (Configuracion) en el menu principal.

ECOLAB
3 03 E3 B 6

En el menu «Setup» (Configuracién), toque «Program config.» (Configuracién de programa).

T ECOLAB

Fauss Fost Watarhammer Date
Tuneout Run Tame Pratection

Min [207] sec. Active Q
Analouge Act Month &
Cutpt Ramg (R ar_ 2017
(s Jor Q) (3 Jo KF) [0 om B

Flow
detect T ond 33
sac. [5 e

Auto Page Password Protected () 6002 Change

g H
N

FLG  Panel  Contral Boart
SW.over 10020 10120 127 Setup Page Fassword protectes ) 5802 Change
J

Seleccione el programa tocando la flecha arriba/abajo y toque «Delete» (Eliminar).
SHzUnT IR Select Wash Program EC@LAB

La lista de programas de lavado se actualizara; toque «Home» (Inicio) para volver al menu principal.
Select Frogram - 14-0117 - 14: 42 95 Select Wasah Program EC@LAB
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3.6. Nombres de area

Los nombres de area se pueden cambiar para facilitar la lectura y creacion de programas.
Para cambiar los nombres de area, toque «Setup» (Configuracion) en el menu principal.

ECOLAB
I3 £ £ e

En el menu «Setup» (Configuracion), toque «Program config.» (Configuracién de programa).
Setup - 010847 - 110739 Ec@LAB

Paugs Post Waterhammes Date

Tuneout Run Tame: Pratection Tane

[ 5 ] M :.s Actve (]

go: F&

Outpot Ramg Pressure

s Jox Q) (s Jsec () Colow 3

]

Flow (bamate 27
detect Tene and 33
Sec L5 Isee

Auta Page Password Proweceed (@) 6802 Change

PLC  Panel  Control Board
SWover. 10120 101H 27 Setup Page Password protected 9 BAN2  Change

Toque «Area Names» (Nombres de area).
Select Program - 14-01-17 - 132585 Select Wash Program Ec@LAB

-u
(€ ED =

Aparecera una lista de areas. Cuando toque el area que desea modificar, aparecera un teclado.

Args Mameg - 12:09-98 - 149 3
T ECOLAB

& 1
£
i i
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Introduzca el nombre de area que quiera y termine la operacion tocando el simbolo entrar.
Se actualizara la lista de nombres de area. Toque «OK» (Aceptar) para aceptar los cambios.
ECOLAB

Toque «Home» (Inicio) para volver al menu principal.
SHzUnT IR Select Wash Program Ec@LAB

3.7. Nombres de producto

Los nombres de producto se pueden cambiar para facilitar la lectura y creacion de programas.
Para cambiar los nombres de producto, toque «Setup» (Configuracién) en el menu principal.

ECQOLAB

A continuacion, toque «Program config.» (Configuracion de programa).
e ECOLAB

Fauss Post Waterhammer Date
Tameout R Time: Pratection Teme
Coiw G <R = ©
Analouge Act Lo O
Crupu Ramp Freasurs Yoar 2017
EaCY v [EnlY v Il
Flow Manute 27
detect Tuns and 33
sac. EEREL

PLC  Panel Control Boarg A9 Paae Password Protected @) BOI2 Change
SW.over 10120 10120 127 Setup Page Password protected () BI02 Change

L

B3 ER =3

Toque «Product Names» (Nombres de producto).
SRR IR 200 Select Wash Program Ec@m

*
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Aparecera una lista de productos, solo sera visible/modificable el nimero de producto compatible con la uni-

dad actual. Toque el nombre de producto que quiere modificar y, aparecera un teclado.
rr————— ECOLAB

P

Product ©

Introduzca el nombre de area que quiera y termine la operacion tocando el simbolo entrar.
Esc F1|l—2|F3|F4|F5|R; /7| s FBIFlDIFlllF].Z||nm|au

‘l1l2|3|4lsle|7]|8 9|lo]|- =]«

Slaglwlelr|t]yluliloflp|[l1]\

cos a|s|d| flaglh|j|k|[1];]" | &

s z|x|c|v|b|n|m|[,]|.]|/ +

ol | win| Ak ins | del — l|—

Se actualizara la lista de nombres de producto. Toque «OK» (Aceptar) para aceptar los cambios.
e ECOLAB

Froduct &

Froduct B

Prockict ©

EnE

Toque «Home» (Inicio) para volver al menu principal.

T o o ECOLAB
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3.8. Alarmas

La unidad puede detectar varios errores o alarmas diferentes, divididos en dos categorias principales que se
reflejan en la parte superior de la pantalla con una franja roja o amarilla. Las alarmas rojas estan relacionadas
con la ejecucién de un programa (presién de entrada, bajo nivel de producto, falta de comunicacion, etc.).

Los errores amarillos estan relacionados con errores de configuracion (el tiempo introducido para el programa
de lavado esta fuera de alcance, numero no valido, error de comunicacién entre el PLC y la pantalla, etc.).

Cuando haya una alarma activada, se mostrara la franja roja o amarilla en la parte superior de la pantalla.
También podra ver una franja roja en el boton «Alarm List» (Lista de alarmas).

Para validar el error, toque el botén «Ack alarms» (Validar alarmas) que hay en la franja roja. Si el error sigue
produciéndose, por ejemplo, sigue habiendo baja presidon de entrada, la alarma se volvera a activar. Resuelva
el problema antes de tocar «Ack Alarmy (Validar alarmas).

Cuando toque «Close» (Cerrar) en una franja roja, la alarma seguira activa y seguira viéndose la franja roja en
el boton «Alarm list» (Lista de alarmas).

Cuando se detecte un aviso amarillo, podra resolverlo solucionando todos los errores. Entonces todos los
avisos amarillos desapareceran. También puede pulsar «OK» (Aceptar) para borrar el error actual o bien to-
que «Goto config.» (Ir a configuracién) para ir al menu inicial. Es recomendable que esta ultima accion solo la
lleven a cabo usuarios avanzados.

(%]
e s L
o OO0 eee——n 0D

Fump Speed e
Outiet Presyars 0 e
Ootlet Temperatere [E3

ket Pressute 0 Oar
Fliw Tt

Fump Speed Mtz
Outlet Presvars 0 Bar,

Ootlet Temperatere [E3

Ralat Prassute 0 Oar chifar ol
Flew Status —

Las alarmas también se pueden validar desde la pagina de la lista de alarmas. Para ir a esta paginay very
validar las alarmas, toque el botdn «Alarms» Alarmas en el menu principal.

ECQOLAB
3 03 B B

En la lista de alarmas pueden verse los ultimos 20 errores detectados. Los errores amarillos no aparecen en
la lista de alarmas. Puede ver el estado del error en «Ack. status» (Estado de validacion); «Acked» (Validado)
significa que el error se ha validado y ya no se esta produciendo. «Not acked» (No validado) significa que el

error todavia puede estar activo. La unidad no puede funcionar con errores no validados.
Abam List - 160117 - 11003 Ec@LAB

Para borrar los errores de la lista, toque «Clear list» (Borrar lista). NO se recomienda hacer esto si los errores
todavia estan activos.
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3.8.1. Causa/Solucion

Error

Causa

Solucioén

C1 Error en el inversor

1. Inversor de frecuencia en
estado de error.

1. Apague el equipo desde el conmu-
tador. Espere 180 segundos y vuelva
a encender la unidad. Si persiste el
error, pongase en contacto con su
técnico de servicio local.

C2 Presion baja de suministro.

1. Suministro de agua insufi-
ciente

1. Asegurese de que la unidad tiene
suficiente presion de suministro de
agua.

2. Compruebe el filtro de entrada
para detectar impurezas/enjuague el
filtro

3. Péngase en contacto con su técni-
co de servicio local.

C3 Temperatura alta del agua

1. La temperatura de la parte
superior de la bomba de agua
es superior a 80°

2. El consumo de agua es
demasiado bajo (la columna de
bomba se ha sobrecalentado).

1. Baje la temperatura de agua de
entrada (max. 70 °)

2. Asegurese de un consumo sufi-
ciente de agua.

3. Pdongase en contacto con su técni-
co de servicio local.

C4 Temperatura alta del motor

1. Refrigeracion insuficiente
del motor.

2. La temperatura ambiente es
superior a 40°

1. Asegurese de que todos los cana-
les de aire estan abiertos y no estan
bloqueados por impurezas.

2. Temperatura ambiente baja.

C5 Temperatura alta del suministro

1. La temperatura de entrada
de agua es superior a 70°

1. Temperatura mas baja del agua
(max. 70 °)

2. Péongase en contacto con su técni-
co de servicio local.

C6 Tension de suministro del sensor
baja

1. La tensién de alimentacion
para sensores es demasiado
baja.

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C20 Senal baja del sensor
P-Toma de corriente

1. Sefial de presion del sensor
en Toma de corriente, fuera de
alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C21 Senal baja del sensor
T-Toma de corriente

1. Sefial de temperatura de
Toma de corriente, sensor,
fuera de alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C22 Senal baja del sensor
Sefial de P-entrada

1. Sefial de presion del sensor
de entrada, fuera de alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C23 Senal baja del sensor
Sefial de T-entrada

1. Sefial de temperatura del
sensor de entrada, fuera de
alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C24 Senal baja del bloque del sensor
Signal block

1. Sefial del bloque sensor,
fuera de alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.
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C25 Senal baja del sensor
de flujo

1. Sefal del sensor de flujo,
fuera de alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C30 Sefial alta del sensor
P-Toma de corriente

1. Sefal de presién del sensor
en Toma de corriente, fuera de
alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C31 Sefial alta del sensor
T-Toma de corriente

1. Sefal de temperatura del
sensor en Toma de corriente,
fuera de alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C32 Sefial alta del sensor
Senal de P-entrada

1. Sefal de presién del sensor
de entrada, fuera de alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C33 Sefial alta del sensor
Senal de T-entrada

1. Sefal de temperatura del
sensor de entrada, fuera de
alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C34 Senal alta del
bloque sensor

1. Sefal del bloque sensor,
fuera de alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C35 Sefial alta del sensor
de flujo

1. Sefal del sensor de flujo,
fuera de alcance

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C40 Carga del sensor
Sensor de Toma de corriente

1. Tension de alimentacién
para el sensor de Toma de
corriente demasiado baja.
2. El sensor de Toma de
corriente utiliza demasiada
corriente

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C41 Carga del sensor
sensor de entrada

1. Tension de alimentacion
para el sensor de entrada de-
masiado baja

2. El sensor de entrada de

la bomba utiliza demasiada
corriente

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C43 Carga del sensor
Sensor de flujo

1. Tension de alimentacién
para el sensor de flujo dema-
siado baja.

2. El sensor de flujo de la bom-
ba utiliza demasiada corriente

1. Toque «Acknowledge» (Validar).
2. Si se vuelve a producir el error,
pongase en contacto con su técnico
de servicio local.

C44 Chemistry
can empty (Contenedor de
productos quimicos vacio)

El nivel de producto en los con-
tenedores de productos quimi-
cos es insuficiente, reemplace

o rellene el recipiente.

Sustituya el contenedor de productos
quimicos y asegurese de que el nivel
esta por encima del minimo.

El numero del programa de lavado no es
valido.

Ha seleccionado un programa
incorrecto.

1. Seleccione un programa valido.
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1 RCP_ERR_NO_SDCARD No hay
tarjeta microSD.

No hay ninguna tarjeta mi-
croSD instalada.

1. Vuelva a instalar la tarjeta mi-
croSD.

2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

2 RCP_ERR_DATAFILE_FULL EI nu-
mero de archivos de receta ha superado
el numero maximo permitido de archivos
por carpeta de archivos.

No queda espacio libre en la
memoria.

1. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

3 RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS Se
ha producido un error al acceder al
archivo de datos de recetas de la tarjeta
microSD.

No hay ninguna tarjeta mi-
croSD instalada.

1. Vuelva a instalar la tarjeta mi-
croSD.

2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

4 RCP_ERR_CFG_ABSENT No hay
ninguna configuracion de receta.

Error en los datos de la receta.

1. Asegurese de que la tarjeta mi-
croSD esté bien instalada.

2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

5 RCP_ERR_CFG_ID Falta el ID de
configuracion en el archivo de configu-
racion de receta.

Error en los datos de configu-
racion.

1. Asegurese de que la tarjeta mi-
croSD esta bien instalada.

2. Reinicie el sistema.

3. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY Otra
operacion del bloque de funcionamiento
esta utilizando el recurso de funciona-
miento de receta vinculado a este ID de
receta.

El sistema esta ocupado.

1. Reinicie el sistema.
2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

7 RCP_ERR_CFG_FORMAT El formato
del archivo de configuracién de receta
no es valido.

Error en el archivo de configu-
racion.

1. Reinicie el sistema.
2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

9 RCP_ERR_UNKNOWN Se ha produ-
cido un error no especificado.

Error desconocido.

1. Reinicie el sistema.
2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME EI
nombre del archivo de datos de receta
no es valido.

Error en el archivo de datos.

1. Asegurese de que la tarjeta mi-
croSD esta bien instalada.

2. Reinicie el sistema.

3. Pdongase en contacto con el servi-
cio técnico.

11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVA-
LID La carpeta de conjunto de datos de
receta no es valida.

Error en la ruta del archivo de
datos.

1. Asegurese de que la tarjeta mi-
croSD esté bien instalada.

2. Reinicie el sistema.

3. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

12 RCP_ERR_DATAFILE_ABSENT No
hay ningun archivo de configuracién de
receta.

Falta el archivo de datos.

1. Asegurese de que la tarjeta mi-
croSD esta bien instalada.

2. Reinicie el sistema.

3. Pdongase en contacto con el servi-
cio técnico.

13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT EI
contenido del archivo de datos de receta
no es correcto.

Error en el archivo de datos.

1. Reinicie el sistema.
2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE El archi-
vo de datos de receta es demasiado
grande (> 4 K).

El archivo de datos es dema-
siado grande.

1. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.
2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.
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El programa de lavado tiene demasia-
das fases.

El programa de lavado tiene
demasiadas areas de fase de
lavad, etc.

1. Divida el programa de lavado en
dos programas de lavado.

2. Elimine algunas areas de las dife-
rentes fases de lavado para que en
cada fase solo haya un area.

3. Optimice las fases de lavado.

No se reconoce el Producto 1.

Producto incorrecto en la en-
trada de productos quimicos 1.

1. Reinicie el sistema.
2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

No se reconoce el Producto 2.

Producto incorrecto en la en-
trada de productos quimicos 2.

1. Asegurese de que esta usando el
producto quimico correcto.

2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

No se reconoce el Producto 3.

Producto incorrecto en la en-
trada de productos quimicos 3.

1. Asegurese de que esta usando el
producto quimico correcto.

2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

Bajo nivel de producto quimico, global

El nivel del producto quimico
en los contenedores es insufi-
ciente.

1. Asegurese de que esta usando el
producto quimico correcto.

2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

Bajo nivel de producto quimico, Produc-
to 1

El nivel del producto quimico
en el contenedor de Producto
1 es insuficiente.

1. Sustituya el contenedor de produc-
tos quimicos y asegurese de que el
nivel esta por encima del minimo.

Bajo nivel de producto quimico, Produc-
to2

El nivel del producto quimico
en el contenedor de Producto
2 es insuficiente.

1. Sustituya el contenedor de produc-
tos quimicos y asegurese de que el
nivel esta por encima del minimo.

Bajo nivel de producto quimico, Produc-
to3

El nivel del producto quimico
en el contenedor de Producto
3 es insuficiente.

1. Sustituya el contenedor de produc-
tos quimicos y asegurese de que el
nivel esta por encima del minimo.

Contenedor de producto quimico vacio,
global.

El nivel del producto quimico
en los contenedores es insufi-
ciente.

1. Asegurese de que esta usando el
producto quimico correcto.

2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

Contenedor de producto quimico vacio,
Producto 1

El nivel del producto quimico
en el contenedor de Producto
1 es insuficiente.

1. Sustituya el contenedor de produc-
tos quimicos y asegurese de que el
nivel esta por encima del minimo.

Contenedor de producto quimico vacio,
Producto 2

El nivel del producto quimico
en el contenedor de Producto
2 es insuficiente.

1. Sustituya el contenedor de produc-
tos quimicos y asegurese de que el
nivel esta por encima del minimo.

Contenedor de producto quimico vacio,
Producto 3

El nivel del producto quimico
en el contenedor de Producto
3 es insuficiente.

1. Sustituya el contenedor de produc-
tos quimicos y asegurese de que el
nivel esta por encima del minimo.

Chemistry can Empty pause, global
(Pausa de contenedor de producto qui-
mico vacio, global)

El nivel de producto en los
contenedores de productos
quimicos es insuficiente, reem-
place o rellene el recipiente y
reinicie el programa de lavado

Sustituya el contenedor de productos
quimicos y asegurese de que el nivel
esta por encima del minimo.

Chemistry can Empty pause , Product 1
(Interrupcién por contenedor de produc-
to quimico vacio, Producto 1)

El nivel de producto en los
contenedores de productos
quimicos del producto 1 es
insuficiente, reemplace o re-
llene el recipiente y reinicie el
programa de lavado

Sustituya el contenedor de productos
quimicos y asegurese de que el nivel
esta por encima del minimo.
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Chemistry can Empty pause , Product 2
(Interrupcién por contenedor de produc-
to quimico vacio, Producto 2)

El nivel de producto en los
contenedores de productos
quimicos del producto 2 es
insuficiente, reemplace o re-
llene el recipiente y reinicie el
programa de lavado

Sustituya el contenedor de productos
quimicos y asegurese de que el nivel
esta por encima del minimo.

Chemistry can Empty pause , Product 3
(Interrupcién por contenedor de produc-
to quimico vacio, Producto 3)

El nivel de producto en los
contenedores de productos
quimicos del producto 3 es
insuficiente, reemplace o re-
llene el recipiente y reinicie el
programa de lavado

Sustituya el contenedor de productos
quimicos y asegurese de que el nivel
esta por encima del minimo.

El programa de lavado no puede iniciar-
se porque el contenedor del producto
esta vacio.

El nivel del producto quimico
en los contenedores es insufi-
ciente.

2. Sustituya el contenedor de produc-
tos quimicos y asegurese de que el
nivel esta por encima del minimo.

El programa de lavado no se ha libera-
do.

No hay senal de inicio.
Bloqueo de las maquinas
externas.

1. Asegurese de que se esta transmi-
tiendo la sefal correcta por el puerto
de entrada correcto.

2. Asegurese de que se ha hecho
correctamente todo lo necesario
para que la maquina externa quede
configurada para limpiar.

3. Péngase en contacto con su técni-
co de servicio local.

No hay comunicacién entre el PLC y la
tarjeta controladora.

La comunicacion entre el PLC
y la placa controladora es
defectuosa.

1. Péngase en contacto con su técni-
co de servicio local.

Sefal de error externo.

Hay un error en las maquinas
externas.

1. Reinicie la senal de error externo.
2. Péngase en contacto con su técni-
co de servicio local.

Error de seguridad

El circuito de seguridad esta
activo.

1. Averigle por qué se ha activado y
actle en consecuencia.

2. Libere la parada de seguridad y
reinicie.

3. Pdongase en contacto con su técni-
co de servicio local.

El programa de lavado no puede iniciar-
se porque hay un error de reconocimien-
to del producto.

Producto incorrecto en las
entradas de los productos
quimicos.

1. Asegurese de que esta usando el
producto quimico correcto.

2. Péngase en contacto con el servi-
cio técnico.

El programa de lavado no se ha activa-
do (Activacion en espera)

Falta la sefal de inicio o se ha
eliminado durante la ejecucién
del programa.

Bloqueo de las maquinas
externas.

1. Asegurese de que se esta transmi-
tiendo la sefial correcta por el puerto
de entrada correcto.

2. Asegurese de que se ha hecho
correctamente todo lo necesario
para que la maquina externa quede
configurada en la senal de limpiar.

3. Pdongase en contacto con su técni-
co de servicio local.

No se ha detectado caudal.

La unidad no detecta caudal
en el programa de lavado que
se esta ejecutando.

1- Asegurese de que el interruptor de
caudal funciona.

2. Asegurese de que todas las valvu-
las se abren como se espera.

3. La bomba se pone en marcha con
una salida manual.

4. Péngase en contacto con su téc%‘}-1
co de servicio local.




3.8.2. Cddigos de error del registro de datos

Error Columna 1 Columna 2 | Colum-
na3

El niUmero del programa de lavado no es valido. 1 0 0
1 RCP_ERR_NO_SDCARD No hay tarjeta microSD. 2 0 0
2 RCP_ERR_DATAFILE_FULL El nimero de archivos de receta ha 4 0 0
superado el nimero maximo permitido de archivos por carpeta de

archivos.

3 RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS Se ha producido un error al acce- | 8 0 0
der al archivo de datos de recetas de la tarjeta microSD.

4 RCP_ERR_CFG_ABSENT No hay ninguna configuracion de rece- | 16 0 0
ta.

5 RCP_ERR_CFG_ID Falta el ID de configuracion en el archivo de 32 0 0
configuracion de receta.

6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY Otra operacion del bloque de fun- | 64 0 0
cionamiento esta utilizando el recurso de funcionamiento de receta

vinculado a este ID de receta.

7 RCP_ERR_CFG_FORMAT El formato del archivo de configuracion | 128 0 0
de receta no es valido.

8 RCP_ERR_RESERVED Reservado. 256 0 0
9 RCP_ERR_UNKNOWN Se ha producido un error no especificado. | 512 0 0
10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME EI nombre del archivo de datos de | 1024 0 0
receta no es valido.

11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVALID La carpeta de conjunto de 2048 0 0
datos de receta no es valida.

12 RCP_ERR_DATAFILE_ABSENT No hay ningun archivo de confi- |4096 0 0
guracion de receta.

13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT ElI contenido del archivo de da- | 8192 0 0
tos de receta no es correcto.

14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE El archivo de datos de receta es 16384 0 0
demasiado grande (> 4 K).

El programa de lavado tiene demasiadas fases. 32768 0 0
No se reconoce el Producto 1. 65536 0 0
No se reconoce el Producto 2. 131072 0 0
No se reconoce el Producto 3. 262144 0 0
Bajo nivel de producto quimico, global 1048576 0 0
Bajo nivel de producto quimico, Producto 1 2097152 0 0
Bajo nivel de producto quimico, Producto 2 4194304 0 0
Bajo nivel de producto quimico, Producto 3 8388608 0 0
El programa de lavado no puede iniciarse porque el contenedor del 33554432 0 0
producto esta vacio.

El programa de lavado no se ha liberado. 67108864 0 0
No hay comunicacién entre el PLC y la placa controladora. 134217728 0 0
Sefial de error externo. 268435456 0 0
Error de seguridad 536870912 0 0
El programa de lavado no puede iniciarse porque hay un error de 1073741824 0 0
reconocimiento del producto.

El programa de lavado no se ha activado (Activacion en espera) -2147483648

Contenedor de producto quimico vacio, global. 0 1 0
Contenedor de producto quimico vacio, Producto 1. 0 2 0
pgentenedor de producto quimico vacio, Producto 2. 0 4 0




Contenedor de producto quimico vacio, Producto 3. 0 8 0

El programa de lavado no puede iniciarse porque el contenedor del 0 32

producto esta vacio.

No se ha detectado caudal. 0 64 0
Pausa de contenedor de producto quimico vacio, global 0 128 0
Interrupcién por contenedor de producto quimico vacio, Producto 1 0 256 0
Interrupcién por contenedor de producto quimico vacio, Producto 2 0 512 0
Interrupcién por contenedor de producto quimico vacio, Producto 3 0 1024 0

C1 Error del inversor. 0 0 1

C2 Presion baja de suministro. 0 0 2

C3 Temperatura alta del agua. 0 0 4

C4 Temperatura alta del motor. 0 0 8

C5 Temperatura alta del suministro. 0 0 16

C6 Tension de suministro del sensor baja. 0 0 32

C20 Senal del sensor de P-Toma de corriente. 0 0 64

C21 Senal del sensor de T-Toma de corriente. 0 0 128
C22 Senal del sensor de P-entrada baja. 0 0 256
C23 Senal del sensor de T-entrada baja. 0 0 512
C24 Senal del sensor de bloque baja. 0 0 1024
C25 Senal del sensor de caudal baja. 0 0 2048
C30 Senal del sensor de P-Toma de corriente 0 0 4096
C31 Serial del sensor de P-Toma de corriente 0 0 8192
C32 Senal del sensor de P-entrada alta 0 0 16384
C33 Senal del sensor de T-entrada alta 0 0 32768
C34 Senal del sensor de bloque alta 0 0 65536
C35 Senal del sensor de caudal alta, 0 0 131072
C40 Sensor del sensor de carga de Toma de corriente 0 0 262144
C41 Sensor del sensor de la entrada de carga 0 0 524288
C43 Sensor del sensor de carga de caudal 0 0 1048576
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3.9. Actualizacion de software

Siga las instrucciones siguientes para actualizar el software del PLC y la pantalla.

Hardware necesario para actualizar la pantalla y el PLC:

. Tarjeta microSD de al menos clase 6 y 10 SDSC y SDHC, con formatos FAT32/16.

. Lector de tarjetas microSD/SD en un PC u otro lector de tarjetas.

. Tarjeta MicroSD de al menos clase 6 y 10 SDSC y SDHC, con formatos FAT32/16. Se recomienda usar
una tarjeta SD independiente para actualizar el software, y no la misma que se usa para el funcionamiento
diario.

3.9.1. PLC

Puede encontrar el software de actualizacion del PLC en la seccion de descargas del sitio web de Nilfisk Food.
Descargue el archivo zip que contiene el software en un PC. Abra el archivo zip, que deberia tener una estruc-
tura de archivos como esta:

. Micro820
__ ConfigMeFirst.bt

*  Copie el contenido del archivo zip en la raiz de la tarjeta microSD.

» Desconecte el PLC (toda la unidad).

 Enel PLC, retire la tarjeta microSD que tiene la configuracion del programa de lavado, etc., y sustitiyala por
la que tiene el software de actualizacion.

|TTFUT status — DDDDED
0o0o00
Hun stats ———F— (95— — Fault mmﬂ
Force status 3 Comm sta
ENET status F1C =3 SO status
poo0 |
000 onsian
- &0

Vuelva a desconectar el PLC.

Observe los LED del PLC y espere a que el LED «Run status» (Estado de ejecucion) del controlador pase a
verde.

Vuelva a desconectar la unidad y sustituya la tarjeta microSD con la tarjeta que contiene los programas de lava-
do y la configuracion de E/S.

Vuelva a conectar la unidad y vaya a la pantalla y al menu de configuracién para verificar que la version del
software del PLC es la correcta.

3.9.2. Pantalla

Puede encontrar el software de actualizacion de la pantalla en la seccion de descargas del sitio web de Nilfisk
Food.

Descargue el archivo zip que contiene el software en un PC. Abra el zip, deberia contener un archivo llamado
ex. HFD_V10100.cha. HFD — Hybrid Foamatic Display, Vxxxxx — numero de versién del software. Copie el
archivo a la tarjeta microSD.

. . i
Introduzca la tarjeta microSD en la ranura de la pantalla.

=
0N,

4

Micm-SM meman card slnt
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Vaya al menu de configuracion a través de la pantalla (es posible que esté protegida por una contrasefa).

ECOLAB

Toque el menu «Admin» e introduzca la contrasefia.

e ECOLAB
Puuze Pust Watcrhamemer Date:
Timenut Run Time Pruteciion Tirme

| 5  min u| 20 | see. Autive: @
Analouge ACC. (Month B)
Qutput Ramp Pressure u (\W
Flinw Minute 27
detect Tine: u

10| Sec. 5 Sen.n

PLC  Panel Control Board U0 Fanc Password Protected 6 6802 Change

SWover 10190 10120 121 Setup Page Password protected () HO0? Change
y

Toque «Goto Config.» (Ir a configuracion)

Fr—y "

En el menu «Config.» (Configuracion) toque «File Manager» (Administrador de archivos).

Main
Current Application

Cate and Time

Dary
B

Hour

Month Minute

EN EX

Setting

|
st [nformmation |

Year Second
5
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En el administrador de archivos, toque el botdn «Stop Application» (Detener la aplicacion) y confirme tocando
«Yes» (Si). Espere a que la aplicacion se descargue.

File Manager ||

Copy

Dt

Wl "‘rr cation1

Set As Startup
Run

Stop Appiicaison

RiCipw Lopy Alarm History Lontrodler Settings

Toque la flecha del apartado «Source» (Origen), hasta que vea SD en pantalla.

File Manager ||

Copy

Dt

Achpplication 1

Set As Startup
Run

Stop Application
RiCipee Lopy Alarm History Lontrodler Settings

Ahora deberian aparecer el nuevo archivo de software en 1a lista. Seleccione el archivo y toque «Copy» (Co-
piar).

Vuelva a tocar la flecha del apartado «Source» (Origen) hasta que vea en pantalla «Internal» (Interno). Ahora
deberia poder ver el software nuevo y el antiguo.

Seleccione el archivo de software antiguo; para ello toque las flechas arriba/abajo.

File Manager ||

i 21 |-"‘r.-l'. Jll Irl

Recipes Copy Alarm History Controdler Settings
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Cuando el software antiguo esté resaltado, toque el botén «Delete» (Eliminar). El software deberia desapare-
cer de la lista.

Seleccione el archivo de software nuevo; para ello toque las flechas arriba/abajo. Cuando lo haya seleccio-
nado, toque «Set as Startup» (Configurar como arranque), en poco tiempo el software deberia aparecer en la
casilla «Startup Application» (Aplicacion de arranque).

" File Manager

Source: Tou

N v [

La actualizacion ha terminado.

Si no utiliza una direccion IP estandar, podria ser necesario cambiarla en la configuracion el controlador y en
el menud «Communication» (Comunicacion).

Desactivar/activar o bien toque el botéon «Run» (Ejecutar).

Algunos ajustes pueden cambiar después de la actualizacioén, por lo que se recomienda verificarlos en el
menu «Setup» (Configuracién).

3.9.3. Firmware del PLC

Puede encontrar el software de actualizacion del firmware del PLC en la seccidon de descargas del sitio web
de Nilfisk Food.

Descargue el archivo zip que contiene el software en un PC. Abra el archivo zip, que deberia tener una estruc-
tura de archivos como esta:

firmware
Micro820
=| ConfigMeFirst

Copie el contenido del archivo zip en la raiz de la tarjeta microSD. Si la tarjeta SD contiene otros datos, elimi-
nelos.
Desconecte el PLC (toda la unidad).
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En el PLC, retire la tarjeta microSD que contiene la configuracidon del programa de lavado, etc., y sustitiyala
por la que tiene el software de actualizacion.

Input status — 000000
Qooooo
Run status F1[= Fault status
Force status F 13 Comm status
EMET status: = S0 status
SEE Dutput status
407

Vuelva a desconectar el PLC.

Observe el estado de los LED del PLC. Al cabo de unos segundos, el LED verde “Run” (En funcionamiento) y
el rojo “Fault” (Error) deberian empezar a parpadear. Espere a que dejen de parpadear, es posible que trans-

curran varios minutos. Cuando dejen de parpadear, significara que el firmware de la unidad se ha actualizado.
Vuelva a desconectar la unidad de la corriente.

Consulte a la seccion 3.9.1 “PLC” para actualizar el programa del PLC.

3.10. Registro de eventos
En el registro de eventos puede consultar el estado de los ultimos cuatro programas activados y si dichos
programas han terminado correctamente o no.

Para entrar en el registro de eventos, toque «Events» en el menu principal.

ECQOLAB
=

«Running statistics» (Estadisticas en curso) muestra la hora de inicio del programa, qué programa se ha inicia-
do y su estado.
El estado puede ser:

«Started» (Iniciado): El programa se ha iniciado.

«Stopped» (Detenido): El programa se ha detenido antes de terminar.

«Failed» (Error): Se ha producido un error durante la ejecucion del programa y se ha detenido.

«Finished» (Terminado): El programa ha terminado como se esperaba y todas las fases de lavado se han
llevado a cabo correctamente.

Utilice el boton «Previous» (Anterior) y «Next» (Siguiente) para desplazarse por los Ultimos cuatro programas.

Evert Log - 1601-17 - 120746 Ec@LAB

Running statistics

Tima Washing Pragram Stahs
1 11:5401 15012047 D Started
12251515-01-2017 Dama Finishad

|

Toque «Home» (Inicio) para volver al menu principal.
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4. Herramienta PC

4.1. Instalaciéon de la herramienta Hybrid Foamatic

Download Hybrid Foamatic Tool from:
nilfiskfood.com/upload/Nilfisk FOOD/Automatic/Software/PCTool/HybridFoamatic.htm

Download and unpack the installation files. Now run the file called setup.exe

El proceso de instalacidon empezara mostrando la imagen siguiente.

Yerifying application requirements. This may take a few
moments.

Es posible que al cabo de unos momentos, aparezca una advertencia de seguridad.

Publisher cannot be verified.
Are you sure you want to install this application?

Name:
Hybrid Foamatic Tool

From (Hover over the string below to see the full domain):
CihUsers\soandersen'\Desktop'Release

Publisher:
Unknown Publisher

Install Don't Install

@ While applications can be useful, they can potentially harm your computer. If you do not trust the
source, do not install this software, More Infermaticn...

Haga clic en el botén «Install» (Instalar).
En funcién del sistema operativo y el nivel de seguridad puede abrirse una ventana emergente de advertencia.

Ahora empezara la instalacion.
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@ Hybrid Foamatic Tool

Cuando termine, el proceso de instalacion habra finalizado. La aplicacion arrancara automaticamente y creara
un acceso directo en el menu de inicio.

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB

4.1.1. Actualizacion de la herramienta Hybrid Foamatic

Con la esté iniciada, hara una comprobacion en segundo plano para buscar actualizaciones del programa en
la web. Si hay alguna actualizacion disponible, la aplicacion la descargara y la ejecutara la proxima vez que
inicie la aplicacién. Algunas de las advertencias mencionadas en el apartado sobre la instalacion pueden apa-
recer también durante el proceso de actualizacion.

4.2. Configurar una unidad nueva

En este capitulo se describe cédmo configurar una unidad nueva.
Inicie la herramienta PC.

S

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB

Toque «Setup new Foamatic» (Configurar una Foamatic nueva) en el menu principal.

Hybrid Foamatic Tool
Setup new Foamatic

Change Foamatic settings

ECOLAB
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Hybrid Foamatic Tool

Hybrid Foamatic Type

[T

C
M: Manual

ECOLAB

Seleccione el tipo de maquina que esta configurando. Por ejemplo, MA2CM para la estacién principal, con 2
productos y un bloque manual.

Cuando la haya seleccionado, el sistema pasara a la pagina de configuracion de E/S.

Hybirid Foamatic Tool

Afada y configure las E/S que quiera, para ello, consulte la seccién sobre Configuracién de E/S.
Cuando termine, haga clic en «Next» (Siguiente).

= [ e
] e

I B

ECOLAB

Ahora aparecera el menu de fase/programa.

Hybrid Foamatic Tool

Al el prrge

Las fases de lavado y los programas predeterminados vienen predeterminados, pero pueden modificarse para
adaptarse a las necesidades del cliente o incluso se pueden crear otros nuevos. Consulte el capitulo el progra-
ma de lavado y de las fases de lavado.

Puede hacer clic en «Back» (Anterior) para volver a la pantalla de configuracion de E/S.
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Cuando termine de configurar las fases y programas de lavado, haga clic en «Next» (Siguiente).

Hybrid Foamatic Toal

ECOLAB

Haga clic en «Save setup to PLC» (Guardar la configuracion en el PLC) para subir los datos a una Hybrid
Foamatic.

Hybrid Foamatic Tool

De manera predeterminada, todas las fases de lavado, programas de lavado, configuracion de E/S y nombres
estan seleccionados y se subiran a la Hybrid Foamatic.

Si no quiere descargarlo todo, haga clic sobre el elemento que no quiere seleccionar. Pasara a ser de color
azul en lugar de blanco.

Cuando todo esté listo, asegurese de que la direccién IP del PC puede comunicarse con el PLC.
La direccion IP predeterminada del PLC es 192.168.1.10.
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Haga clic en «Program PLC» (Programar PLC).

Hybrid Foamatic Tool

ECOLAB

El campo se desactiva (el texto se vuelve negro) y empieza la carga.

Si la comunicacion funciona correctamente, aparecera una barra de tareas que indica en qué punto se en-
cuentra el proceso.

Cuando termine, aparecera una casilla de confirmacion.
Info

Haga clic en «OK» (Aceptar) y el programa volvera al formato de guardar.

Para guardar la configuracién de un archivo haga clic en «Press save setup to» (Guardar configuracion en
archivo).

Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

Save setup to file

ECOLAB

Aparecera una ventana de explorador de archivos estandar.

Seleccidn la ubicacion del archivo y su nombre y haga clic en «Save» (Guardar).

El programa volvera al formato de guardar; haga clic en «Done» (Hecho) y el programa volvera al menu princi-
pal.
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4.3. Configuracion E/S

4.3.1. Resumen

En la pantalla de configuracion de E/S hay cinco categorias de sefales diferentes:

Hyhrid Foemetic Tuel

Tuberia de entrada: Las sefiales de esta categoria estan relacionadas con la tuberia de entrada y con otro
componente mecanico de la instalacion Hybrid Foamatic, como por ejemplo, la valvula de agua caliente.

Senales de entrada: En general son senales eléctricas que sirven para que la maquina se comporte de una
manera determinada, por ejemplo, iniciar un programa de lavado o un error.

Seiiales de producto: Estan relacionadas con los productos de la unidad, pueden ser, por ejemplo, nivel
bajo, contenedor vacio o reconocimiento del producto.

Senales de salida: Estas sefiales se usan para indicar determinado comportamiento o estado a otro control,
torres de iluminacion, etc. Pueden ser, por ejemplo, sistema activo o programa terminado.

Valvulas de zona: Categoria utilizada para anadir valvulas de zona a la instalacion.

Nombre de la maquina:

En el centro de la pantalla se muestra una unida Hybrid Foamatic. En la unidad se muestra cual es su modelo
y también el nombre de la instalacion.

A la derecha se encuentra la zona «Available ports» (Puertos disponibles). Aqui puede verse cuantos puertos
E/S tiene disponibles la unidad para aumentar su personalizacion. La funcién «Slave unit» (Unidad esclava) se
utiliza para afiadir una caja de distribucion eléctrica adicional a la unidad a fin de que el usuario disponga de
mas E/S. La unidad esclava es un equipo adicional.

Nombres de producto: Para mostrar/editar los nombres de los productos que se usan en la unidad.
Nombres de area: Los nombres de las diferentes zonas conectadas a la maquina.

Mostrar E/S maestras: Muestra un resumen grafico de la funcién que tiene cada E/S y dénde deberia conec-
tarse.

Mostrar E/S esclavas 1 y 2: La misma funcion que el elemento anterior, pero solo para las unidades escla-
vas. Este botdn solo esta disponible si se afiade una unidad esclava.
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4.3.2. Anadir una funcioén E/S

Cuando se afiade una funcion a la entrada o salida del PLC, el programa detectara automaticamente el primer
puerto disponible y lo usara para la funcion deseada. Los numeros de puerto pueden cambiarse manualmente
si es necesario. Si alguna funcién requiere informacién adicional, como por ejemplo, «Areas» (Areas), el siste-
ma lo indicara mediante una nueva ventana emergente.

«Add inlet pipe signal» (Anadir sefial de tuberia de entrada)
Toque el botén “Add inlet signal” (Ahadir sefal de entrada).

Hybrid Foametic Tool

Aparecera la ventana siguiente.

La valvula de agua caliente permite usar agua caliente y fria. Para usar esta funcion, tiene que instalar una
valvula para cambiar entre agua caliente y fria.

4.3.3. «Add input signal» (Ahadir senal de entrada)

Para afiadir una funcion a una entrada del PLC; toque «Add input signal» (Afiadir sefial de entrada).
Aparecera la ventana siguiente.

Hyhrid Foemetic Tool

el e
fikt Triet sigreal
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@ External Activation
@ Release Program
@ Release Hold

Start Program

Stop Program

0 Pause Program
A External Error Signal

Safety Active

Activacion externa: Si se utiliza la entrada en una fase de lavado, esa fase se retendra en la accion actual, y
se esperara a que se active esta entrada antes de continuar. Esta sefal esta relacionada con «Zone valves»
(Valvulas de zona).

Activar el programa: Si se aflade una entrada, esta debe estar activada para iniciar los programas relaciona-
dos. Cuando el programa se inicia, puede eliminarse la sefial.

Activacion en espera: La misma funcionalidad basica que la activacion en espera. Si se activa esta funcion,
el programa solo puede iniciarse si la entrada esté activada. Si mientras se esta ejecutando el programa se
elimina la sefal de entrada, el programa se detendra.

Iniciar el programa: El programa vinculado a esta funcidn se iniciara cuando se active la entrada.

Detener el programa: Cuando esta entrada de funcién esté activa, los programas vinculados a esta funcion
se detendran.

Pausar el programa: Cuando esta entrada de funcion esté activa, los programas vinculados a esta funcion se
pondran en pausa. Si el programa no se vuelve a iniciar cuando haya transcurrido el tiempo de espera de la
pausa, el programa se detendra.

Senal de error externo: Funcion que permite a una fuente externa general un error, como por ejemplo, una
sefal de error de propulsor.

Error de seguridad: Es la Unica indicacion de seguridad activa/parada de emergencia de un componente

externo, y no debe considerarse una parada de emergencia real. La funciéon de parada de emergencia debe
estar conectadaa S_in1,S_in2y S_Reset en el PLC.

4.3.4. «Add product signal» (Seial de anadir producto)

Para afiadir una funcién relacionada con los productos que utiliza la unidad, toque «Add product signal» (Se-
Aal de anadir producto)

Hyhrid Foemetic Tool

el e bt Sprade
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Aparecera la ventana siguiente.
. Low level product *

II Low level product global
Product recognition

Empty can

Emty can global

Empty Can Pause
Empty Can Global Pause

Nivel bajo de producto: Indica que el nivel del producto en el contenedor de un producto en concreto esta
alcanzando un nivel critico. Si este aviso se activa mientras se esta ejecutando el programa, dicho programa
se terminara, pero el sistema no permitird que se inicie un programa nuevo. Debe estar conectado a un inte-
rruptor de nivel.

Nivel bajo de producto global: Indica que el nivel del producto en el contenedor de cualquier producto en
concreto esta alcanzando un nivel critico. Si este aviso se activa mientras se esta ejecutando el programa, di-
cho programa se terminara, pero el sistema no permitira que se inicie un programa nuevo. Debe estar conec-
tado a un interruptor de nivel.

Reconocimiento de producto: Sefial que indica si el producto que hay en la unidad es el correcto. Si no es
el producto correcto, el sistema no puede empezar.

Depésito vacio:

Indica que el nivel de producto en un determinado depdsito queda por debajo del nivel critico, y el programa
en ejecucion se detendra. No se puede iniciar un nuevo programa que utilice el producto especificado hasta
que se haya rellenado el depdsito del producto. Debe estar conectado a un interruptor de nivel.

Depésito vacio global:

Indica que el nivel de producto en alguno de los depésitos queda por debajo del nivel critico, y el programa en
ejecucion se detendra. No se puede iniciar un nuevo programa hasta que se hayan rellenado los depdsitos de
producto. Debe estar conectado a uno o mas interruptores de nivel.

Empty Can Pause (Interrupcién por depésito vacio): Indica que el nivel de producto en un determinado
depdsito queda por debajo del nivel critico. El programa en ejecucién se detendra y volvera a ejecutarse a
partir del paso en que se interrumpid. Si el programa no se vuelve a ejecutar dentro del intervalo de tiempo
especificado en el "Tiempo de interrupcion excedido", el programa se detendra. No se puede iniciar un nue-
vo programa que utilice el producto especificado hasta que se haya rellenado el depdsito del producto. Debe
estar conectado a un interruptor de nivel. Solo valido a partir del firmware del PLC version 11000

Empty Can Global Pause (Interrupcién por depédsito vacio global): Indica que el nivel de producto en
alguno de los depésitos queda por debajo del nivel critico. El programa en ejecucién se detendra y volvera a
ejecutarse a partir del paso en que se interrumpio. Si el programa no se vuelve a ejecutar dentro del intervalo
de tiempo especificado en el "Tiempo de interrupcion excedido", el programa se detendra. No se puede iniciar
un nuevo programa hasta que se hayan rellenado los depésitos de producto. Debe estar conectado a uno o
mas interruptores de nivel. Solo valido a partir del firmware del PLC version 11000 Senal de afadir salida
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4.3.5. (Senal de anadir salida)

Para afadir una funcion a una salida del PLC; toque «Add output signal» (Afadir sefial de salida).

Hyhrid Foemetic T

el e e

Error inv.

Program Finished
Program Active
System Active
System Active Inv.
External Release

stern Ready

Q Manual Cleaning Act.

«Error»: Esta sefial se activa cuando se detecta un error en el sistema, que puede ser presion baja en la en-
trada, falta de comunicacion, etc.

Error inv. (Error): La senal es baja cuando se detecta un error, alta cuando el sistema se ejecuta segun
lo previsto (requiere la versiéon de software 11010).

Programa finalizado: Se activa cuando el programa vinculado finaliza. Si se detiene un programa mientras
se esta ejecutando, esta sefial no se activara.

Programa activo: Esta funcion se activa cuando el programa vinculado se esta ejecutando.
Sistema activo: Se activa cuando la unidad se esta ejecutando.
Sistema activo inv.: Igual que sistema activo pero invertido.

Activacion externa: Se activa cuando el programa vinculado se activa mediante la funcion de entrada de
activacion. Sirve para indicar a una fuente externa que el programa puede o debe iniciarse.

Sistema listo: Indica que el sistema esta listo para funcionar, sin errores pendientes.

Manual Cleaning Act. (Limpieza manual act): Alto cuando la limpieza manual esta activada, bajo cuando la
limpieza manual esta desactivada (requiere la version de software 11010).

4.3.6. (Anadir valvula de zona):

Para afiadir el control de las valvulas de zona a la unidad, toque «Add zone valves» (Afiadir valvulas de zona).
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Aparecera la ventana siguiente.

Seleccione el area que desea y toque «OK» (Aceptar).

4.3.7. Propiedades E/S

Puede ver las propiedades del puerto haciendo clic en el elemento E/S mostrado. Aparecera un cuadro de
propiedades como este.

Stop Program
PLC port Mo

o

Program Name

Demo
Program 3

Para acceder a una vista rapida de las propiedades principales, mantenga el cursor sobre el puerto E/S. En
este caso, una valvula de zona.

Hyhrid Foemetic Tool
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e [ e

ECOLAB

Cambiar el nimero de puerto: Si necesita cambiar el puerto asignado automaticamente, toque la funcion
que hay que modificar para que aparezca el cuadro de propiedades.
Toque el boton «Change» (Modificar) en el grupo «PLC port No» (NUum. de puerto PLC).

Area Valve
PLC port No

port: 14

Area Name

Area 1

Aparecera un nuevo cuadro de didlogo con los puertos disponibles que puede usar para cumplir con la funcién
seleccionada.
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No se mostraran los puertos que ya se estén usando.

C

Toque la flecha pequefia y seleccione el nimero de puerto que quiera. Para terminar toque «OK» (Aceptar).

El programa volvera a la pantalla general de E/S.

Cambiar de area: Toque el boton «Change» (Cambiar) en el cuadro «Area name» (Nombre de area). Apare-
cera la ventana siguiente.

Cancel

Seleccione el nombre de area que desea y para terminar, toque «OK» (Aceptar).

«Change Program» (Cambiar programa):

Las funciones que solo admiten un programa, como por ejemplo, «Start program» (Iniciar programa), presen-
taran un cuadro como este.

Para modificar los programas relacionados, toque la linea/icono, y aparecera el mismo cuadro de dialogo de
propiedades que se ha mencionado antes. En el cuadro de didlogo de propiedades, toque «Change» (Modifi-
car) en el grupo del nombre de programa.

Start Program X
PLC port Mo

o

Program Mame

Demo

Aparecera una ventana nueva. Solo se mostraran los programas que ya se han creado.

Frogram

e
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Si la funcion es compatible con varios programas, como por ejemplo un programa de parada, aparecera el
siguiente cuadro de dialogo de propiedades. Para modificar los programas relacionados, toque la linea/icono,
y aparecera el mismo cuadro de didlogo de propiedades que se ha mencionado antes. En el cuadro de dialogo
de propiedades, toque «Change» (Modificar) en el grupo del nombre de programa.

Stop Program X
PLC port No

o

Program Mame

Demo
Program 3

Para modificar los programas relacionados, toque la linea/icono, y aparecera el mismo cuadro de diadlogo de
propiedades que se ha mencionado antes.

En el cuadro de dialogo, toque «Change» (Modificar) en el grupo del nombre de programa.

Aparecera un cuadro de dialogo con los programas creados.

Programs
Demo
Program 2
Program 3

Cancel

Marque la casilla de los programas que le interesan y para terminar, toque «OK» (Aceptar).

Para la entrada llamada «Pause» (Pausa) aparecera un grupo adicional llamado «Pause time out» (Tiempo de
espera de pausa).

Aqui puede modificar el tiempo que puede estar la unidad en pausa antes de detenerse. Para modificarlo,
toque «Change» (Modificar).

Pause Program  x
PLC port No

e

Pause Time Out

10 mi

Program Mame

Demo
Program 3
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Aparecera el siguiente cuadro de dialogo.

Pause time out

ITiI min

Modifique el tiempo haciendo clic en la flecha arriba/abajo. Toque «OK» (Aceptar) para terminar.

4.3.8. Eliminar una funcion E/S

Toque la linealicono de la funcion del puerto que quiere eliminar, en el ejemplo se trata de una valvula de zona
conectada al area 1. Aparecera un cuadro de didlogo de propiedades como este, puede tener diferentes ta-
manfos y campos, pero en la parte inferior siempre habra un botén «Delete» (Eliminar). Toque este botén para
eliminar la funcion del puerto.
El programa volvera a la pantalla general de E/S.
Area Valve
PLC port No

o

Area Name

Area 1

4.3.9. Unidad esclava

Para contar con mas entradas/salidas se pueden afiadir hasta dos unidades esclavas, cada una de ellas con
capacidad para proporcionar 15 salidas y 20 entradas.

4.3.10. Anadir una unidad esclava

En el grupo de puertos disponibles, toque «+» para anadir una unidad esclava. Tras hacerlo, se afadiran
puertos adicionales en «Outputs» (Salidas) y se activara el botén 1 o 2 de «lO slave» (E/S esclava). Si ya ha
afiadido el maximo de unidades esclavas, el boton «+» estara desactivado, no ejecutara ninguna accion si lo
toca.

4.3.11. Eliminar una unidad esclava

Toque

en el grupo de puertos disponibles.




El sistema hara una advertencia adicional antes de eliminar la unidad esclava.

l \ Allfunctions of slave |0's will be removed

Cancel

Si en este punto toca «OK» (Aceptar), todas las funciones conectadas con la unidad esclava se eliminaran del
resumen. La opcion «Show |0 slave» (Mostrar E/S esclavas) estara desactivada y los puertos disponibles se
reduciran hasta el numero de E/S que tenga la unidad esclava.

4.3.12. Product names (Nombres de producto)

Para ver o modificar los nombres de producto del sistema toque «Product names» (Nombres de producto).

Hybrid Foamatic Tool

Product A Im—
Product B |PI’CIC|LIDt B

Aparecera el cuadro de dialogo siguiente, donde se muestra solo el numero de productos de la configuracién
actual.

Hybrid Foamatic Tool

Product 1
F'n:ujul::tE IPl'C"jU':-'tZ—

Seleccione los nombres que quiera y toque «OK» (Aceptar).

4.3.13. Nombres de area

Para ver o modificar los nombres del sistema toque «Area names» (Nombres de area).

Hyhrid Foemetic T
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Aparecera la ventana siguiente.

Hybrid Foamatic Tool

[T

Seleccione los nombres que quiera y toque «OK» (Aceptar).

4.3.14. Mostrar las E/S de conexiones

Puede visualizar e imprimir un resumen grafico de qué puertos de E/S estan conectados a la placa PCB to-
cando «Show |0 master» (Mostrar E/S maestras) (Esclava 1/Esclava 2).

Hyhrid Foemetic
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En las E/S maestras, se incluyen automaticamente las valvulas utilizadas como estandar para conectar el
bloque y el puerto de seguridad. En todas las unidades esclavas, las E/S estan disponibles.

Si toca una linea, por ejemplo, «Rinse valve» (Valvula de aclarado), el conector correspondiente se iluminara.
Si toca el conector, se resaltara la linea correspondiente en la lista.

Hybrid Foamatic Tool

4.3.15. Fases de lavado

Las fases de lavado son los elementos con los que se forman los programas de lavado. Los programas de
lavado estan formados por varias fases de lavado, y cada fase de lavado esta formada por varias acciones de
lavado. Este menu se usa para crear, editar y eliminar fases de lavado.

La unidad puede memorizar hasta 10 fases de lavado diferentes formadas por hasta un maximo de 32 accio-
nes de lavado. Todas las fases de lavado deben tener un nombre y como minimo una accién de lavado.

4.3.16. Simbolos utilizados en las fases de lavado:
Si situa el raton encima de los simbolos, aparecera un texto en el que se indica el nombre de la funcién.
«Activate output» (Activar la salida): Esta funcion se utiliza para que el programa/fase de lavado active

una salida del PLC. Podria ser, por ejemplo, una valvula de zona, una sefial activa, etc. Cuando se toca este
simbolo, aparece la lista de las funciones de salida disponibles.

Activate output

e

Toque un elemento de la lista y seleccione la funcion que desea. Toque «OK» (Aceptar) para confirmar.
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«Activate output» (Desactivar la salida): Esta funcion se utiliza para que el programa/fase de lavado
desactive una salida del PLC. Asegurese siempre de que las salidas que ha activado con el simbolo anterior
también estan desactivadas. Aparecera la misma lista que aparece cuando se activan salidas.

Deactivate output *

e

Toque un elemento de la lista y seleccione la funcién que desea. Toque «OK» (Aceptar) para confirmar.

«Wait for input» (Esperar para la entrada): Esta funcién se usa para indicar que el programa/fase de lavado
debe recibir una sefial para continuar. Puede ser una sefial de respuesta de una valvula de zona que actual-
mente esté abierta o cerrada.

Wait for input

|

Toque un elemento de la lista y seleccione la funcién que desea. Toque «OK» (Aceptar) para confirmar.

«Wait step time» (Tiempo de espera de la fase): Esta funcion se usa para aplicar una pausa ajustable en
la fase de lavado. La duracion de dicha pausa se establece cuando se crea el programa de lavado. Un ejem-
plo podria ser el tiempo que transcurre entre la apertura y el cierre de una valvula.

«Action pause» (Pausa de accion): Esta es una pausa definida en la fase de lavado, podria ser, por ejem-
plo, una breve pausa para esperar que se cierre una valvula.

Action pause

Introduzca el tiempo que quiere y toque «OK» (Aceptar). El tiempo debe estar entre 1 y 9999 segundos.
Pressure control

«Pressure control» (Control de presién): Permite que la fase de lavado use una presién diferente, posterior-
mente, se configurara la presion en el programa de lavado. Si la fase de lavado incluye una activacion/desacti-
vacion de las valvulas de producto, esta marca de verificacion no tendra ninguna funcién y la presién siempre
sera la maxima (15 bar).

Mix product

«Mix product» (Mezclar producto): Esta funcion activa la funcién de mezcla del bloque, de modo que es po-
sible abrir dos valvulas de producto al mismo tiempo. Las valvulas de producto se configuran cuando se afade
la fase de lavado a un programa de lavado.
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4.3.17. Anadir una fase de lavado

Toque «Add wash step» (Afadir/editar fase de lavado) en el menu principal del programa de lavado.

Hybrid Foamatic Tool

Add wads prograe

Escriba el nombre que quiere poner a la fase de lavado. Solo se admiten caracteres y numeros estandar Es
obligatorio que las fases de lavado tengan nombre, asi que no puede dejar este campo en blanco. El nombre
del programa no puede superar los 15 caracteres.

Marque las casillas de verificacion «Adjustable pressure» (Presion ajustable) y «Mix product» (Mezclar pro-
ducto) en funcion de sus necesidades.

Empiece a crear la fase de lavado con los simbolos que hay en la parte derecha de la pantalla. Las acciones
de la fase de lavado se ejecutaran en el orden en que aparecen en la lista. Estas funciones pueden afiadirse o
introducirse arrastrandolas y soltandolas o bien haciendo clic en el simbolo. Sus funciones se afiaden hacien-
do clic, y se afiaden al final de la fase de lavado. Si se arrastran, pueden insertarse en cualquier punto de la
lista. Para editar o eliminar las acciones de lavado que ya ha colocado, haga clic con el botén derecho en la
linea en cuestion y seleccione «Edit» (Editar) o «Remove» Eliminar.

Cuando termine de configurar la fase de lavado, toque el botén «OK» (Aceptar).

4.3.18. Eliminar una fase de lavado

Para eliminar una fase de lavado, haga clic con el boton derecho en el icono que hay delante del nombre de la
fase de lavado, y después, haga clic en «Remove» (Eliminar) en el menu emergente.

Hybrid Foamatic Tool

Al

267




Aparecera un cuadro de dialogo de confirmacion.

delete washstep Rinse

! | areyousure?

e p— |

Haga clic en «OK» (Aceptar) para confirmar la eliminacién de la fase de lavado.

4.3.19. Copiar una fase de lavado

Para copiar una fase de lavado, haga clic con el botén derecho en el icono que hay delante del nombre de la
fase de lado y en el menu que se abrira, haga clic en «Copy» (Copiar). Se creara una nueva fase de lavado,
con el mismo nombre que la original seguido de «_copy». Si ya se han creado 10 fases de lavado, la funcién
de copia se desactivara.

Hybrid Foamatic Tool

Al wask progiz

4.3.20. Editar una fase de lavado

Para editar una fase de lavado existente, haga clic en el icono que hay delante del nombre de la fase de
lavado.

Hybrid Foamatic Tool

Al wadh

Dearteate oatput
Acten pause

Para eliminar una accion de lavado, haga clic con el botén derecho sobre la accion que quiere eliminar y
haga clic en «<Remove» (Eliminar).

Para editar una fase de lavado, haga clic sobre ella, y después, haga clic en «Edit» (Editar) para que aparez-
ca el cuadro de didlogo de propiedades.
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En este ejemplo se edita una valvula de aclarado de una salida activa.

Activate output

e vave B

Seleccione la funcion actualizada y toque «OK» (Aceptar).

Salga del editor de fases de lavado haciendo clic en «OK» (Aceptar).

4.4. Programa de lavado

Los programas de lavado se usan para limpiar. Estan formados por fases de lavado que, a su vez, pueden
tener hasta 32 fases en cada programa. En este capitulo se describe cémo crear programas de lavado y tam-
bién como se editan y se eliminan. La unidad puede memorizar hasta 16 programas de lavado. Es obligatorio
que los programas de lavado tengan nombre y como minimo, una fase de lavado.

A continuacion se muestra el menu principal del programa de lavado.
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4.4.1. Anadir programas de lavado
Toque «Add wash programa» (Afadir programa de lavado) en el menu principal del programa de lavado.

Hybrid Foamatic Tool

El nombre del programa se indica en la parte superior. De manera predeterminada el nombre es «Program
X», pero si quiere, puede cambiarlo a un nombre mas descriptivo. Solo se admiten caracteres y nimeros
estandar Es obligatorio que el programa tenga un nombre, asi que no puede dejar este campo en blanco. El
nombre del programa no puede superar los 17 caracteres.

A la derecha hay un icono que representa cada una de las fases de lavado disponibles. Estos iconos se usan
cuando se disefia el programa de lavado. Los programas de lavado deben tener al menos una fase de lavado,
de lo contrario se producira un error.

En la parte inferior derecha se muestra el tiempo total del programa de lavado.

Para editar o eliminar las fases de lavado que ya ha colocado, haga clic con el botén derecho en la linea en
cuestion y seleccione «Edit» (Editar) o «Remove» Eliminar.
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4.4.2. Eliminar un programa de lavado

Para eliminar un programa de lavado, haga clic con el botén derecho en el icono que hay delante del nombre
del programa, y después, haga clic en «Remove» (Eliminar) en el menu emergente.

Hybrid Foamatic Tool

Aparecera un cuadro de dialogo de confirmacion.
delete wash program Demo

l | areyousure?

Cancel |

Haga clic en «OK» (Aceptar) para confirmar la eliminacion del programa.

4.4.3. Copiar un programa de lavado

Para copiar un programa de lavado, haga clic con el botén derecho en el icono que hay delante del nombre
del programa y en el menu que se abrira, haga clic en «Copy» (Copiar). Se creara un nuevo programa, con el
mismo nombre que la original seguido de «_copy». Si ya se han creado 16 programas de lavado, la funcion de
copia se desactivara.

Hybrid Foamatic Tool

ekl wash proyram

4.4.4. Anadir/introducir una fase de lavado al programa de lavado
Ya sea para afadir o introducir una fase de lavado en un programa de lavado, puede hacer clic sobre los ico-
nos o bien arrastrarlos y soltarlos para colocar o introducir la fase en un punto determinado.

Por ejemplo, si selecciona la fase de lavado «Rinse» (Aclarar).

Hybrid Foamatic Tool
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Se mostrara el cuadro de didlogo de la fase de lavado.

Tiempo en segundos: El tiempo de espera de la fase en la configuracion de la fase de lavado. Normalmente,
es el tiempo que se ejecutara la fase de lavado. El tiempo de aclarado maximo es 166 minutos y 36 segundos
(9999 segundos).

Presién: Seleccione la presion que quiere que tenga la fase de lavado actual. La presion solo es visible sila
fase de lavado es compatible con el control de presién y no incluye una fase de accién de valvula de activacion/
desactivacion de producto. En estas circunstancias, la presion esta configurada al maximo (15 bar) a fin de que
el sistema inyector funcione de la mejor manera posible.

Producto 1: Seleccione el producto que se usa en el programa de lavado, por ejemplo cuando en el espumado.
Si hay una fase de lavado que no incluya una accion de valvula de activaciéon/desactivacion de producto, este
elemento estara desactivado.

Producto 2: Selecciona el segundo producto cuando se activa la mezcla de producto de la fase de lavado
actual y dicha fase de lavado incluye una accion de activacion/desactivacion de la valvula de producto. De lo
contrario, no vera nada en este apartado.

Area: Seleccione las areas que se activaran durante la fase de lavado. Solo esta activo si la fase de lavado
incluye una accion de activacién/desactivacion de la valvula de area. Solo es obligatorio configurar una de las
cinco, pero si lo desea, puede configurarlas todas.

Si hace clic en el boton «OK» (Aceptar) antes de rellenar todos los campos obligatorios, aparecera una ventana
de aviso.
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Rellene los campos que falta y haga clic en «OK» (Aceptar).

Hybrid Foamatic Tool
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Nkl wash proyrem
Es

4.4.5. Editar un programa de lavado

Para editar un programa de lavado existente, haga clic en el icono que hay delante del nombre del programa.
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ekl wash proyram

Para cambiar el nombre de la fase, introduzca el nuevo nombre en el campo del nombre de programa.

Para afiadir una fase de lavado nuevo, arrastre la fase de lavado a la posicion que quiera o bien haga clic en la
fase de lavado para afadirla al final del programa.
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Para eliminar una fase de lavado, haga clic con el botdn derecho sobre la fase que quiere eliminar y haga clic
en «Remove» (Eliminar).

Para editar una fase de lavado, haga clic sobre ella y después, haga clic en «Edit» (Editar) para que aparezca
el cuadro de dialogo de propiedades.

Foam

Areas

Area A

Area B

Product

Area D
—
frea E

Cambie los elementos que quiera modificar y para terminar, haga clic en «OK» (Aceptar) para terminar.

El editor de fases de lavado se actualizara con los nuevos valores. Haga clic en «OK» (Aceptar) para confir-
mar los cambios.
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Espanol (ES)

4.4.6. Coémo dividir los programas de lavado en dos partes

1. divida el programa en dos partes, ambas de menos de 32 lineas
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Add wash program

[ﬂ Program Part 1

Add wash step

@Hnse Ell Foam

Sanitee rae

rna Empty Pipe Ilba Fl Pipa
EFM;‘J’I

[ x| I
[ | Nilfisk g

2. vuelva a «lO setup» (Configuracién de E/S)
3. Presione «Add output signal» (Ahadir sefal de salida)

Hybrid Foamatic Tool

Inlat Pipa Input Signals Qutpud Signals Zone Valves Swadable Ports

Add inlet signal Add input signal .- Add output signal oupurs I

ki
Anea Names
i B0 Master
C

274



4. presione «Program Finished» (Programa terminado)

Error

Program Finished

Program Active
System Active
Systemn Active Inv.

External Release

000 ee

Systemn Ready
5. Seleccione la parte 1 de los programas y presione OK

Programs
Program Part 1
Program Part 2

Cancel
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6. Presione «Add input signal» (Afadir sefial de entrada)
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Inlet Pipa Inget Signaks Dufpet Signals Zone Vales

Add Inlet signal Add input signal e Add output signal Add zone valve
o

] eplwla:n: nished h
Add product signal

7. Seleccione «Start Program» (Iniciar programa)

Start Program

Stop Program

A External Error Signal

Safety active

8. Seleccione la parte 2 del programa y presione OK

Program

Program Part 2 d
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9. Presione «show |0 Master» (mostrar maestro de E/S)
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Inlat Pipa naks D nalks ¥, alvies Awadable Pot

Add inlet signal Add Input signal - Add output signal Outputs

Iriparis

. 3 eplaqlagn: nishad h“ Aims 1
Add product signal
C |

Nilfisk &»

10. Conecte la salida finalizada del programa para iniciar la entrada del programa. En este ejemplo, O-05 a
1-04

Hybrid Foamatic Tool

Outputs Inputs

Product YWaber Valve

Ar Valve

Product Viakes Produd A

Prodhact Vabve Product B %0 Start Program Fragram Pan 2
Program Frashed |

[~1&
[0

I-i5

Eraa Valve Ama 1

114

104

02

-kt
1=01

ELERRLRL

o0

S : B
e : B

-0

Nilfisk &g»

11.  Cierre el «lO master» (maestro E/S)

277



Espanol (ES)

Hybrid Foamatic Tool

Inket Pipa pat Signals

Audd Inbet signal Add input signal

12.  Presione «next» (siguiente)

E Program Part 1

13.  Presione «next» (siguiente)
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Outped Signals Zone Vahes

Hybrid Foamatic Tool

Add wash program

Add wash step

@mﬂse EJ Foam

E Sanitize Paiise

Pa Empty Pipe Ha Fil Pipe
Eihﬂl

Nilfisk g=»

Awadable Pords




Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

A
Nilfisk @é»

14.  Guardar configuracion en el PLC
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4.5. Cargar la configuracién

La configuracion de la Hybrid Foamatic puede cargarse desde el PLC de la Hybrid Foamatic o des de un
archivo. Cuando esté cargada, podra aiadir o cambiar configuraciones, programas de lavado, etc., y guardar
nuevas configuraciones al PLC o al archivo otra vez.

4.5.1. Cargar configuraciones desde el PLC

En el menu principal, toque «Change Foamatic settings» (Cambiar configuracién de la Foamatic).

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

Change Foamatic settings

ECOLAB m©
En la nueva ventana emergente, toque «Get settings from PLC» (Obtener la configuracion del PLC).

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

Aparecera un nuevo mendu.

Hybrid Foamatic Tool

Get data from PLC

ECOLAB

Asegurese de que la direccion IP del PC esta dentro de un rango que permite la comunicacién con el PLC. La
direccién IP predeterminada del PLC es 192.168.1.10.

Toque «Get data from PLC» (Obtener los datos del PLC).

Cuando termine, aparecera una ventana emergente de confirmacion.

.0] Allflow step i recived from PLC
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Toque en «OK» (Aceptar); seguidamente aparecera una ventana con dos opciones. Toque en «Change 10 se-
tup» (Cambiar configuracion de E/S) para ir a la configuracion de E/S, o bien toque «Change wash program»
(Cambiar el programa de lavado) para ir al editor de fases o programas de lavado. Consulte los diferentes
capitulos para obtener una descripcion detallada de la configuracion de E/S y de la configuracion de E/S y del
programa de lavado. Después de hacer la seleccién también se puede alternar entre configuracion de E/S y el
editor de programas de lavado.

Hybrid Foamatic Tool

Change Washprogram

Change 10 setup

ECOLAB

Cuando termine de modificar la configuracion de E/S o el programa de lavado, y haya confirmado los cambios
hechos en estos apartados tocando el boton «OK» (Aceptar), el programa ira hasta el menu de guardar. Con-
sulte el capitulo sobre cémo configurar una unidad nueva.

4.5.2. Cargar configuraciones desde un archivo

Como cargar una configuracion previamente almacenada desde un archivo.
En el menu principal, toque «Change Foamatic settings» (Cambiar configuracion de la Foamatic).

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

‘Change Foamatic settings

ECOLAB
Toque «Get settings from file» (Obtener la configuracion de un archivo).

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

Aparecera una ventana de explorador de archivos estandar.

Seleccione el archivo que tiene la configuracion. El archivo tendra la extension .wp2.
Toque «Open» (Abrir).

El programa ird al menu de Modificacion de E/S o Modificacion de programa de lavado. Consulte la seccion
anterior.
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4.6. Opciones

Se pueden configurar algunas opciones sobre el rendimiento del programa en el menu de opciones. La confi-
guracion se almacenara automaticamente para que el programa la use en el futuro.
En el menu principal, toque el icono de opciones.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic
Change Foamatic settings

ECOLAB

Hybrid Foamatic Tool

Defaut File Location

E— T

ation menu

PLC Firm Y - |
Satelite max pressure [Bar] E-

= ECOLAB

Uicacion predeterminada del archivo:
La carpeta en la que el programa sugerira guardar/cargar los archivos cuando se seleccionan las opciones de
cargar o guardar los archivos de configuracién. Se puede cambiar tocando «Browse» Explorar.

Direccion IP del PLC:
La direccion IP que utiliza el programa para comunicarse cuando carga y guarda datos a 'y desde el PLC. La
direccién predeterminada es 192.168.1.10, pero puede cambiarse (opcion del administrador).

Mostrar la direccion IP en el menu de comunicacion:
Opcidn para mostrar/editar la direccion IP directamente desde los formularios de comunicacion, subir/descar-
gar datos a 'y desde el PLC.

«Logon:
Esta opcion permite cambiar el logo (Ecolab/Nilfisk) en cada pantalla.

Firmware del PLC [Ver.]:

Configure para que coincida con el firmware del PLC (11.xxx o 10.xxx). El firmware del PLC se puede ver en el
menu de configuracion (ver capitulo 3.3.5). Si se configura a una version incorrecta, puede producirse un error
de comunicacion.

Presion maxima del satélite [Bar]:

Configure la presién maxima de los pasos de lavado para un satélite, y la escala de la salida analdgica del
PLC. Solo se utiliza en satélites y en la versiéon 11 del firmware del PLC; de lo contrario, esta configuracion
esta deshabilitada y el valor predeterminado es 15.

Version:
Muestra la versién de la herramienta Hybrid Foamatic que se esta usando.

Cuando termine de seleccionar las opciones que desea, haga clic en «OK» (Aceptar) para confirmar.
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4.7. Cambiar la direccion IP del PC

Para comunicarse mediante Ethernet con la Hybrid Foamatic, puede ser necesario cambiar la direccion IP del
PC para que coincida con la direccion IP de la Hybrid Foamatic. La direccion IP predeterminad del PLC de la
Hybrid Foamatic es 192.168.1.10 y el de la pantalla es 192.168.1.20.

Para verificar que la direccion IP del PC se encuentra en la misma red privada, vaya al panel de control del
PC.
Si su sistema operativo es Windows 8 o Windows 10 PC, haga clic en el menu de inicio.

Escriba «Panel de control» y haga clic en el icono.

Haga clic en «Centro de redes y recursos compartidos». También puede acceder haciendo clic con el boton
derecho en el simbolo de red que hay a la derecha de la barra de tareas.

o
i x

®© < 4 %+ Control Panel » All Control Panel tems » Netwerk and Sharing Center v & | | Search Control Panel »

View your basic network information and set up connections
Control Panel Home

View your active networks

Change adapter settings

Change advanced sharing niladv.org Accesstype Intemet
settings Domain network Connections: [ Ethernet

Change your networking settings

SiGu Set up 2 new connection or network

Set up a broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a router or access point.

[S] Troublesheot problems

Diagnose and repair network problems, or get troubleshooting information

See also
HomeGroup
Internet Options

Windows Firewall

Haga clic en «Cambiar configuracion del adaptador».

L&) =
4 L& b ControlPanel » Networkand Intemet » Network Connections + v ¢ | | SearchNetwork Connections 0
Organize ~ - O @

~ | Bluetooth Network Connection
Mot connected
% ) Blussooth Device (Personal Area..

~ | Ethemet =L WiFi
niladv.org Not connected

=4 Intel(R) Ethernet Connection 1218... !nﬂ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 72...

Intel(R) Ethernet Connection 1218-LM

3 items ==
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Haga clic con el botén derecho en «Ethernet» y seleccione «Propiedades».

Networking | Sharing

Connect using:
@ Intel(R) Ethemet Connection 1218-LM

This connection uses the following items:

o=l (305 Packet Scheduler

[J - Microsoft Network Adapter Muttiplexor Protocal
<& Microsoft LLDP Protocol Driver

i Link-Layer Topology Discovery Mapper /0 Driver
<

i Link-Layer Topology Discovery Responder

-4 |mtemet Protocal Version 6 (TCP/IPvE)

B Intemet Protocol Version 4 (TCP/Pwd)

>

Instal... Urinstall

Description
Transmission Control Protocol/Intemet Protocal. The default

wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networlks.

0K || Cancel

En la ventana de propiedades de la Ethernet, desplacese hacia abajo y seleccione «Protocolo de Internet
Version 4 (TCP/IPc4)»; seguidamente, haga clic en el boton «Propiedades». Se abrira una ventana emergente
como la siguiente.

General | Alternate Configuration

You can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IF settings.

(@) Obtain an IP address automatically:
(") Uge the following IP address:

IF address:
Subnet mask:

Default gatewary:

(®) Obtain DNS server address automatically
() Use the following DNS server addresses:

Preferred DNS server: I:I

alternate DS server:

Validate settings upon exit
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Marque la casilla «Usar la siguiente direccion IP» e introduzca la direccion IP que se muestra en la imagen.

General

‘fou can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability, Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IF settings.

() Obtain an IP address automatically
(®) Use the following IP address:

IP address: 192,188, 1 .1

Subnet mask: 255 ,255.255. 0

Obtain DNS server address automatically
(@) Use the following DNS server addresses:

Preferred DNS server:

[ validate settings upon exit

O | | Cancel |

Haga clic en «OK» (Aceptar) para terminar.

Ahora ya es posible la comunicacion con la Hybrid Foamatic mediante una direccion IP estandar.

Para configurar el PC para que vuelva a usar la direccion IP original, haga clic en «Obtener una direccién IP
automaticamenten».

Consulte en el Manual de administrador como cambiar la direccion IP de la Hybrid Foamatic.
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2. Descrizione

Questo manuale d’uso del software descrive il funzionamento del quadro di comando e dello strumento PC
della stazione principale dell’Hybrid Foamatic e del satellite

Il quadro di comando € costituito da un pannello touch screen suddiviso nelle seguenti sezioni:
Auto: Pulsante usato quando I'Hybrid Foamatic € in funzione come dispositivo automatico per la pulizia.
Manual: Pulsante utilizzato quando viene utilizzata la presa manuale del’Hybrid Foamatic.

Setup: Utilizzato per la configurazione dell’'unita di misura del tempo, della data ecc. nonché dei programmi di
lavaggio e delle fasi di lavaggio.

Events: Mostra gli ultimi quattro programmi di lavaggio, che sono stati attivati e mostra se i programmi sono
terminati con successo, se hanno riportato errori o se sono stati interrotti

Alarms: Mostra gli ultimi venti errori in una lista. Indicazione sul pulsante, se € attivo un allarme.

3. Display/PLC

3.1. Pulizia automatica

Per avviare e arrestare i programmi di lavaggio generalmente utilizzati per la pulizia automatica.

3.1.1. Avvio di un programma di lavaggio

Premere il tasto "Auto" nel menu home.

ECOLAB
I3 3 £ B
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Selezionare il programma desiderato utilizzando i tasti freccia su/giu.
Una volta selezionato il programma, premere il tasto avvio (contrassegnato in verde)

e ECOLAB

Pump Speed 0 Hz
Outlet Pressure oBar

Outlet Temperature oo
Intet Pressure. 0 Bar
Flow Status

Dopo un breve periodo di tempo, verra visualizzato un riquadro e sul pulsante avvio verra indicata una piccola
spia verde.
Il riquadro mostrera: quale programma & in esecuzione.

Faka - 150117 - 113049 Ec@LAB
” o

Froduct 1

00000

Pump Speed
utlut Pressem
Ostint Tomporature

o
0 Bar
e

Inlest Pressmn 0 Ba
Flaw Status

- Il tempo rimanente al termine del programma.
- Lattuale fase di lavaggio mostrata nella barra bianca, tra cui il tempo rimanente della fase di lavaggio, la fase

precedente e la fase successiva.
g - 150017 - 113349 Ec@LAB

: (4]
nn

Froduct 1 00000

Pump Speed 0 e
Dhatlut Pressee 0 B
Owtlet Tomprrature: 0
Inlet Pressen o B
Flew Status

Le letture delle statistiche della pompa vengono mostrate nella casella contrassegnata (solo per la Stazione
principale). Pump speed (velocita della pompa), outlet pressure (pressione di uscita),

temperature (temperatura), inlet pressure (pressione in entrata) e flow status (stato del flusso).
Autn - 1650017 - 11:33:49 Ec@LAB

: (4]
nn

Froduct 1 00000

Pump Speed 0 e
Dhatlut Pressee 0 B
Owtlel Tomprrature 0
Inlet Pressen o B
Flew Btatus

291



3.1.2. Mettere in pausa un programma di lavaggio

Quando un programma di lavaggio € in esecuzione, la schermata sara simile a questa, con il piccolo punto

verde che sta a indicare che ¢’€ un programma in esecuzione. Anche la casella delle informazioni € visibile.

: [ > ]

Product 1 000210

Pump Speed i He
Outlit Presass 0 Bar
Otlot Trmporature. 0

Inlet Presssm 15 Bar
Flaw Status

Per mettere in pausa un programma premere il pulsante pausa, e la piccola spia sara posizionata sul pulsante
pausa invece che sul pulsante avvia. Tutte le valvole vengono chiuse e inizia l'intervallo di pausa. La durata

predefinita dell'intervallo & pari a 10 minuti, ma puo essere regolata nel menu Setup.
pene ECOLAB

> o
o Do

Froduct 1 00000

Pump Speed i He
Otlet Pressme 0 B
Ostlet Temperature. [R=

Inlest Pressmn 0 Ba
Flaw Status

Quando il programma deve essere riavviato € sufficiente premere nuovamente il pulsante avvia. La spia verde
si risposta sul pulsante avvio e il programma riprende dal punto in cui € stato messo in pausa.

3.1.3. Arrestare un programma di lavaggio

Si puo arrestare un programma prima che termini, premendo il pulsante di arresto.
Butn - 10117 - 1400532 Ec@LAB

D Al >
o 0O

Froduct 1 000210

Pump Speed i He
Dhatlel Pressme 0 Bar
Owtler Temperature. 0

Inlet Presemn 15 Bar
Flaw Status

Dopo aver premuto il pulsante di arresto, la spia verde e la casella delle informazioni scompariranno. A questo

punto sara possibile selezionare un altro programma o attivare nuovamente lo stesso programma.
e ECOLAB

: o BB
o 00

Pump Speed i He
Otlet Pressme 0 B
Outlet Temperature. 0

Per tornare al menu principale premere il pulsante home.
g - 150017 - 115800 ECQLAB

: AN ) |
o 00

Pump Speed i He
Otlet Pressme 0 B
Oustlet Temperature. 0

Inle Presssm 0B
Flaw Status




3.2. Pulizia manuale

Per abilitare I'utilizzo della pulizia manuale

attraverso il blocco manuale di una stazione principale o di un sa-

tellite, premere il pulsante “manual”. Se I'unita non & dotata di un blocco manuale, il pulsante "manual” & grigio
e non & possibile attivare la funzione manuale. Se un satellite viene collegato a un booster con il solo avvio del
flusso / della pressione e senza alcun controllo della pressione, la funzione manuale non sara attiva.

Premere il pulsante "Manual" nel menu home

ECOLAB
=

ressione, questa funzione non é attiva in
Manus| - 15017 - 116721 Ec@m

e n
Pump Speed 0z
Ol Pressm 0 Bar
Ostlut Temperature 0

Inlet Prezsen 0 Bar
Flew Slatus

ulizia manuale & attiva.
Fwnual - 160117 - 1402 45 Ec@LAB

@

Pump Speed 0z
Ol Pressm 0 Bar
it Temperature 0%

Inimt Pressem 0 B
Flew Slatus

sl - E17 - 140285 ECQLAB

e n
Pump Speed 0z
Ol Pressm 0 Bar
it Temperature 0%

Inlet Pressem 0 B
Flew Slatus

Se € necessario regolare la pressione, premere le frecce su/giu. Quando non viene utilizzato il controllo della

un satellite. Min. 5 bar e massimo 15 bar.

Una volta attivato, il pulsante “avvia” si trasforma nel pulsante “arresta” e una piccola spia verde mostra che la

Per arrestare la funzione di pulizia manuale, premere il pulsante “arresta”. La spia verde scompare e il pulsante
si trasforma nuovamente nel pulsante “avvia”.

Per tornare al menu principale premere il pulsante Home.




3.3. Configurazione

Per impostare l'ora, la data, le variabili dei parametri e delle unita. Per accedere a questo menu, premere |l
ulsante “setup” nel menu principale.

ECOLAB

3.3.1. Impostazioni

Nel menu di configurazione, si possono regolare una serie di impostazioni, per modificare il funzionamento
dell'unita: la regolazione delle impostazioni viene eseguita utilizzando le frecce su/giu posizionate accanto
all'impostazione.

Pause Timeout:

Consente di impostare l'intervallo di pausa dell’'unita prima di un arresto automatico, salvo riattivazione. Minimo
un minuto, massimo 30 minuti.

Analogue output:

Il dispositivo € dotato di un’uscita analogica (0-10 V), utilizzata per controllare la pressione dellamplificatore
esterno. Questa impostazione regola il valore corrispondente all’'uscita analogica massima. Il valore minimo del
campo € pari a 15 bar, il valore massimo a 25 bar. La pressione massima sulle stazioni principali e sui satelliti
con il pannello di controllo Nilfisk FOOD é pari a 15 bar.

Post run time:

questo intervallo corrisponde al tempo che intercorre fra il momento in cui I'interruttore di flusso non rileva al-
cun flusso e il momento in cui la pompa si arresta. Minimo 5 secondi, massimo 60 secondi. (solo per la stazio-
ne principale).

Acc. Ramp:

il tempo che impiega la pompa ad accelerare da quando & ferma a quando raggiunge la velocita massima (non
regolata). Minimo 3 secondi, massimo 10 secondi. (solo per la stazione principale).

Flow detect:

Il tempo richiesto dall’'unita per rilevare il flusso in un programma di lavaggio, se le valvole che creano il flusso
sono aperte. Nel caso in cui non venga rilevato alcun flusso, si verifichera un errore. Valore minimo 0 secondi,
massimo 30 secondi (solo per la stazione principale). Se viene impostato su 0 la funzione di rilevamento del
flusso verra disattivata.

N ECOLAB
Pause Past Waterhammes Date
Temeoat R Tone Protection
LY v JE R v
th
l
s T A
aly v j=ul v fauf® o0
e Minute 37
datact n Tane Second 33
o v =nrs

HHH
Hca

PLE  Panel Contol Boarg P00 Fage Fassword Protected ) 5802 Change
SW.ver. 10120 1120 17 Setup Page Password protected ) 502 Change

Una volta eseguita la regolazione premere Home per tornare al menu principale.

3.3.2. Data e ora

Per regolare I'ora o la data, premere I'elemento che deve essere modificato. Ad esempio per la regolazione
delle Ore premere il campo Hour.

. ECOLAB
Pausa Fast Waterhammer Date
Tmeout Rum Time: Pratection Teme:
' v IEm v

i
2

Analouge Aco

Crutpt Rimgt Fressure

=.85-8=.8
Flow Manute 37
detert Tome Socond 2
Sec. 5] 5ee B

Auto Page Password Protected () 6902 Change

FLC  Panel  Control Board
SWower 10120 00 127 Satup Page Password protected ) BA02 Change
J




Verra visualizzato un tastierino numerico. Inserire 'ora corretta e completare premendo invio. Ripetere la pro-
cedura per tutti i campi di data e ora che devono essere modificati.

|14

7
4
1

9
6

PR

Esc

T IO NGO
w

3.3.3. Water hammer protection

La water hammer protection € una funzione opzionale, utilizzata per minimizzare i colpi di ariete nel sistema
quando una valvola dell'acqua & chiusa. Questa operazione € possibile o fermando la pompa o abbassando
la pressione per un numero selezionabile di secondi prima che la valvola si chiuda. La funzione pud essere
disattivata utilizzando il segno si spunta "active" (vedi foto)

Sehup - 01-05-17 - 95620 Ec@LAB

Pauze Past Waterhammes Date
Tersaout R Tame Pratection
N v JERE v

Anal Ar
e : [ i |

Ramg

N v [Enr v JEulg v |
e Manute 27
datect Teme: n
o ) 5o D)

PLE  Panel ConbalBoarg P00 Fage Password Protected () 6602 Change

HHHAHEHE

SW.ver. 101200 10170 e Setup Page Passward protected () 502 Change
Pressure:

La pressione a cui deve essere impostata la pompa prima di chiudere la valvola che arresta il flusso. Zero
significa che la pompa si arresta.

Time:

La pressione diminuisce per la durata in secondi impostata per la protezione dal colpo d’ariete fino a quando
non viene chiusa la valvola di arresto del flusso. Questa verra aggiunta al tempo di programmazione.

3.3.4. Protezione mediante password

Il pulsante Auto e il pulsante setup nella finestra principale possono essere protetti con una password.

Per attivare/disattivare la protezione mediante password per uno qualsiasi di questi due pulsanti, premere il
segno di spunta nella finestra di configurazione. La password predefinita per questi due pulsanti &€ 6802, ma
puo essere modificata premendo i pulsanti di modifica accanto alla password.

e ECOLAB

Pause Past Waterhammes Date:

Tersaout R Tame Pratection

nY v [EEY v EEEEC

1l

ﬁ.’:‘;ﬁ"’ ‘,;‘;m Pressure

Ear v [EnlY v jams
Floer Minute 37
datect Tome:
Ser. [ Isee

PLC  Ponel ContralBnary (U2 o Pasvmurs Frotectsd | @) savz Ghange
SW.over 10120 10170 kg Setup Page Password protecied | () 6802 Change

HHHAEEHE
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3.3.5. Versione del software

Nella parte inferiore del display, vengono mostrate le versioni del software. Il PLC & per il PLC, il Pannello &
per il display e il Pannello di controllo € la versione della scheda a circuiti stampati nell'invertitore di frequenza.
Questo viene utilizzato solo nelle stazioni principali mentre non sara visibile nei satelliti

Setup- 010517 - 110739 Ec@LAB
Pause Past Waterhammer Date
Temaout Fiisn T Fratection Tam
[5 ] mn [ ] sec. Activa L]

f

th &

Analuuge Arc

Cutpust Ramg (= Year 2017

ayams«:.s Eexs Hour__ 10
Flow Minle 27
datect e ‘Second 33
s«:.a [5 ] see 8

PLG  Panel Contral Boarg MU0 F308 Password Protected ) 6802 Change

. ver Setup Page Password protecied () 6902 Changs

.

3.3.6. Admin

TR e EC@LAB
Pause Post Waterhammer Date
Temeout R Tame: Pratection Tame
Min [30 ] sec. Actrve Q@
Analou ALt
cmxm-” Ramp DEEsE 2017
[& |Ba [3 ] sec. [0 |ear Hour 10

Flow
detect Time ond 33
sec. EES

Auta Page Password Prowctes () 6802 Change

®Z|&
§,% qé
i |

FLC  Panel  Coatrol Board
SWover. 10120 10170 127 Setup Page Password protected ) BI02 Change
J

[

Solo per gli amministratori

3.4. Fase dilavaggio

Le fasi di lavaggio vengono utilizzate per creare i programmi di lavaggio. Ogni programma di lavaggio & for-
mato da una serie di fasi di lavaggio, e ciascuna fase di lavaggio & formata da una serie di azioni di lavaggio.
Questo menu viene utilizzato per costruire, modificare ed eliminare le fasi di lavaggio.

L'unita pud contenere fino a un massimo di 10 diverse fasi di lavaggio, ciascuna formata da un massimo di 32
azioni di lavaggio.

3.4.1. Simboli utilizzati nelle fasi di lavaggio:

Y Activate output (attivare I'uscita): funzione utilizzata per consentire alla fase / al programma di lavaggio
di attivare un’uscita del PLC. Un esempio potrebbe essere rappresentato da una valvola di zona, da un segna-

le attivo etc. Quando si preme questo simbolo, viene visualizzato un elenco delle funzioni di uscita disponibili.
Artreste Cutput - 1601-17 - 1027 28 ECQLAB

| Activate Output

Premere i pulsanti freccia su/ freccia giu per selezionare la funzione desiderata e confermare premendo OK.
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@ Deactivate output (disattivare 'uscita): funzione utilizzata per consentire alla fase / al programma di
lavaggio di disattivare un’uscita. Assicurarsi sempre che le uscite attivate dal simbolo precedente siano an-
ch’esse disattivate. Verra visualizzato lo stesso elenco visualizzato per I'attivazione dell’'uscita.

Deactieate Cutpat - 16:01-17 - 10:31 53 Ec@LAB

| Deactivate Oulput

Premere i pulsanti freccia su/ freccia giu per selezionare la funzione desiderata e confermare premendo OK.

1

Bl Vit for input (attesa per 'inserimento dei dati): funzione utilizzata quando una fase / un programma
di lavaggio deve attendere un dato segnale prima di continuare. Potrebbe trattarsi di un segnale di ritorno da

una valvola di zona che comunica che la zona € effettivamente aperta o chiusa.
et far gl - 1007 - 131421 Ec@LAB

‘ Wait for Input ‘

Premere i pulsanti freccia su/ freccia giu per selezionare la funzione desiderata e confermare premendo OK.

Z Wait step time (tempo di attesa fra le fasi): Questa funzione viene utilizzata per inserire una pausa re-
golabile in una fase di lavaggio; la durata della pausa viene impostata durante la creazione di un programma
di lavaggio. Un esempio potrebbe essere rappresentato dall’intervallo di tempo che intercorre tra I'apertura e
la chiusura di una valvola.

mAction pause (pausa dell'azione): si tratta di una pausa definita nella fase di lavaggio; si potrebbe tratta-

re ad esempio di una breve pausa in attesa che la valvola si chiuda.
Arhion Pause - 150117 - 1062715 Ec@LAB

Iresart Action Pause (sec)

Premere il campo contrassegnato, e premere il numero di secondi usando il tastierino numerico, quindi con-
fermare con invio.

7 1 819

4 5 6

1 2 3

0 =

Esc - o
o 297



Pressure
Control

Pressure control (controllo della pressione): questa opzione consente alla fase di lavaggio di utilizzare
una pressione regolabile; la pressione sara quindi impostata nel programma di lavaggio.
Se la fase di lavaggio comprende I'attivazione/disattivazione delle valvole del prodotto, il segno di spunta non
ha alcuna funzione, la pressione deve sempre essere impostata sul valore massimo (15 bar).

iz
Procuct

O

Prodotto misto: questo attiva la funzione di mix del blocco, pertanto sara possibile aprire due valvole del pro-
dotto allo stesso tempo. Quali valvole di prodotto devono essere configurate quando viene aggiunta una fase
di lavaggio ad un programma di lavaggio.

Delete line (elimina riga): Premendo questo pulsante si elimina la riga della fase del lavaggio attualmen-
te visualizzata.

3.4.2. Aggiungere una fase di lavaggio

Dal menu principale premere Setup.

ECOLAB

Nel menu di configurazione premere Program config.

Setup- 01017 - 110738 EC@LAB
Fause Post waterammes Date
Tamenut Run Tame: Pratection Teme:
C5lun G (s *= ©

Analougs ALs
Crutput Ramg Pressure =
Ry v [l v e 3

Flow Minute 27
detect Tima
sac. [ Isec

Auta Page Password Protected () 6802 Change

=
1
£ %«

FLC  Panel  Control Board
SW.over 10120 10170 127 Setup Page Fassword protected () BAU2 Changs
J

Nel menu del programma di lavaggio premere add/edit wash step (aggiungi/modifica la fase di lavaggio).
LA T TR EE D Salect Wash Program Ec@LAB




Verra visualizzato un elenco delle fasi disponibili. Per aggiungere una nuova fase di lavaggio, premere il pul-
sante Add (aggiungi).
Wiwsh Step - 17-01-17 - 130620 e Ec@LAB

Verra visualizzato il menu dell’attivita di lavaggio.

Come prima cosa, dare un nome alla fase di lavaggio. Premendo la casella name (nome) viene visualizzata

una tastiera.
Aty - 150117 - 120 0 ECQLAB

Wéash Step Name

_— O @

Wash Activity

0 X
00
- 8

Ex|F1|E|F3|F4|F5|F5||—7 Fa FElFlﬂlFllIFLE|m|Eu|

“11]2]|3|4]|5]6]7|8|9]0]-]|=|*

Slglwlelrltly|lulilolp|[[|]]\

cps @a|s|d|flglh|j|k|I];]" |«

sk z|[x|c|v|b|n|m|,|.]|/ +

col | win| Ak ins | del — |
-

Digitare il nome desiderato e confermare con Invio.

Selezionare se la fase di lavaggio deve garantire una pressione regolabile, attivando o disattivando il segno di
spunta Pressure control (controllo della pressione).

Selezionare se la fase di lavaggio deve consentire un prodotto misto, attivando o disattivando segno di spunta
mix product.

Iniziare a creare la fase di lavaggio utilizzando i simboli posti sul lato destro dello schermo. L'esecuzione delle
azioni contenute nella fase di lavaggio avverra nell'ordine dell’elenco.

| simboli aggiungeranno I'azione di lavaggio alla linea della barra bianca o alla freccia nell’elenco, per cui le
azioni possono essere inserite collocando il segnale in corrispondenza della linea desiderata per I'inserimento.

Quando la fase di lavaggio € terminata premere il pulsante OK
Aty - 15017 - 102406 ECQLAB

Wéash Step Name

Prasze

O

m

s

=t

Wash Activity

0 X

B .e
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Per tornare al menu principale premere il pulsante home.
Wwsh Step - 17-01-17 - 130620 T, Ec@LAB

3.4.3. Modificare una fase di lavaggio

Dal menu principale premere Setup.

ECQOLAB

Nel menu configurazione premere Program config.
TS ECOLAB

Fause Post Waterhammer Date
Tanenut Feun Tane: Fratection

w Pl EP - @

Analougs Acc Lol 6
Cutput Ramg Fressurs

EntY v (Sl v I=nl]

Flow Minute 27
detect T
sac. RS

Auta Page Password Protected () B802 Change

*
HHH IR

FLC  Panel  Control Board
SW.ower. 10120 10120 127 Setup Page Password protected 0 BAN2 Change

Nel menu del programma di lavaggio premere add/edit wash step (aggiungi/modifica la fase di lavaggio).
Select Pragram - 150117 - 1011380 Select Wash Program Ec@LAB

Verra visualizzato un elenco delle fasi disponibili. Selezionare la fase di lavaggio desiderata premendo i pul-
santi freccia su/ freccia giu.

Per modificare la fase di lavaggio selezionata, premere il pulsante Edit (modifica).

Wiwsh Step- 16:01-17 - 10:20.3 Wash Stepa Ec@LAB
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Premere la casella di testo name per modificare il nome o selezionare la linea dove verra inserita una nuova
azione e premere la funzione desiderata. Per eliminare una linea, selezionare la riga desiderata e premere il
tasto Delete line (elimina riga). Le impostazioni del Pressure control (controllo della pressione) e del mix pro-

duct (prodotto misto) possono essere modificate premendo i simboli.
Actraty - 17-01-17 - 130533 ECQLAB

Wéash Step Name

Rinma P H
= O @

Wash Activity

Confermare le modifiche premendo il pulsante OK.
Etraty - 100117 - 130635 ECQLAB

Wiash Step Name
Hinma Fresmre

e O @

o E
00
- B

Per tornare al menu principale premere il pulsante home.
“Weah Siep - 170117 - 1306 20 e Ec@m

3.4.4. Eliminare una fase di lavaggio

Dal menu principale premere Setup.

ECOLAB
3 03 £ B

Nel menu configurazione premere Program config.

Setup - 010817 -1 1:07:39 Ec@LAB

Fauss Fost Waterhammer Date

Tanenat Run Tame Pratection Teme:

Nin [0 ] se=. pewe @

Analge At Mo B

Chutp Famg Fressurs Yoar 2017

Rl v [Enls v Enly
o
etect Toma
Sec. (5 Isec

FLC  Panel ContolBogrg AUt Pa0e Password Promcted ) 5802 Change

SWower 101200 1013 127 Setup Page Password protected 0 BA02  Changs
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Nel menu del programma di lavaggio premere add/edit wash step (aggiungi/modifica la fase di lavaggio).
K LR AT ] Select Wash Program Ec@LAB

Verra visualizzato un elenco delle fasi disponibili. Selezionare la fase di lavaggio desiderata premendo i pul-
santi freccia su/ freccia giu.

Per eliminare la fase di lavaggio selezionata, premere il pulsante Delete (elimina).

"Wiash Siem - 160117 - 10209 e ECQLAB

Per tornare al menu principale premere il pulsante home.
Wiwsh Siep - 16:00-17 - 102033 AT Ec@LAB

3.5. Programma di lavaggio

| programmi di lavaggio vengono utilizzati per la pulizia; sono costituiti da fasi di lavaggio, fino a un massimo
di 32 fasi in ciascun programma. Questo menu descrive come creare, modificare ed eliminare i programmi di
lavaggio. L'unita pud contenere fino a 16 programmi di lavaggio.

ECROLAB
3 03 1 B3

Setup - 10817 -11:07:39 Ec@LAB
Fause Post Waterhammer Date
Tameut R Time: Pratection
Y v =l v B

Analougs Act Month 8
Cutpu Ramp Fressure
™ v |EnlY v el

Auta Page Password Prowcees () G802 Change

£ 5 =
M NE

FLC  Panel  Contral Brarg
SWover 10120 10130 127 Setup Page Fassword profected ) 602 Change
J
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3.5.1. Creare un programma di lavaggio
Dal menu principale premere setup.

ECOLAB
I3 £ 3 B

Nel menu configurazione premere program config.

Setup - 14-01-17 - 145389 Ec@LAB
Pause Post [T
O Jn Al ==
frskauge e,
v e (Minse_53)
T v JEP

FLG Fanel  COMol Boand
W ver [ M0 ]

Nel menu del programma di lavaggio premere Add (aggiungi).
A questo punto viene visualizzato I'editor per la creazione di un nuovo programma di lavaggio.

Premere la casella con il nome del programma di lavaggio.
Selecl Fragram - 14-01-17 - 132585 Select Wash Program Ec@LAB

Viene visualizzata una tastiera. Digitare il nome desiderato e confermare con Invio.

Eac|F1|I2|F3|F4|F5|FBIFJ F8 F9|F10|F11|F12|m|a-a|
112 |3 | 4|5]|e|[7]|8[9]0]-|=]|%
Slalwle|r|t|ylulilolp| 1]\
cosl @a|s|d|flg|lh|j|k|1]|;]|"|«
skl z|x|c|v]b|n|{m|,|.]|/ +
ol | win| Al ins | del — |
-

Per aggiungere una fase di lavaggio, premere il pulsante Add (aggiungi). Verra aggiunta una fase di lavaggio
nella posizione del cursore/barra bianca. Per inserire una fase di lavaggio in una posizione specifica, spostare
il cursore utilizzando ii pulsanti freccia su/ freccia giu, prima di premere il tasto add (aggiungi).

Verra visualizzato un elenco delle fasi di lavaggio nell'unita. Selezionare la fase di lavaggio desiderata premen-
do i pulsanti freccia su/freccia giu e premere OK.
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SHeet Wash Sep - 1BUT17 - 831 21
Sulct s St ECOLAB

Vengono visualizzate le opzioni per la fase di lavaggio.

Time sec: ¢€ l'intervallo di tempo di attesa della fase nella configurazione della fase di lavaggio. Di solito il tem-
po di esecuzione della fase di lavaggio. Ad esempio la durata del risciacquo.

Pressure: Selezionare la pressione desiderata per la fase di lavaggio attuale. La pressione & visibile solo se la
fase di lavaggio supporta

il controllo della pressione e non include 'azione della fase di attivazione/disattivazione della valvola di prodot-
to. Se non & visibile, la pressione & impostata sul valore massimo (15 bar).

Product 1 (prodotto 1): Selezionare il prodotto utilizzato nel programma di lavaggio, ad esempio durante la
produzione di schiuma. Il prodotto 1 & visibile solo quando la fase di lavaggio include un’azione di attivazione/
disattivazione della valvola di prodotto. Se non ¢ visibile il prodotto & impostato su nessuno.

Product 2 (prodotto 2): Seleziona il secondo prodotto quando product mix € attivato per la fase di lavaggio
attuale e la fase di lavaggio comprende un’azione di attivazione/disattivazione della valvola di prodotto; altri-
menti &€ impostato su nessuno:

Area: selezionare quali aree verranno attivate durante la fase di lavaggio. Visibile solo se la fase di lavaggio
comprende |'azione di attivazione/disattivazione della valvola di prodotto. Solo una delle cinque aree deve
essere configurata ma € possibile configurarle anche tutte e cinque.

Dopo la scelta di tutti gli elementiconfermare con OK.

TR T P e “Aad Wash Step
Faarn

A
v

| B
v

Se alcune voci non vengono riempite, saranno contrassegnate in giallo. Compilare le informazioni mancanti e
premere OK.

T oh T W1 AT TR |

A
v
A
¥
A
¥
'
¥
'
v

Edit Wash Step
Faarn

A
v
'
¥
A
¥
A
¥
'
v
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Per aggiungere piu programmi premere add (aggiungi). Per confermare premere OK.
Add Pragram - 180117 - 0:31 47 Frogram 1 Nilfisk

L'elenco dei programmi di lavaggio verra aggiornato. Premere Home per tornare al menu principale.

3.5.2. Modificare un programma di lavaggio

Dal menu principale premere setup.

ECQOLAB
3 03 3 B

Nel menu configurazione premere program config.

Setup - 010217 - 11:07:39 Ec@m
Pause Post Waterhammer Date
Tamenut Fisn Tame: Fratection
Rl v [l v B
Anal »
L = [—
[ o 5 Jsec. Lo Jowr

Flow
detect Tome ond 33
Sec. (5 Isec

PG Panel Cootol Hogrg 4t Page Passrued Protected @ sz crange
SW.over 10120 10150 127 Setup Page Fassword protected () BAI2 Change
J

ik
:

-

‘war 2017

1
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Italiano (IT)

Selezionare il programma desiderato premendo i pulsanti freccia su/freccia giu e premere Edit (modifica).
Select Frogram - 14-0117 - 14: 42 95 Salect Wash ngram Ec@lAB

Per modificare il nome premere il campo name, per modificare qualsiasi fase del lavaggio selezionare la fase
desiderata premendo i pulsanti freccia su/freccia giu e premere edit (modifica).

Apportare le modifiche desiderate nell’editor della fase di lavaggio e confermare con OK.

T oeh T - 1T A7 TR [rE—— |

Faarn

aAp Ap Ap AqAp 4@

Premere Home per tornare al menu principale.
Select Fragram - 140117 - 144285 ‘Selact vash Pragram EC@LAB
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3.5.3. Eliminare un programma di lavaggio

Dal menu principale premere setup.

ECQOLAB
I3 £ 3 B

Nel menu configurazione premere program config.

Setup- 01017 - 107.39 Ec@LAB
Faus Fost Watarhammes Date
Temeout R Time: Pratection Teme:
ERLY v JEEEY v )

Analouge AL
Crutpst Ramp Fressure 17
=l v [Enr™ v janlh

Flow
detect Tme ond 33
Sec. L5 Jsm

futa Page Password Protected () 6002 Change

HEE
AHEGE
o =

FLG  Panel  Goatrol Boarg
SW.over 10020 10130 127 Setup Page Fassword protected () BA02 Change
J

Selezionare il programma desiderato premendo i pulsanti freccia su/freccia giu e premere Delete (elimina).
SHEL ML Select Wash Program Ec@LAB

L'elenco dei programmi di lavaggio verra aggiornato. Premere Home per tornare al menu principale.
L R L —— ECOLAB

307



Italiano (IT)

3.6. Nomi delle zone
I nomi delle zone possono essere modificati per semplificare la lettura e la costruzione dei programmi di lavag-

gio.
Per cambiare i nomi delle zone premere setup nel menu principale.

ECOLAB
@

Nel menu configurazione premere program config.

Sehup- IT0E17 - 110735 Ec@LAB
Pausa Post Waterhammer Date
Teneout Run Tane Pratection
ALY v [EEEY v
Analouge Act Month &
A s Fressire ——
[ o (5 Jsee. [o Jaw

Flow
detect T
Ears Ens

Auta Page Password Protected () 8002 Change

-
g; H I
il= H
55

FLC  Panel  Contral Board
SW.over 10120 10120 127 Setup Page Fassword profected () 5802 Change

= R

Premere Area names (nomi delle zone).
Select Fragram - 1-017 - 132685 Select Wash Program Ec@LAB

Verra visualizzato un elenco delle zone. Premendo la zona che deve essere modificata viene visualizzata una
tastiera.

Arga Names - 12.09-18 - 10:49 33
Area Names

x
£
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Digitare il nome desiderato della zona e confermare premendo Invio.
A questo punto I'elenco dei nomi delle zone sara aggiornato. Premere OK per accettare le modifiche.
B Harer 3 TSR T Ec@LAB

Premere Home per tornare al menu principale.
CE IR R 2 2 Select Wash Program ECQLAB

3.7. Nomi dei prodotti
I nomi dei prodotti possono essere modificati per semplificare la lettura e la costruzione dei programmi di

lavaggio.
Per cambiare i nomi dei prodotti premere setup nel menu principale.

ECOLAB

Alarms

Continuare premendo il programma config.

Setup- D127 - 11073 ECQLAB

Faus Post Watarhammes Date

Temeout Fusn Teme: Fratection

ERL v [EElY v )

Analouge Ace Month &

Crutgust Ramg FPrassurs

Y v [l v [l
Flow hanute 27
detect Time ond 23
[[10 ] sec. 5] see

Auta Page Password Protected () 6902 Change

HHHEHER
N E

FLC  Panel  Coatrol Board
SWover 10120 10120 17 Setup Page Fassword protected () BAD2 Change

B ER

Premere Product names (nomi dei prodotti).

L=

B FE PRI
CER AP =2 D Select Wash Program Ec@LAB
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Verra visualizzato un elenco dei prodotti. Solo il numero del prodotto supportato dall'unita attuale sara visibile/

modificabile. Premendo il nome del prodotto che deve essere modificato viene visualizzata una tastiera.
e ECOLAB

Frochct A

Product ©

Digitare il nome desiderato del prodotto e confermare premendo Invio.

HERAEE F4|F5IF5IFJ Fs | Fa |Fao|Fat FLz|m|a.:|
"l1]2]13|4l5]6]|7]|8(9]|0]-|=]|«
Slglwle|r|t|y|lu|ilo|p][]|1]\
cosl a |s|d|flg|lh]jlk|1];]" | <
skl z [ x[c|v|b|n|m|,|.|/ t

cul | win| Al ins | del — 1|

A questo punto I'elenco dei prodotti sara aggiornato. Premere OK per accettare le modifiche.
] ECOLAB

Froducts

Froduct B

Product ©

ENED

Premere Home per tornare al menu principale.

2 m 7
et Fragram - 0117 144285 Salect Wash Program ECQLAB
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3.8. Allarmi

L'unita & in grado di rilevare molti errori/allarmi diversi. Questi sono suddivisi in due categorie principali, indi-
cate da una spia rossa o da una barra gialla sulla parte superiore del display. Gli allarmi rossi sono correlati
all'esecuzione di un programma, ad esempio la pressione d'ingresso, il livello scarso di prodotto, nessuna
comunicazione etc.

Gli errori di colore giallo sono correlati a errori di configurazione, quali la durata inserita del programma di
lavaggio al di fuori della gamma, un numero non valido etc o un errore di comunicazione tra il PLC e il display.
Quando un allarme ¢ attivo, la barra gialla o rossa verranno mostrate sulla parte superiore del display. E allo
stesso tempo sara visibile una barra rossa nel pulsante alarm list

Per confermare il messaggio di errore premere il pulsante Ack allarme nella barra rossa. Se I'errore € ancora
presente ad esempio la pressione di ingresso & bassa, I'allarme verra ripetuto. Risolvere il problema prima di
premere il pulsante ack alarm.

Premendo il tasto close (chiudi) nella barra rossa, I'allarme € ancora attivo e la barra rossa nel pulsante alarm
list sara ancora presente.

Quando viene rilevato un errore giallo, una volta risolto I'errore & possibile cancellare tutti gli errori, cancellan-
do quindi tutti gli errori di colore giallo, o premere OK per cancellare I'errore attuale o premere goto config, che
riportera il display al menu iniziale. Questa funzionalita € riservata solo agli utenti avanzati.

(%]
o U= ] o o)
o OO0 eee——n 0D

Fump Speed 0 He
Outlet Presvars 0 Oar,
Ooutlet Temprratere e

Ralat Prassute 0 Oar
Fliw Status

Outlet Presvars 0 Oar,
Ooutlet Temprratere o

E possibile anche confermare gli allarmi dalla pagina co I'elenco degli allarmi. Per accedere a questa pagina
per vedere e confermare gli allarmi, premere il pulsante alarms dal menu principale.

ECOLAB
T T

Fump Speed Mtz J

Nell’elenco degli allarmi, & possibile visualizzare gli ultimi venti errori rilevati. Gli errori di colore giallo non
saranno elencati nell'elenco degli allarmi. Lo stato dell'errore pud essere visto sotto 'Ack status; acked signifi-
ca che l'errore € stato confermato e che non & piu presente. Not acked, significa che I'errore potrebbe essere

ancora attivo. L'unita non & in grado di funzionare con errori non confermati.
Fharm Liat - 150117 - 1101 31 EC@LAB

_d

=

Per cancellare gli errori dall'elenco premere clear list (cancella elenco). Questa operazione non & consigliata
se gli errori sono ancora attivi.
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3.8.1. Causal/rimedio
Errore Causa Rimedio
C1 Errore 1. Invertitore della frequenza in | 1. Togliere la corrente dall’alimenta-
Invertitore stato di errore. zione di servizio. Attendere 180 sec.

Riavviare l'unita. Se l'errore si verifi-
ca di nuovo, contattare il servizio di
assistenza tecnica locale.

C2 Scarsa pressione di alimentazione

1. Rifornimento d’acqua insuf-
ficiente

1. Assicurare una pressione di ali-
mentazione sufficiente all’'unita.

2. Controllare la presenza di impurita
nel filtro di entrata/sciacquare il filtro.
3. Contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C3 Elevata temperatura dell'acqua.

1. La temperatura superiore
della pompa dell'acqua & supe-
riore a 80°

2. Il consumo di acqua &
troppo basso (la colonna della
pompa é surriscaldata).

1. Ridurre la temperatura dell’acqua
in entrata. ( max. 70°)

2. Assicurare un consumo d’acqua
sufficiente.

3. Contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C3 Elevata temperatura del motore.

1. Raffreddamento del motore
insufficiente.

2. La temperatura ambiente
supera i 40°C

1. Assicurarsi che tutti i condotti
dell’aria siano aperti e liberi dalle
impurita.

2. Ridurre la temperatura dell'am-
biente.

C3 Elevata temperatura di alimenta-
zione.

1. La temperatura dell’acqua in
ingresso supera i 70°C.

1. Ridurre la temperature dell'acqua (
max. 70°).

2. Contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C6 Bassa tensione di alimentazione
del sensore

1. Alimentazione della tensione
ai sensori troppo bassa.

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C20 Segnale basso
del sensore P-Presa

1. Segnale della pressione dal
sensore Presa, fuori intervallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C21 Segnale basso
del sensore T-Presa

1. Segnale della pressione dal
sensore Presa, fuori intervallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C22 Segnale basso
del sensore P-Inlet

1. Segnale della pressione
dal sensore di ingresso, fuori
intervallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C23 Segnale basso
del sensore T-Inlet

1. Segnale della temperatura
dal sensore di ingresso, fuori
intervallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C24 Segnale basso
del sensore di blocco

1. Segnale proveniente dal
sensore di blocco, fuori inter-
vallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C25 Segnale basso
Bd&l sensore di flusso

1. Segnale proveniente dal
sensore di flusso, fuori inter-
vallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.




C30 Segnale alto
del sensore della parte superiore del
P-Presa

1. Segnale della pressione dal
Presa, fuori intervallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C31 Segnale alto
del sensore T-Presa

1. Segnale della temperatura
dal Presa, fuori intervallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C32 Segnale alto
del sensore P-Inlet

1. Segnale della pressione
dal sensore di ingresso, fuori
intervallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C33 Segnale alto
del sensore T-Inlet

1. Segnale della temperatura
dal sensore di ingresso, fuori
intervallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C34 Segnale alto
del sensore di blocco

1. Segnale proveniente dal
sensore di blocco, fuori inter-
vallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C35 Segnale alto
del sensore di flusso

1. Segnale proveniente dal
sensore di flusso, fuori inter-
vallo

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C40 Carico del sensore
Sensore Presa

1. Tensione di alimentazione
per il sensore Presa troppo
bassa.

2. |l sensore Presa utilizza
troppa corrente

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C41 Carico del sensore
Sensore di ingresso

1. Tensione di alimentazione
per il sensore di ingresso trop-
po bassa

2. Il sensore di ingresso utilizza
troppa corrente

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C43 Carico del sensore
Sensore di flusso

1. Tensione di alimentazione

per il sensore di flusso troppo
bassa

2. |l sensore di flusso utilizza

troppa corrente

1. Premere il tasto acknowledge.
2. Se l'errore si verifica di nuovo,
contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

C44 Chemistry
can empty (Contenitore delle sostanze
chimiche vuoto)

Il livello di prodotto contenuto
nei contenitori delle sostanze
chimiche & insufficiente. Sosti-
tuire o rabboccare il conteni-
tore.

Sostituire il contenitore delle sostan-
ze chimiche e assicurarsi che il livello
del prodotto sia al di sopra del limite
minimo.

Numero del programma di lavaggio
non valido

Scelta del programma non
valida

1. Scegli un programma valido.

1 RCP_ERR_NO_SCHEDA SD la
scheda microSD ¢& assente.

Nessuna scheda microSD
installata

1. Reinstallare la scheda microSD.
2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

2 RCP_ERR_Datafile_FULL Il file della
ricetta supera il numero massimo di file
per cartella impostata delle ricette.

Tutta la memoria & stata utiliz-
zata

1. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

3RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS Er-
rore nell’accesso al file con i dati delle
ricette nella scheda microSD.

Nessuna scheda microSD
installata

1. Reinstallare la scheda microSD.
2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza. 313




4 RCP_ERR_CFG_ABSENT Il file di
configurazione della ricetta & assente.

Errore nei dati della ricetta

1.Garantire la corretta installazione
della scheda microSD.

2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

5 RCP_ERR_CFG_ID LID di configu-
razione € assente nel file di configura-
zione della ricetta.

Errore nei dati di configurazio-
ne

1. Garantire la corretta installazione
della scheda microSD.

2. Riavviare il sistema

3. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY La
risorsa di funzionamento della ricetta
collegata a questo ID della Ricetta
viene utilizzata dal funzionamento di
un altro blocco funzionale.

Il sistema & occupato

1. Riavviare il sistema
2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

7 RCP_ERR_CFG_FORMAT Il forma-
to del file di configurazione della ricetta
non & valido.

Errore nel file di configurazione

1. Riavviare il sistema
2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

9 RCP_ERR_UNKNOWN Si ¢ verifica-
to un errore sconosciuto.

Errore sconosciuto

1. Riavviare il sistema
2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME II
nome del file con i dati della ricetta non
e valido.

Errore nel file con i dati

1. Garantire la corretta installazione
della scheda microSD.

2. Riavviare il sistema

3. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVA-
LID La cartella con il set di dati della
ricetta non & valida.

Errore nel percorso del file con
i dati

1. Garantire la corretta installazione
della scheda microSD.

2. Riavviare il sistema.

3. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

12 RCP_ERR_CFG_ABSENT II file
con i dati della ricetta € assente.

File con i dati assente

1. Garantire la corretta installazione
della scheda microSD.

2. Riavviare il sistema

3. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT II
contenuto del file con i dati della ricetta
non & corretto.

Errore nel file con i dati

1. Riavviare il sistema
2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE La di-
mensione del file con i dati della ricetta
¢ troppo grande (>4K).

Il file con i dati € troppo grande

1. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.
2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

Troppe fasi nel programma di lavaggio

Il programma di lavaggio con-
tiene troppe fasi di lavaggio,
aree ecc.

1. Dividere il programma di lavaggio
in due programmi di lavaggio.

2. Rimuovere alcune aree dalle diver-
se fasi di lavaggio in modo che ogni
fase contenga solo un'area.

3. Ottimizzare le fasi di lavaggio.

Il prodotto 1 non & stato riconosciuto

Prodotto non corretto all’in-
gresso 1 delle sostanze
chimiche

1. Riavviare il sistema
2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

[l prodotto 2 non é stato riconosciuto

Prodotto non corretto all’in-
gresso 2 delle sostanze
chimiche

1. Assicurarsi che il prodotto chimico
sia corretto

2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.
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Il prodotto 3 non é stato riconosciuto

Prodotto non corretto all’in-
gresso 3 delle sostanze
chimiche

1. Assicurarsi che il prodotto chimico
sia corretto

2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

Basso livello delle sostanze chimiche,
Globale

Il livello di prodotto nei conteni-
tori delle sostanze chimiche &
insufficiente

1. Assicurarsi che il prodotto chimico
sia corretto

2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

Basso livello delle sostanze chimiche,
Prodotto 1

[l livello di prodotto nel conte-
nitore delle sostanze chimiche
per il prodotto 1 non & suffi-
ciente

1. Sostituire il contenitore delle so-
stanze chimiche e assicurarsi che il
livello del prodotto sia al di sopra del
limite minimo.

Basso livello delle sostanze chimiche,
Prodotto 2

Il livello di prodotto nel conte-
nitore delle sostanze chimiche
per il prodotto 2 non & suffi-
ciente

1. Sostituire il contenitore delle so-
stanze chimiche e assicurarsi che il
livello del prodotto sia al di sopra del
limite minimo.

Basso livello delle sostanze chimiche,
Prodotto 3

Il livello di prodotto nel conte-
nitore delle sostanze chimiche
per il prodotto 3 non & suffi-
ciente

1. Sostituire il contenitore delle so-
stanze chimiche e assicurarsi che il
livello del prodotto sia al di sopra del
limite minimo.

Le sostanze chimiche possono essere
assenti, Globale

Il livello di prodotto nei conteni-
tori delle sostanze chimiche &
insufficiente

1. Assicurarsi che il prodotto chimico
sia corretto

2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza.

Le sostanze chimiche possono essere
assenti, Prodotto 1

[l livello di prodotto nel conte-
nitore delle sostanze chimiche
per il prodotto 1 non & suffi-
ciente

1. Sostituire il contenitore delle so-
stanze chimiche e assicurarsi che il
livello del prodotto sia al di sopra del
limite minimo.

Le sostanze chimiche possono essere
assenti, Prodotto 2

[l livello di prodotto nel conte-
nitore delle sostanze chimiche
per il prodotto 2 non & suffi-
ciente

1. Sostituire il contenitore delle so-
stanze chimiche e assicurarsi che il
livello del prodotto sia al di sopra del
limite minimo.

Le sostanze chimiche possono essere
assenti, Prodotto 3

[l livello di prodotto nel conte-
nitore delle sostanze chimiche
per il prodotto 3 non & suffi-
ciente

1. Sostituire il contenitore delle so-
stanze chimiche e assicurarsi che il
livello del prodotto sia al di sopra del
limite minimo.

Chemistry can Empty pause, global
(Contenitore delle sostanze chimiche
vuoto pausa, globale)

Il livello di prodotto contenuto
nei contenitori delle sostanze
chimiche é insufficiente. Sosti-
tuire o rabboccare il contenito-
re e ri-avviare il programma di
lavaggio

Sostituire il contenitore delle sostan-
ze chimiche e assicurarsi che il livello
del prodotto sia al di sopra del limite
minimo.

Chemistry can Empty pause , Product
1 (Contenitore delle sostanze chimiche
vuoto pausa, Prodotto 1)

Il livello del prodotto 1 contenu-
to nel contenitore delle sostan-
ze chimiche non é sufficiente.
Sostituire o rabboccare il con-
tenitore e ri-avviare il program-
ma di lavaggio

Sostituire il contenitore delle sostan-
ze chimiche e assicurarsi che il livello
del prodotto sia al di sopra del limite
minimo.

Chemistry can Empty pause , Product
2 (Contenitore delle sostanze chimiche
vuoto pausa, Prodotto 2)

Il livello del prodotto 2 contenu-
to nel contenitore delle sostan-
ze chimiche non é sufficiente.
Sostituire o rabboccare il con-
tenitore e ri-avviare il program-
ma di lavaggio

Sostituire il contenitore delle sostan-
ze chimiche e assicurarsi che il livello
del prodotto sia al di sopra del limite
minimo.
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Chemistry can Empty pause , Product
3 (Contenitore delle sostanze chimiche
vuoto pausa, Prodotto 3)

I livello del prodotto 3 contenu-
to nel contenitore delle sostan-
ze chimiche non é sufficiente.
Sostituire o rabboccare il con-
tenitore e ri-avviare il program-
ma di lavaggio

Sostituire il contenitore delle sostan-
ze chimiche e assicurarsi che il livello
del prodotto sia al di sopra del limite
minimo.

Non si pud avviare il programma di
lavaggio a causa della mancanza di
prodotto nel contenitore

Il livello di prodotto nei conteni-
tori delle sostanze chimiche &
insufficiente

2. Sostituire il contenitore delle so-
stanze chimiche e assicurarsi che il
livello del prodotto sia al di sopra del
limite minimo.

Il programma di lavaggio non viene
rilasciato

Un segnale di avvio non &
presente

Interblocco dalle macchine
esterne

1. Assicurarsi che il segnale sia cor-
retto in corrispondenza della porta di
ingresso corretta.

2. Assicurarsi che siano state intra-
prese le fasi corrette per far si che la
macchina esterna sia impostata per
la pulizia.

3. Contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

[l PLC e il pannello di controllo non
comunicano tra loro.

La comunicazione tra il PLC
e il pannello di controllo &
difettosa.

1. Contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

Segnale di errore esterno

E’ presente un errore dalle
macchine esterne.

1. Eseguire il ripristino del segnale di
errore esterno
2. Contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

Errore sicurezza

Il circuito di sicurezza & stato
attivato

1. Esaminare il motivo che ha causa-
to l'attivazione e agire di conseguen-
za

2. Rilasciare l'arresto di sicurezza ed
eseguire il ripristino

3. Contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

Non si pud avviare il programma di
lavaggio a causa dell’errore nel ricono-
scimento del prodotto

Prodotto non corretto in corri-
spondenza degli ingressi delle
sostanze chimiche

1. Assicurarsi che il prodotto chimico
sia corretto

2. Contattare un tecnico del servizio
di assistenza

Il programma di lavaggio non viene
rilasciato (il rilascio rimane in pausa)

Un segnale di avvio non & pre-
sente o é stato rimosso duran-
te I'esecuzione del programma.
Interblocco dalle macchine
esterne.

1. Assicurarsi che il segnale sia cor-
retto in corrispondenza della porta di
ingresso corretta

2. Assicurarsi che siano state intra-
prese le fasi corrette per far si che la
macchina esterna sia impostata per il
segnale di pulizia

3. Contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.

Nessun flusso rilevato

L'unita non & in grado di rileva-
re un flusso nel programma di
lavaggio in esecuzione.

1. assicurarsi che l'interruttore di
flusso sia funzionante

2. Assicurarsi che tutte le valvole si
aprano come previsto.

3. La pompa si avvia quando si utiliz-
za la presa manuale?

4. Contattare il servizio di assistenza
tecnica locale.
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3.8.2. Codici di errore dei dati registrati

pausa)

Errore Colonna 1 Colonna 2 | Colon-
na3

Numero del programma di lavaggio non valido 1 0 0

1 RCP_ERR_NO_SCHEDA SD la scheda microSD & assente. 2 0 0

2 RCP_ERR_Datafile_FULL Il file della ricetta supera il numero mas- | 4 0 0

simo di file per cartella impostata delle ricette.

3RCP_ERR_DATAFILE_ACCESS Errore nell’accesso al file con i 8 0 0

dati delle ricette nella scheda microSD.

4 RCP_ERR_CFG_ABSENT Il file di configurazione della ricetta & 16 0 0

assente.

5 RCP_ERR_CFG_ID LID di configurazione & assente nel file di 32 0 0

configurazione della ricetta.

6 RCP_ERR_RESOURCE_BUSY La risorsa di funzionamento della | 64 0 0

ricetta collegata a questo ID della Ricetta viene utilizzata dal funzio-

namento di un altro blocco funzionale.

7 RCP_ERR_CFG_FORMAT Il formato del file di configurazione 128 0 0

della ricetta non & valido.

8 RCP_ERR_RESERVED Riservato. 256 0 0

9 RCP_ERR_UNKNOWN Si & verificato un errore sconosciuto. 512 0 0

10 RCP_ERR_DATAFILE_NAME Il nome del file con i dati della ricet- | 1024 0 0

ta non & valido.

11 RCP_ERR_DATAFOLDER_INVALID La cartella con il set di dati 2048 0 0

della ricetta non & valida.

12 RCP_ERR_CFG_ABSENT II file con i dati della ricetta € assente. | 4096 0 0

13 RCP_ERR_DATAFILE_FORMAT Il contenuto del file con i dati 8192 0 0

della ricetta non & corretto.

14 RCP_ERR_DATAFILE_SIZE La dimensione del file con i dati della | 16384 0 0

ricetta € troppo grande (>4K).

Troppe fasi nel programma di lavaggio 32768 0 0

Il prodotto 1 non & stato riconosciuto 65536 0 0

Il prodotto 2 non € stato riconosciuto 131072 0 0

Il prodotto 3 non & stato riconosciuto 262144 0 0

Basso livello delle sostanze chimiche, Globale 1048576 0 0

Basso livello delle sostanze chimiche, Prodotto 1 2097152 0 0

Basso livello delle sostanze chimiche, Prodotto 2 4194304 0 0

Basso livello delle sostanze chimiche, Prodotto 3 8388608 0 0

Non si puo avviare il programma di lavaggio a causa della mancanza | 33554432 0 0

di prodotto nel contenitore

Il programma di lavaggio non viene rilasciato 67108864 0 0

Il PLC e il pannello di controllo non comunicano tra loro 134217728 0 0

Segnale di errore esterno 268435456 0 0

Errore sicurezza 536870912 0 0

Impossibile avviare il programma di lavaggio per un errore nel ricono- | 1073741824 0 0

scimento del prodotto

Il programma di lavaggio non viene rilasciato (il rilascio rimane in -2147483648
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Le sostanze chimiche possono essere assenti, Globale 0 1 0

Le sostanze chimiche possono essere assenti, Prodotto 1 0 2 0

Le sostanze chimiche possono essere assenti, Prodotto 2 0 4 0

Le sostanze chimiche possono essere assenti, Prodotto 3 0 8 0
Impossibile avviare il programma di lavaggio per la mancanza di 0 32 0
prodotto nel contenitore

Nessun flusso rilevato 0 64 0
Contenitore delle sostanze chimiche vuoto pausa, globale 0 128 0
Contenitore delle sostanze chimiche vuoto pausa, Prodotto 1 0 256 0
Contenitore delle sostanze chimiche vuoto pausa, Prodotto 2 0 512 0
Contenitore delle sostanze chimiche vuoto pausa, Prodotto 3 0 1024 0

C1 Errore dell'invertitore, 0 0 1

C2 Scarsa pressione di alimentazione, 0 0 2

C3 Elevata temperatura dell'acqua, 0 0 4

C3 Elevata temperatura del motore, 0 0 8

C3 Elevata temperatura di alimentazione, 0 0 16

C6 Bassa tensione di alimentazione del sensore, 0 0 32
C20 Segnale basso del sensore P-Presa, 0 0 64

C21 Segnale basso del sensore T-Presa, 0 0 128
C22 Segnale basso del sensore P-Inlet, 0 0 256
C23 Segnale scarso del sensore T-Inlet, 0 0 512
C24 Segnale basso del sensore di blocco, 0 0 1024
C25 Segnale basso del sensore di flusso, 0 0 2048
C30 Segnale alto del sensore P-Presa, 0 0 4096
C31 Segnale alto del sensore T-Presa, 0 0 8192
C32 Segnale alto del sensore P-Inlet, 0 0 16384
C33 Segnale alto del sensore T-Inlet, 0 0 32768
C34 Segnale alto del sensore di blocco, 0 0 65536
C35 Segnale alto del sensore di flusso, 0 0 131072
C40 Sensore del carico del sensore Presa, 0 0 262144
C41 Sensore del carico del Sensore Inlet, 0 0 524288
C43 Sensore del carico del sensore di flusso, 0 0 1048576
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3.9. Aggiornamento del software

Per aggiornare il software del PLC e del display seguire le seguenti istruzioni.

Componenti hardware necessari per aggiornare il display/PLC:

. Scheda MicroSD almeno di classe 6, 10 SDSC e SDHC con formati FAT32/16.

. Lettore di schede microSD/SD nel PC o altro lettore di schede.

. Scheda MicroSD almeno di classe 6, 10 SDSC e SDHC con formati FAT32/16. Si raccomanda vivamente
di utilizzare una scheda SD separata per aggiornare il software, che non sia la stessa usata nelle operazioni
quotidiane.

3.9.1. PLC

Il software per l'aggiornamento del PLC & disponibile sul sito web della Nilfisk Food nella sezione download

Una volta individuato il software, scaricare il file zip sul PC. Aprire il file zip, che dovrebbe contenere una struttura
dei file simile a questa:

. Micro820
__ ConfigMeFirst.tct

»  Copiare il contenuto del file zip nella directory principale della scheda microSD.

*  Spegnere I'alimentazione del PLC (unitd completa).

» Estrarre la scheda microSD nel PLC mettendo in attesa la configurazione del programma di lavaggio ecc. e
sostituirla con quella che contiene I'aggiornamento del software.

Inpu't status — DDDDED
000000
fun status = Fault status

Force stans———F | [ +———+—Comm status
ENET statys———F ] 350 status

0ooo |
[]I:II]_ Dutput status

L en

Ri-accendere il PLC

Osservare lo stato del LED del PLC, attendere che il pulsante "Run status" del pannello di controllo diventi verde.
Disattivare nuovamente I'alimentazione all’'unita e sostituire la scheda microSD con la scheda originale tenendo in
pausa i programmi di lavaggio e la configurazione 1/O.

Ri-accendere e aprire la schermata e la configurazione per verificare che la versione software del PLC sia corretta.

3.9.2. Display

[l software per I'aggiornamento del Display & disponibile sul sito web della Nilfisk Food nella sezione download.

Una volta individuato il software, scaricare il file zip sul PC. Aprire il file zip, che dovrebbe contenere un file denomi-
nato ex. HFD_V10100.cha. HFD — Hybrid Foamatic Display, Vxxxxx — numero della versione del software. Copiare
il file sulla scheda microSD. Inserire la scheda microSD nell'alloggiamento del display.

—

= '.ummL

=N
=
owao.'

T
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Andare al menu configurazione (impostazione) del display (potrebbe essere protetto da una password).

ECOLAB

Premere il menu admin e inserire la password.

Satup - U-Le-1 - 1L

Nilfisk e

Puuze Pust Watcrhamemer Date:
Timenut Run Time Pruteciion Tirme

| 5  min u| 20 | Scc. Artive @ By 1
Analouge ACC. (Month B)
Qutput Ramp Pressure u (\W
Tl Minute 27
detect Timne u
10 siec. 5 sen_n

PLC  Panel Control Board M2 Fane Password Protecied 6 6302 Change

SWover. 1010 101E0 127 Setup Page Password pratected 6 K Change
Premere Goto Config.
sz " Nilfisk &a»

B ]

[r———

s rman mem

=
U =

Nel menu di configurazione premere File Manager.

Main

Date and Time
Hour

Dy
El EX
Manth Minuts

EN EX

Cystem Information |
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Nel menu file manager, premere il pulsante "Stop application” (arresta I'applicazione), e confermare premendo
"yes". Attendere per che l'applicazione venga scaricata.

File Manager ||

Mchpolication 1

HLmsCipws Lopy Alarm History Lontrodksr Settings

Premendo il tasto freccia posizionato nella parte Source, fino a quando non compare la dicitura SD.

File Manager ||
To:

Copy

Disfestin
"ehpolication 1 z

Startup

Run

=top Application

A questo punto il file del nUOVO software deve essere presente nell’elenco. Selezionare il file e premere il tasto
Copy (copia)

Premere il tasto freccia della source di nuovo fino a quando non compare la dicitura "internal”. In questo mo-
mento dovrebbero essere visibili sia il software vecchio che quello nuovo.

Selezionare il file del software vecchio premendo i pulsanti freccia su/ freccia giu.

File Manager ||

"oApplication 1
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Quando viene evidenziato il vecchio software premere il pulsante delete (elimina). Ora il software dovrebbe

scomparire dall'elenco.

Selezionare il software nuovo premendo i pulsanti freccia su/ freccia giu. Quando questa opzione ¢ selezio-
nata premere il pulsante “Set As Startup”. Dopo un breve periodo di tempo il software dovrebbe apparire nel
riqguadro "Startup application”.

File Manager ||

Copy

Dhinl i

Mchpolication 1

Set As Startup
Run

- - = Stop Application
Hpcipwe Lopy Alarm History Lontrodler Settings

A questo punto I'aggiornamento & completo.

Se non viene utilizzato I'indirizzo IP standard, potrebbe essere necessario modificare I'indirizzo IP nel menu
Controller setting e nel menu Communication.

Spegnere/accendere, o premere il pulsante Run.

Alcune impostazioni potrebbero essere state modificate in seguito all'aggiornamento, per cui si raccomanda di
verificare le impostazioni nel menu di configurazione dopo aver eseguito un aggiornamento.

3.9.3. Firmware del PLC

Il software per I'aggiornamento del firmware del PLC & disponibile sul sito web della Nilfisk Food nella sezione
download

Una volta individuato il software, scaricare il file zip sul PC. Aprire il file zip, che dovrebbe contenere una strut-
tura dei file simile a questa:

firmware
Ficrod20
=| ConfigMeFirst

Copiare il contenuto del file zip nella directory principale della scheda microSD. Se la scheda SD contiene altri
dati, cancellarli.
Spegnere l'alimentazione del PLC (unita completa).
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Estrarre la scheda microSD nel PLC, mettendo in attesa la configurazione del programma di lavaggio, ecc., e
sostituirla con quella che contiene I'aggiornamento del software.

Input status— 000000
onoooo
Run status F[= Fault status
Force status: F1C3 Comm status
ENET status = SD status
SEBD Qutput status
- stz

Ri-accendere il PLC

Osservare i LED di stato del PLC, dopo alcuni secondi il LED verde "Run" e il rosso "Fault" dovrebbero iniziare
a lampeggiare. Attendere che il lampeggio si fermi, cid potrebbe richiedere alcuni minuti. Al termine del lam-
peggio, il firmware dell'unita viene aggiornato.

Spegnere di nuovo l'alimentazione all'unita.

Andare alla sezione 3.9.1 "PLC" per aggiornare il programma del PLC.

3.10. Registro eventi
Nel registro eventi & possibile vedere lo stato degli ultimi quattro programmi attivati e se i programmi sono stati
completati in modo corretto o meno.

Per accedere al registro eventi, premere Events nel menu principale.

ECOLAB
EE

La schermata Running statistis mostra, la data e l'ora in cui il programma €& stato avviato, quale programma &
stato avviato e lo stato.

Lo stato pud essere:

Started: Il programma é stato avviato

Stopped: Il programma € stato interrotto prima del temine

Failed: Si & verificato un errore durante il programma ed ¢ stato arrestato

Finished: Il programma & terminato come previsto e tutte le fasi di lavaggio sono state eseguite con successo.
Utilizzare i pulsanti Previous/Next (precedente/successivo) per scorrere gli ultimi quattro programmi.

Evert Log - 160117 - 120048 ECQLAB

Running statistics
Washing Program Sitetus

Tima
1 11:54:01 1504-2017 == Sterted
122315 15012017 Dama Finizhad

Premere Home per tornare al menu principale.
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4. Applicazione del PC

4.1. L'installazione dell’applicazione Hybrid Foamatic

Download Hybrid Foamatic Tool from:
nilfiskfood.com/upload/Nilfisk FOOD/Automatic/Software/PCTool/HybridFoamatic.htm

Download and unpack the installation files. Now run the file called setup.exe

Il processo di installazione verra avviato mostrando la seguente immagine.

Verifying application requirements. This may take a few
moments.

Dopo un breve periodo di tempo, potrebbe essere visualizzato un avviso di protezione.

Publisher cannot be verified.
Are you sure you want to install this application?

Name:
Hybrid Foamatic Tool

From (Hover over the string below to see the full domain):
ChUsers\soandersen' Desktop\Release

Publisher:
Unknown Publisher

Install Don't Install

@ While applications can be useful, they can potentially harm your computer. If you do not trust the
source, do not install this software. More Informaticn...

Premere il pulsante install.
In base al sistema operativo e al livello di sicurezza potrebbe essere visualizzato un riquadro di avvertimento.

Premere il pulsante More info e nel box seguente premere run anyway (esegui comunque).

324



L'installazione avra inizio.

o

LS

@ Hybrid Foamatic Tool

Quando termina, il processo di installazione &€ completo. L'applicazione si avvia automaticamente e un tasto di
scelta rapida per l'applicazione verra inserito nel menu avvio.

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB @

4.1.1. Aggiornamento dell’applicazione Hybrid Foamatic

Quando l'applicazione viene avviata, eseguira una verifica per cercare aggiornamenti al programma sul web.
Nel caso in cui risulta disponibile un aggiornamento, I'applicazione scarichera I'aggiornamento ed eseguira un
processo di aggiornamento al successivo riavvio dell’'applicazione. Alcune delle avvertenze riportate nel capi-
tolo relativo all'installazione potrebbero apparire durante il processo di aggiornamento.

4.2. Impostare la nuova unita

Questo capitolo descrive le modalita per la configurazione di un’unita nuova completa.
Avviare I'applicazione PC.

Hybrid Foamatic Tool

Setup New Foamatic

Change Foamatic Settings

ECOLAB

Premere Setup new Foamatic nel menu principale.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

Change Foamatic settings
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Verra visualizzato un selettore del tipo.

Hybrid Foamatic Tool

Hybrid Foamatic Type

Selezionare il tipo di macchina che si desidera configurare. Per esempio MA2CM per la stazione principale,
con 2 prodotti e un blocco manuale.

Una volta selezionati sarete guidati alla pagina per la configurazione dell’l/O.

Hybirid Foamatic Toal

Aggiungere e configurare I'l/O desiderato. Consultare la sezione relativa alla configurazione dell’l/O..
Quando le configurazioni sono state completate, premere next.
Hybrid Foamatic Tos -

==
e

\Hrr—lw-l

ECOLAB

Verra visualizzato il menu fase /programma di lavaggio.

Hybrid Foamatic Tool

At sty prowys s

Le impostazioni predefinite delle fasi e del programma di lavaggio vengono eseguite automaticamente. Posso-
no essere modificate per soddisfare le esigenze del cliente o € possibile crearne di nuove. Vedere il capitolo
relativo alla fase di lavaggio e al programma di lavaggio.

E possibile premere back per tornare alla configurazione dell’l/O.
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Una volta che la configurazione della fasi e dei programmi di lavaggio sono complete, premere next.

Hybrid Foamatic Tool

Bl ey prvps

Viene visualizzata un'opzione per il salvataggio delle impostazioni sul plc o su un file.

Hybrid Foamatic Tool

ECOLAB

Per impostazione predefinita vengono selezionate tutte le fasi di lavaggio, i programmi di lavaggio, la configu-
razione dell’'l/O e i nomi e verranno caricati sull’Hybrid Foamatic.

Se non si desidera scaricare tutto, premere I'elemento da deselezionare, che cambiera colore da bianco a blu.

Quando tutto € pronto, assicurarsi che l'indirizzo IP del PC sia in grado di comunicare con il PLC.
Lindirizzo IP predefinito del PLC & 192.168.1.10.
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Premere il tasto program PLC.

Hybrid Foamatic Tool

ECOLAB

Il riquadro viene disabilitato (il colore del testo diventa nero) e inizia il caricamento.

Se la comunicazione funziona correttamente, una barra delle applicazione indichera la durata del processo.

Al termine verra visualizzata una finestra di conferma.
Info

) SD data send to PLC

Premere Ok e il programma ritorna al modulo di salvataggio.

Per salvare la configurazione su un file, premere il tasto save setup to file.

Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

ECOLAB

A questo punto verra visualizzata una finestra di esplorazione standard dei file.

Selezionare la posizione del file e il nome del file e premere save.

Il programma tornera al modulo di salvataggio, premere il tasto Done per far tornare il programma al menu
principale.
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4.3. Configurazione dell’'l/O

4.3.1. Panoramica

Nella schermata di configurazione dell'l/O, sono presenti cinque diverse categorie di segnali:

Hyhrid Foemetic T

Inlet pipe: | segnali in questa categoria si riferiscono al tubo di aspirazione e sono collegati ad un altro compo-
nente meccanico del’impianto del’Hybrid Foamatic, ad esempio la valvola dell'acqua calda.

Input signals: questi segnali di solito sono i segnali elettrici forniti all'unita per raggiungere un determinato
comportamento, ad esempio, avviare il programma di lavaggio o segnalare un errore.

Product signals: si riferisce ai prodotti dell'unita. Potrebbe ad esempio riguardare il livello scarso, il contenito-
re vuoto o il riconoscimento del prodotto.

Output signals: segnali utilizzati per indicare un determinato comportamento o stato, verso un altro controllo,
una torretta luminosa ecc. Potrebbe trattarsi ad esempio del sistema attivo o del termine del programma.

Zone Valves: categoria utilizzata per aggiungere valvole di zona all'impianto.

Machine name:

Nella parte centrale dello schermo, viene visualizzata l'unita Hybrid Foamatic. Sull'unita viene indicato il tipo e
il nome dell'impianto.

Nella parte destra viene visualizzata una zona denominata porte disponibili. In quest'area, & possibile vede-

re quante porte 1/0 sono disponibili sull'unita per poter eseguire ulteriori personalizzazioni. La funzione unita
slave viene utilizzato per aggiungere una scatola elettrica all'unita fornendo all'utente 1/0 supplementari. L'unita
slave & un'apparecchiatura aggiuntiva.

Product names: Per mostrare/modificare i nomi dei prodotti utilizzati nell'unita.
Area names: Per denominare le differenti aree collegate all'unita.

Show 10 master: visualizza una panoramica grafica su quale 1/O & dotato di quale funzione, e dove dovrebbe
essere collegato.

Show IO Slave 1 e 2: stessa funzionalita del Show 10 master. Solo per le unita slave. Questo pulsante & di-
sponibile solo se & stata aggiunta un’unita slave.
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4.3.2. Aggiunta di funzionalita I/0

Quando si aggiunge una funzione o all'ingresso o all’'uscita del PLC, il programma sara in grado di rilevare
automaticamente la prima porta disponibile e utilizzarla per la funzione desiderata. | numeri delle porte posso-
no essere modificati manualmente, se necessario. Se una funzionalita richiede informazioni supplementari, ad
esempio le Aree, questo verra richiesto in una nuova finestra.

Aggiungere il segnale di ingresso della tubazione
Premere il pulsante "Add inlet signal".

Hybrid Foametic Tool

BE

Verra visualizzata la seguente finestra.

La valvola dell'acqua calda permette I'utilizzo sia dell'acqua calda che fredda. Per utilizzare questa funzione si
deve installare una valvola di commutazione tra acqua calda e acqua fredda.

4.3.3. Add input signal

Per aggiungere funzionalita a un ingresso del PLC premere il tasto Add input signal.
Verra visualizzata la seguente finestra.

Hyhrid Foemetic Tool

el e Sazigpoe

fikt Trist sigral
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E External Activation

Start Program

Stop Program

A External Error Signal

Safety Active

Attivazione esterna: I'ingresso, se utilizzato in una fase di lavaggio, mettera in pausa la fase di lavaggio in
corrispondenza dell'operazione corrente e attendera che questo ingresso venga attivato prima di continuare.
Questo segnale € correlato alle Valvole di Zona.

Rilascia programma: se viene aggiunto un ingresso, questo deve essere attivo per avviare il(i) relativo(i) pro-
gramma(i). Quando il programma viene avviato il segnale puo essere rimosso.

Rilascia mantenimento: stesse funzionalita di base di quelle del Release Program (rilascia programma). Se
questa funzione viene attivata, il(i) programma(i) puo essere avviato solo se l'ingresso € attivo. Se il segnale di
ingresso viene rimosso durante I'esecuzione del programma, il programma si arresta.

Avvia programma: il programma collegato a questa funzione verra avviato quando viene attivato I'ingresso.

Arresta programma: quando viene attivata questa funzione d’ingresso, il(i) programma(i) collegato a questa
funzione sara arrestato.

Interrompi programma: quando questa funzione d’ingresso viene attivata, il(i) programma(i) collegato a
questa funzione verra messo in pausa. Se il programma non viene riavviato entro il timeout della pausa, il
programma sara arrestato.

Segnale errore esterno: funzione che consente a una sorgente esterna di generare un errore, ad esempio un
segnale di errore del booster.

rrore di sicurezza): Si tratta solo dell'indicazione dell’attivazione della sicurezza/dell’arresto di emergenza

proveniente dal componente esterno che non deve essere considerata come arresto di emergenza vero e pro-
prio. La funzionalita di arresto d’'emergenza deve essere collegata all'S_in1, al’'S_in2 e all’'S_Reset sul PLC."

4.3.4. Aggiunta di un segnale di prodotto

Per aggiungere funzionalita relative ai prodotti utilizzati con I'unita premere il tasto Add product signal (aggiungi
segnale di prodotto).

el e

sadsisinios, [ petbwithind ' o s

rra vigualizz juente finestra

EC i

331




| Low level product
II Low level product global

Product recognition

Empty can
Emty can global

. Empty Can Pause
Empty Can Global Pause

Livello prodotto basso: indica che il livello del prodotto nel contenitore di un prodotto specifico sta diven-
tando critico. Se questa funzione viene attivata il programma in esecuzione giungera al termine, ma non sara
possibile avviare un nuovo programma. Deve essere collegato a un interruttore di livello.

Livello prodotto globale basso: indica che il livello del prodotto nel contenitore di tutti i prodotti sta diven-
tando critico. Se questa funzione viene attivata il programma in esecuzione giungera al termine, ma non sara
possibile avviare un nuovo programma. Deve essere collegato a un interruttore di livello.

Riconoscimento prodotto: segnale per indicare se il prodotto inserito nell'unita € corretto. Se il prodotto non
e corretto, il sistema non pud essere avviato.

Contenitore vuoto:

Indica che il livello di uno specifico contenitore del prodotto € molto basso e che il programma in esecuzione
verra arrestato. Non € possibile avviare un programma nuovo che usa il contenitore del prodotto specifico fino
a quando il contenitore del prodotto € stato riempito. Deve essere collegato a un interruttore di livello.

Contenitore vuoto globale:

Indica che i livelli di tutti i contenitori dei prodotti sono molto bassi e che il programma in esecuzione verra ar-
restato. Non & possibile avviare un programma nuovo fino a quando le lattine dei prodotti sono state riempite.
Deve essere collegato a uno o piu interruttori di livello.

Empty Can Pause (Contenitore vuoto pausa): Indica che il livello di uno specifico contenitore del prodotto

€ molto basso. Il programma in esecuzione verra messo in pausa e il programma riprendera dalla fase in cui

¢ stato interrotto. Se il programma non viene riavviato entro l'intervallo di tempo specificato nel “Pause Time

out”, verra arrestato. Non & possibile avviare un programma nuovo che usa il contenitore del prodotto specifi-
co fino a quando il contenitore del prodotto € stato riempito. Deve essere collegato a un interruttore di livello.

Valido esclusivamente per la versione 11000 del firmware del PLC

Empty Can Global Pause (Contenitore vuoto globale pausa): Indica che i livelli di tutti i contenitori dei pro-
dotti sono molto bassi. Il programma in esecuzione verra messo in pausa e il programma riprendera dalla fase
in cui & stato interrotto. Se il programma non viene riavviato entro l'intervallo di tempo specificato nel “Pause
Time out”, verra arrestato. Non & possibile avviare un programma nuovo fino a quando i contenitori dei prodotti
sono stati riempiti. Deve essere collegato a uno o piu interruttori di livello. Valido esclusivamente per la versio-
ne 11000 del firmware del PLC. Aggiungere il segnale d’'uscita
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4.3.5. Aggiunta di un segnale di uscita
Per aggiungere funzionalita a un’uscita del PLC premere il tasto Add output signal (aggiungi segnale di uscita).

Hyhrid Foemetic T

el e

@ External Release

Systemn Ready

Q Manual Cleaning Act.

Errore: il segnale attivato quando viene rilevato un errore nel sistema. Esempi includono una pressione di
ingresso ridotta, I'assenza di comunicazione, ecc.

Error inv. (rilevazione errore): Il segnale & basso quando viene rilevato un errore, alto quando il sistema fun-
ziona come previsto (richiede la versione 11010 del software).

Program finished (programma terminato): viene attivato quando il(i) relativo(i) programma(i) viene comple-
tato. Se un programma viene arrestato durante I'esecuzione questo segnale non verra attivato.

Programma attivo: funzione attivata quando il(i) relativo(i) programma(i) & in esecuzione.
Sistema attivo: viene attivato quando I'unita & in esecuzione.
Sistema attivo inv.: come per il System Active (sistema attivo) ma al contrario.

External Release (rilascio esterno): viene attivato quando il relativo programma viene rilasciato mediante il
rilascio della funzione di ingresso. Questo per indicare a una sorgente esterna che il programma potrebbe/pud
essere avviato.

Sistema pronto: indica che il sistema & pronto per I'esecuzione. Non vi sono errori attualmente in sospeso.
Manual Cleaning Act. (attivazione della pulizia manuale): Alto la pulizia manuale ¢ attivata, bassa quando
la pulizia manuale ¢ disattivata (richiede la versione 11010 del software).

4.3.6. Aggiunta di una valvola di zona

Per aggiungere il controllo delle valvole di zona all'unita premere Add zone valves (aggiungi valvole di zona).

Hyhrid Foemetic Tool
el bt grads
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Verra visualizzata la seguente finestra.

Selezionare la zona desiderata e premere OK.

4.3.7. Proprieta dell’l/O

Le proprieta delle porte possono essere visualizzate facendo clic sull’elemento dell’'l/O visualizzato. Verra
visualizzata una finestra delle proprieta simile a questa.

Stop Program
PLC port No

o

Program Mame

Demo
Program 3

Per avere una rapida panoramica delle proprieta principali, tenere il cursore sulla porta dell’l/O. In questo caso,
una Valvola di Zona.

el e

C " :
it Erist s gt mgra " Add autpur signzl

II ”

ECOLAB

Modificare il numero della porta: se la porta che viene assegnata in modo automatico deve essere mo-
dificata, € necessario premere la funzione che deve essere modificata. Verra visualizzata la finestra con le
proprieta.
Premere il pulsante Change (modifica) nel gruppo PLC port no.
Area Valve
PLC port No

port: 14

Area Name

Area 1

Verra visualizzata una nuova finestra con le porte disponibili che possono essere utilizzate in conformita alla
funzione selezionata.
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Le porte gia in uso non verranno visualizzate.

Premere la freccia piccola e selezionare il numero della porta desiderata, quindi confermare con OK.

Il programma tornera alla schermata con la panoramica sull’l/O.

Cambiare zona: premere il pulsante Change (modifica) nel gruppo area name. Verra visualizzata la seguente
finestra.

Selezionare il nome della zona desiderata e confermare con OK.

Cambiare il programma:

per le funzioni che supportano solo un programma, ad esempio avviare il programma, la finestra con le pro-
prieta avra un aspetto simile a questo.

Per cambiare il programma correlato premere I'icona/la linea. Verra visualizzata la stessa finestra delle pro-
prieta menzionata in precedenza. Nella finestra delle proprieta premere Change (modifica) nel gruppo program
name.

Start Program X
PLC port No

o

Program Mame

Demo

Verra visualizzata una nuova finestra. Verranno visualizzati solo i programmi gia creati.

Program

-

335




Se la funzione supporta programmi multipli, ad esempio arresto del programma, verra visualizzata la seguente
finestra delle proprieta. Per cambiare il programma correlato premere I'icona/la linea. Verra visualizzata la stes-
sa finestra delle proprieta menzionata in precedenza. Nella finestra delle proprieta premere Change (modifica)
nel gruppo program name.

Stop Program X
PLC port Mo

o

Program Mame

Demo
Program 3

Per cambiare il programma correlato premere I'icona/la linea. Verra visualizzata la stessa finestra delle pro-
prieta menzionata in precedenza.

Nella finestra premere Change (modifica) nel gruppo program name.

Verra visualizzato un riquadro contenente programmi creati.

Dem
Program 2
Program 3

Cancel

Contrassegnare il(i) programma(i) desiderato(i) e confermare con OK.

Per l'ingresso denominato Pausa, verra visualizzato un ulteriore gruppo chiamato Pause time out.
Questo serve a cambiare il periodo di tempo in cui l'unita pud rimanere in pausa prima di arrestarsi. Il tempo
puod essere modificato premendo Change (modifica).

Pause Program  x
PLC port No

e

Pause Time Out

10 min

Program Name

Demo
Program 3
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Verra visualizzata la seguente finestra.

Pause time out

10 El: min

Modificare il periodo di tempo cliccando i pulsanti freccia su/freccia giu. Confermare con OK.

4.3.8. Eliminazione di funzionalita I/O

Premere l'icona/la linea della funzione della porta che deve essere eliminata: in questo esempio una valvola

di zona connessa all’Area 1. Verra visualizzata una finestra delle proprieta come questa. Pud avere diverse di-
mensioni e riquadri, ma nella parte inferiore, ci sara un pulsante denominato Delete (elimina). Premere questo
pulsante per eliminare la funzione della porta.

Il programma tornera alla schermata con la panoramica sull’l/O.

Area Valve
PLC port No

port: 14

Area Name

Area 1

4.3.9. Unita slave

Per aggiungere ulteriori ingressi/uscite & possibile aggiungere fino a due unita slave, ciascuna dotata di 15
uscite e 20 ingressi ulteriori.

4.3.10. Aggiunta di unita slave

Nel gruppo delle porte disponibili premere il tasto "+" per aumentare le unita slave di uno. Vengono aggiunte
porte ulteriori alle uscite e agli ingressi. Il pulsante 10 slave 1 0 2 verra attivato. Se é stato raggiunto il numero
massimo di unita slave che é possibile aggiungere, il pulsante "+" sara disattivato, facendo si che non sia con-
nesso ad alcuna funzione quando viene premuto.

Hyhrid Foemetic T

4.3.11. Eliminazione di unita slave
Nel gruppo delle porte disponibili premere il tasto "-".

Hyhrid Foame!

nar e
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Questo fara visualizzare un avvertimento ulteriore prima di eliminare I'unita slave.

l . Allfunctions of slave 10's will be removed

i Cancel

Se si preme su OK a questo punto, tutte le funzioni che sono collegate all'unita slave saranno rimosse dalla
panoramica. Il pulsante Show 1O slave x verra disabilitato e le porte disponibili diminuiranno del numero di I/0
detenuto dall'unita slave.

4.3.12. Nomi dei prodotti

Per visualizzare o modificare i nomi dei prodotti nel sistema premere Product names (nomi prodotti).

Hybrid Foamatic Tool

F'rn:u:lul::t .""‘. lm—
Product B |F'I'Dljl.ll3‘t B

Verra visualizzata la seguente finestra. Verra visualizzato solo il numero dei prodotti presenti nella configura-
zione attuale.

Hybrid Foamatic Tool

Product 1
Flrl:lllel::tE IPrmjl-":tz—

Digitare i nomi desiderati e premere OK.

4.3.13. Nomi delle zone

Per visualizzare o modificare i nomi delle aree nel sistema premere Area names (nomi aree).

Hyhrid Foemetic Tuel
bl by sl

fikt Trist sigral et Ingut 51g
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Verra visualizzata la seguente finestra.

Hybrid Foamatic Tool

a

oK

Digitare i nomi desiderati e premere OK.

4.3.14. Visualizzazione dei collegamenti I/O

Una panoramica grafica su quale delle porte I/O € collegata alla scheda a circuito stampato puo essere visua-
lizzata e stampata premendo Show |O master (mostra master |O; slave 1/slave 2).

Hyhrid Foemetic Tuel
Fie bt Serads i

o e [ s o it vt

II IV
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Nell’l/O master le valvole utilizzate come standard per collegare il blocco e la porta di sicurezza sono incluse
automaticamente. Nelle unita slave sono disponibili tutte le 1/O.

Se viene premuta una linea, ad esempio la Rinse valve (valvola di risciacquo), il connettore corrispondente si
accende. E possibile anche premere il connettore e la corrispondente linea nell'elenco verra contrassegnata di
conseguenza.

Hybrid Foamatic Tool

4.3.15. Fase di lavaggio

Le fasi di lavaggio vengono utilizzate per creare i programmi di lavaggio. Ogni programma di lavaggio é for-
mato da una serie di fasi di lavaggio, e ciascuna fase di lavaggio € formata da una serie di azioni di lavaggio.
Questo menu viene utilizzato per costruire, modificare ed eliminare le fasi di lavaggio.

L'unita pud contenere fino a un massimo di 10 diverse fasi di lavaggio, ciascuna formata da un massimo di 32
azioni di lavaggio. Una fase di lavaggio deve contenere un nome ed almeno una azione di lavaggio.

4.3.16. Simboli utilizzati nelle fasi di lavaggio:

Quando il mouse viene posizionato sulla parte superiore dei simboli, verra visualizzato un testo che indica il
nome della funzione.

Activate output (attivare I'uscita): funzione utilizzata per consentire alla fase / al programma di lavaggio di
attivare un'uscita del PLC. Potrebbe trattarsi ad esempio di una valvola di zona, di un segnale di attivazione,
ecc. Quando si preme questo simbolo verra visualizzato un elenco delle funzioni di uscita disponibili.

Activate output

B

Premere la voce dell’elenco e selezionare la funzione desiderata. Premere OK per confermare.
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Deactivate output (disattivare 'uscita): funzione utilizzata per consentire alla fase / al programma di lavag-
gio di disattivare un’uscita. Assicurarsi sempre che le uscite attivate dal simbolo precedente siano anch’esse
disattivate. Verra visualizzato lo stesso elenco visualizzato per I'attivazione dell’uscita.

Deactivate output X

e

Premere la voce dell’elenco e selezionare la funzione desiderata. Premere OK per confermare.

Wait for input (attesa per 'inserimento dei dati): funzione utilizzata quando una fase / un programma di
lavaggio deve attendere un dato segnale prima di continuare. Potrebbe trattarsi di un segnale di ritorno da una
valvola di zona che comunica che la zona ¢ effettivamente aperta o chiusa.

Wait for input

|

Premere la voce dell’elenco e selezionare la funzione desiderata. Premere OK per confermare.

)4

Wait step time (tempo di attesa fra le fasi): questa funzione viene utilizzata per inserire una pausa rego-
labile in una fase di lavaggio; la durata della pausa viene impostata durante la creazione di un programma di
lavaggio. Un esempio potrebbe essere rappresentato dall'intervallo di tempo che intercorre tra I'apertura e la
chiusura di una valvola.

Action pause (pausa dell’azione): si tratta di una pausa definita nella fase di lavaggio; si potrebbe trattare
ad esempio di una breve pausa in attesa che la valvola si chiuda.

Action pause

Digitare il periodo di tempo desiderato e premere il tasto OK. Il periodo di tempo deve essere compresotra 1 e
9999 secondi.

Pressure control

Pressure control (controllo della pressione): consente alla fase di lavaggio di utilizzare una pressione di-
versa; la pressione sara quindi impostata nel programma di lavaggio. Se la fase di lavaggio comprende I'atti-
vazione/disattivazione delle valvole del prodotto, il segno di spunta non ha alcuna funzione, la pressione deve
sempre essere impostata sul valore massimo (15 bar).

Mix product

Mix product (prodotto misto): questo attiva la funzione di mix del blocco, pertanto sara possibile aprire due
valvole del prodotto allo stesso tempo. Quali valvole di prodotto devono essere configurate quando viene ag-
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4.3.17. Aggiunta di una fase di lavaggio
Nel menu del programma di lavaggio principale premere Add/edit wash step (aggiungi/modifica la fase di
lavaggio).

Hybrid Foamatic Tool

Digitare il nome desiderato per la fase di lavaggio. Possono essere digitati solo caratteri e numeri standard. E
necessario che una fase di lavaggio abbia un nome, per cui questo campo non puo essere lasciato vuoto. |l
nome del programma puo contenere fino a un massimo di 15 caratteri.

Mettere il segno di spunta se la fase di lavaggio deve utilizzare la pressione regolabile e/o il prodotto misto.
Iniziare a creare la fase di lavaggio utilizzando i simboli posti sul lato destro dello schermo. L'esecuzione delle
azioni contenute nella fase di lavaggio avverra nell'ordine dell’elenco. Le funzioni possono essere aggiunte o
inserite utilizzando la funzione di trascinamento o facendo clic sul simbolo. Nel caso in cui le funzioni vengano
aggiunte con un clic, esse sono posizionate al termine della fase di lavaggio. Se trascinate possono essere
inserite in qualsiasi posizione dell'elenco. Per modificare o eliminare le azioni di lavaggio gia inserite, fare clic
con il pulsante destro del mouse sulla riga in questione e selezionare Edit (modifica) o Remove (elimina).
Quando la fase di lavaggio € terminata premere il pulsante OK.

4.3.18. Eliminazione di una fase di lavaggio

Per eliminare una fase di lavaggio, fare clic con il pulsante destro del mouse sull'icona davanti al nome della
fase di lavaggio e premere Remove (elimina) nel menu a comparsa.

Hybrid Foamatic Tool

Add wads prograsn
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Verra visualizzata una finestra di conferma.

delete washstep Rinse

! | areyousure?

T p— |

Premere OK per confermare la rimozione della fase del lavaggio.

4.3.19. Copia di una fase di lavaggio

Per copiare una fase di lavaggio, fare clic con il pulsante destro del mouse sull'icona davanti al nome della fase
di lavaggio e premere Copy (copia) nel menu a comparsa. Viene creata una nuova fase di lavaggio avente lo
stesso nome dell'originale, con il suffisso _copy. Se sono gia state create 10 fasi di lavaggio, la funzione di copia
verra disattivata.

Hybrid Foamatic Tool

Add wads prograe

4.3.20. Modifica di una fase di lavaggio

Per modificare una fase di lavaggio esistente, premere l'icona davanti al nome della fase di lavaggio.

Hybrid Foamatic Tool

Add wads prograe

Deactrate cutput
Acten pause

Per eliminare un’azione di lavaggio, fare clic con il pulsante destro del mouse sull'azione di lavaggio che deve
essere eliminata e premere Remove (elimina).

Per modificare una fase di lavaggio, fare clic sull'azione di lavaggio che deve essere modificata e premere Edit
(modifica). Verra visualizzata la finestra con le proprieta dell’azione.
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In questo esempio una valvola di attivazione del risciacquo all'uscita.

Activate output

Rnsevave B

Selezionare la funzione desiderata e premere OK.

Confermare anche nell’editor della fase di lavaggio premendo OK.

4.4. Programma di lavaggio

| programmi di lavaggio vengono utilizzati per la pulizia; sono costituiti da fasi di lavaggio, fino a un massimo di
32 fasi in ciascun programma. Questo capitolo descrive le modalita per la creazione di programmi di lavaggio
nonché per la modifica e per I'eliminazione. L'unita pud contenere fino a 16 programmi di lavaggio. Un pro-
gramma di lavaggio deve contenere almeno un nome e una fase di lavaggio.

Il menu principale del programma di lavaggio ¢ illustrato di seguito.

Hybrid Foamatic Tool

4.4.1. Aggiunta dei programmi di lavaggio

Nel menu principale del programma di lavaggio premere Add wash program. .

Hybrid Foamatic Taol

In alto € indicato il nome del programma che per impostazione predefinita € impostato su "Program x" ma pud
essere modificato con un nome pitl descrittivo. Possono essere digitati solo caratteri e numeri standard. E
necessario che un programma abbia un nome, per cui questo campo non pud essere lasciato vuoto. Il nome
del programma pud contenere fino a un massimo di 17 caratteri.

Nella parte destra viene posizionata un'icona per ciascuna fase di lavaggio disponibile. Queste sono utilizzate
durante la progettazione del programma di lavaggio. | programmi di lavaggio deve contenere almeno una fase
di lavaggio, altrimenti viene visualizzato un errore.

Nella parte inferiore destra, viene mostrato il tempo totale relativo al programma di lavaggio attuale.

Per modificare o eliminare le fasi di lavaggio gia inserite, fare clic con il pulsante destro del mouse sulla riga in
questione e selezionare Edit (modifica) o Remove (elimina)
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4.4.2. Eliminazione di un programma di lavaggio

Per eliminare un programma di lavaggio, fare clic con il pulsante destro del mouse sull'icona davanti al nome
del programma di lavaggio e premere Remove (elimina) nel menu a comparsa.

Hybrid Foamatic Tool

Verra visualizzata una finestra di conferma.
delete wash program Demo

l \  areyousure?

Cancel |

Premere OK per confermare I'eliminazione del programma.

4.4.3. Copia di un programma di lavaggio

Per copiare un programma di lavaggio, fare clic con il pulsante destro del mouse sull'icona davanti al nome del
programma di lavaggio e premere Copy (copia) nel menu a comparsa. Viene creata una nuova fase di lavaggio
avente lo stesso nome dell'originale, con il suffisso _copy. Se sono gia stati creati 16 programmi di lavaggio, la
funzione copia verra disattivata.

Hybrid Foamatic Tool
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4.4.4. Aggiunta/lnserimento di una fase di lavaggio nel programma di
lavaggio

Sia per aggiungere che per inserire una fase di lavaggio in un programma di lavaggio, le icone posizionate nella
parte destra possono essere cliccate o trascinate per posizionare/inserire la fase in un dato punto.

Se ad esempio viene premuta la fase di lavaggio Rinse (risciacquo):

Hybrid Foamatic Tool

Time sec (tempo in sec): ¢ l'intervallo di tempo di attesa della fase nella configurazione della fase di lavaggio.
Di solito corrisponde al tempo di esecuzione della fase di lavaggio. Ad esempio per la durata del risciacquo, il
tempo massimo & di 166 minuti e 36 sec (9999 sec).

Pressure (pressione): selezionare la pressione desiderata per la fase di lavaggio attuale. La casella Pressure
(pressione) ¢ visibile solo se la fase di lavaggio supporta il controllo della pressione e non include un’azione
della fase di attivazione/disattivazione della valvola di prodotto. In questa circostanza, la pressione & impostata
sul valore massimo (15 bar), per il funzionamento ottimale del sistema degli iniettori.

Product 1 (prodotto 1): selezionare il prodotto utilizzato nel programma di lavaggio, ad esempio durante la pro-
duzione di schiuma. Se una fase di lavaggio non include un’azione della fase di attivazione/disattivazione della
valvola di prodotto, questo elemento sara disabilitato.

Product 2 (prodotto 2): selezionare il secondo prodotto quando Mix product (prodotto misto) € attivato per la
fase di lavaggio attuale e la fase di lavaggio comprende un’azione di attivazione/disattivazione della valvola di
prodotto; altrimenti € impostato su nessuno:

Area: selezionare quali aree verranno attivate durante la fase di lavaggio. Abilitato solo se la fase di lavaggio
comprende l'azione di attivazione/disattivazione della valvola di zona. Solo una delle cinque aree deve essere
configurata ma & possibile configurarle anche tutte e cinque.
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Se viene premuto il pulsante OK prima che tutti i campi obbligatori siano stati compilati, verra visualizzato un
messaggio di avvertimento.

| Not all items are completed
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4.4.5. Modifica di un programma di lavaggio

Per modificare un programma di lavaggio esistente, premere I'icona davanti al nome del programma.

Hybrid Foamatic Tool

ekl wash program
=z 2

Verra visualizzato I'editor del programma di lavaggio contenente tutte le informazioni del programma di lavag-
gio selezionato.

Per rinominare, immettere un nome nuovo nel riquadro Program name (nome programma).

Per aggiungere una nuova fase di lavaggio, trascinare la fase di lavaggio desiderata sulla posizione corretta,
oppure fare clic su una fase di lavaggio per aggiungerla alla fine del programma.

Per eliminare una fase di lavaggio, fare clic con il pulsante destro del mouse sulla fase di lavaggio che deve
essere eliminata e premere Remove (rimuovi).

Per modificare una fase di lavaggio, fare clic sulla fase di lavaggio che deve essere modificata e premere Edit
(modifica). Verra visualizzata la finestra con le proprieta della fase.

Product

Area D
I
Area E

Sostituire gli elementi che devono essere modificati e confermare con OK.
Leditor della fase di lavaggio sara aggiornato con i nuovi valori. Premere OK per confermare le modifiche.
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4.4.6. Come dividere i programmi di lavaggio in due parti

1. dividere il programma in due parti, entrambe con meno di 32 linee

Hybrid Foamatic Tool

‘ Add wash program

Eﬂpff_ﬂ__’rafﬂ Part 1

Sanitize F'au-.;e
Pa Empty Pipe m Fil Pipe
Eﬂusﬂ

Nilfisk @&=»

2. ritornare alla configurazione dell’lO
3. Premere Add output signal (aggiungi segnale di uscita)

Hybrid Foamatic Tool

Inlet Pipa Ingut Signaks Cutpet Signals Zone Valves SAvadable Pods

Addd inket signal Add input signal Hbad F ; e Add output signal Ouipus “

]
Pro Harnas
Araz Names
o 10 Mastar
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Italiano (IT)

4. premere Program Finished (programma terminato)

Error

Program Finished

Program Active
Systemn Active
Systemn Active Inv.
External Release

Systermn Ready

5.  Selezionare Program part 1 (parte 1 del programma) e premere OK

Programs
Program Part 1
Program Part 2

Cancel

6. Premere Add input signal (aggiungi segnale d’'ingresso)

Hybrid Foamatic Tool

Inlet Pipa Dulpud Signals

Add inket signal Add input signal

Add product signal

Nilfisk &ap»
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7. Premere Start Program (avvia il programma)

@ External Activation
Release Program

Release Hold

Start Program

Stop Program

Pause

m External Error Signal
Safety active

8. Selezionare Program part 2 (parte 2 del programma) e premere OK
9. Premere il tasto show IO Master (mostra master 10)

Program

Program Part 2 -
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In pa
Add Inlet signal Add input signal il Add output signal

. ] apmqla:n-' nished .l ‘ drma 1
Algd Names
e B0 Master

10. Collegare l'uscita del programma terminato all'ingresso del programma di avvio. In questo esempio O-05
al-04
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Cutputs Inputs

FPot Mo | Furction

Fanas Vakos

Product YWater Vahe

A Ve

Produst Viastvs Prodoot A
Peodiact Vabee Progect B H Stort Programn Program Pad 2
Program Frashed |
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11.  Chiudere il master IO
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Inlat Pipa Input Signaks Dutpud Signals Fona Valves

fudd inlet signal Add input signal

12. Premere next (avanti)

Hybrid Foamatic Tool

Add wash program

E!Pr-;:-grarﬂ Part 1

Add wash step

@ Rinse E& Foam

E Sanitoe Pause

P_ Empty Pipe '%a Fil Pipa
E Flush

.
ook | Nilfisk gcg=»

13. Premere next (avanti)

Syradable Pods

Slave uml
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14. Salvare la configurazione sul PLC

Hybrid Foamatic Tool

Save setup to PLC

Nilfisk Gg=»
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4.5. Caricamento delle impostazioni
Le impostazioni relative al’Hybrid Foamatic possono essere caricate o dal PLC dell’Hybrid Foamatic o da un

file. Una volta caricate & possibile aggiungere o modificare le impostazioni, i programmi di lavaggio, ecc. e
salvare le nuove impostazioni sul PLC o di nuovo sul file.

4.5.1. Caricamento delle impostazioni dal PLC

Dal menu principale premere Change Foamatic settings (modifica le impostazioni del Foamatic).

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

Dal nuovo menu premere Get settings from PLC (ottieni le impostazioni dal PLC).

Hybrid Foamatic Tool

Get setings from PLC

Get settings from File

ECOLAB

Verra visualizzato un nuovo menu di comunicazione.

Hybrid Foamatic Tool

Get data from PLC

ECOLAB

Assicurarsi che l'indirizzo IP del PC sia presente nellintervallo e che sia in grado di comunicare con il PLC.
Lindirizzo IP predefinito del PLC & 192.168.1.10.

Premere Get data from PLC (ottieni i dati dal PLC).

Al termine verra visualizzata una finestra di conferma.

.0} Al flow step is recived from PLC
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Premere OK e verra visualizzata una casella di selezione. Premere Change 10 setup (modifica impostazioni
I/O) per andare alla configurazione dell'l/O o premere Change wash program (modifica programma di lavaggio)
per andare all’editor del programma di lavaggio/della fase di lavaggio. Consultare i relativi capitoli per una de-
scrizione specifica dell’l/O e della configurazione del programma di lavaggio. E possibile anche passare dalla
configurazione dell'l/O all’editor del programma di lavaggio, una volta che & stata eseguita la scelta.

Hybrid Foamatic Tool

Change Washprogram

ECOLAB

Dopo la conferma della configurazione dell'l/O o della modifica al programma di lavaggio, e dopo che le sele-
zioni sono state confermate con il pulsante OK, il programma navighera sul menu Save (salva). Consultare il
capitolo sulla configurazione di una nuova unita.

4.5.2. Caricamento delle impostazioni da un file
Per caricare le impostazioni memorizzate precedentemente da un file.
Dal menu principale premere Change Foamatic settings (modifica le impostazioni del Foamatic).

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

ECOLAB

Premere Get settings from file (ottieni le impostazioni dal file).

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

ECOLAB @

A questo punto verra visualizzata una finestra di esplorazione standard dei file.

Selezionare il file contenente le impostazioni. Il file avra I'estensione .wp2.
Premere il pulsante Open (apri).

Il programma navighera sul menu per cambiare I'l/O per cambiare il programma di lavaggio. Fare riferimento
alla sezione precedente.
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4.6. Opzioni

Alcune opzioni relative alle prestazioni del programma possono essere impostate nel menu opzioni. Linstalla-
zione verra memorizzata automaticamente per uso futuro del programma.

Dal menu principale premere I'icona opzioni.

Hybrid Foamatic Tool

Setup new Foamatic

]
ECOLAB

Verra visualizzato il menu con le opzioni.

Defauk File Location

PLCI

rsion  1.2.0.0

Posizione predefinita dei file:
Cartella in cui il programma consiglia di salvare/caricare i file quando si selezionano le opzioni di caricamento
o di salvataggio dei file di configurazione. Pud essere modificata premendo il pulsante Browse (sfoglia).

Indirizzo IP del PLC)
Lindirizzo IP che il programma utilizza per comunicare durante il caricamento o il salvataggio dei dati da e sul
PLC. Lindirizzo predefinito & 192.168.1.10, ma puo essere modificato (a scelta del’amministratore).

Mostra indirizzo IP nel menu di comunicazione:
Opzione per mostrare/modificare I'indirizzo IP direttamente nelle schede di comunicazione, caricando/scari-
cando i dati da e sul PLC.

Logo:
Questa opzione cambia il logo su ogni schermata tra Ecolab/Nilfisk.

Firmware del PLC [Ver]):

Configurare in base al firmware del PLC (11.xxx o 10.xxx). Il firmware del PLC & indicato nel menu impostazio-
ni (vedere capitolo 3.3.5). Se viene impostato su una versione non corretta, pud verificarsi un errore di comuni-
cazione.

Pressione massima del satellite [Bar]:

Impostare la pressione massima delle fasi di lavaggio di un satellite nonché la scala dell’'uscita analogica del
PLC. Impiegato esclusivamente su satelliti e con la versione 11 del firmware del PLC. In caso contrario questa
impostazione non ¢é abilitata e il valore predefinito € impostato su 15.

Versione:
Mostra la versione dell'applicazione Hybrid Foamatic in esecuzione.

Quando tutte le scelte sono state eseguite premere OK per confermare.
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4.7. Modifica dell'indirizzo IP del PC

Per comunicare tramite Ethernet all'Hybrid Foamatic, potrebbe essere necessario modificare I'indirizzo IP del
PC in modo che corrisponda all’intervallo dell’indirizzo IP dell'Hybrid Foamatic. Lindirizzo IP predefinito del
PLC dell'Hybrid Foamatic € 192.168.1.10 e quello del display € 192.168.1.20.

Per assicurarsi che l'indirizzo IP del PC si trovi sulla stessa rete privata, andare sul pannello di controllo del
PC.
Per PC con Windows 8 o Windows 10, premere il menu Start.

Digitare Pannello di controllo e premere l'icona
Aprire il Centro connessioni di rete e condivisione. Questo pud anche essere trovato facendo click con il tasto
destro del mouse sul simbolo della rete sul lato destro della barra delle applicazioni.

= X
G ~ 1 £+ ControlPanel » All Control Panel ftems » Network and Sharing Center v & | | Search Control Panel r:)

View your basic network information and set up connections
Cantrol Panel Home

View your active networks
Change adapter settings
Change advanced sharing niladv.org Accesstype: Intemet
settings Domain network Connections: [ Etheret

Change your networking settings

4Gk Set up a new connection or network
" Set up a broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a router or access point.

[S) Troubleshoot problems
Disgnese and repair netwerk problems, or get troubleshosting information.

See also
HomeGroup.
Internet Options

Windows Firewall

Nella finestra sopra premere il pulsante Modifica impostazioni scheda.

B -
1 & + ControlPanel » Networkand Internet » Network Connections » v & | SearchNetwork Connections @
Organize v - 0 @
_h‘ Bluetooth Metwerk Cennection —h‘ Ethernet —h‘ Wi-Fi
g Mot connected niladv.org Mot cennected
® ) Bluctooth Device (Personal Area... 7 Intel(R) Ethernet Connection 1216.. | 3¢ @l Intel(R) Dual Band Wireless-AC 72..
Intel(R) Ethernet Connection 1218-LM
3items ==
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Fare click con il tasto destro del mouse sulle impostazioni Ethernet e selezionare Proprieta.

Networking | Sharing

Connect using:

E? Intel(R) Ethemet Cornection 1218-LM

This connection uses the following items:

o8 (105 Packet Scheduler

i Microsoft Metwork Adapter Multiplexor Protocol
. Microsoft LLDP Protocol Driver

s Link-Layer Topology Discovery Mapper /0 Driver
i Link-Layer Topology Discovery Responder

& |mtemet Protocal Version & (TCP/IPvE)

B Intemet Protocol Version 4 (TCP/IPvd)

WLy

~RIEEER

>

Instal... Urinstall

Description

Transmission Contral Protocol/Intemet Protocal. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.

OK || Cancel |

Nella finestra delle proprieta dell’Ethernet, scorrere verso il basso e selezionare Protocollo Internet versione 4
(TCP/IPv4). Dopo aver selezionato questa opzione, premere il pulsante Proprieta. Verra visualizzato un riqua-
dro simile a quello riportato di seguito.

General | Alternate Configuration

You can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IF settings.

(@ Dbtain an 1P address automatically:
(") Use the following IP address:
IF address:

Subnet mask:

Default gatewany:

(®) Obtain DNS server address automatically
(") Use the following DNS server addresses:

Preferred DS server: I:I

Alkernate DS server:

Validate settings upon exit
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Selezionare Spuntare “use the following IP Address” (utilizza il seguente indirizzo IP) e immettere I'indirizzo IP
come indicato di seguito.

General

‘You can get IP settings assigned automatically if your network supports
thig capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.

() Cbtain an IP address automatically
(@) Use the following IP address:

IP address: 192 .168 . 1 . 1

Subnet mask: 255,255 .255. O

Obtain DNS server address automatically
(®) Use the following DNS server addresses:

]
T

Preferred DMS server:

Alternate DNS server:

[ validate settings upon exit

OK | | Cancel |

Premere OK al termine dell'operazione.
Sara ora possibile comunicare con I'Hybrid Foamatic tramite indirizzo IP standard.

Per ripristinare I'indirizzo IP originale del PC, premere il pulsante “Obtain an IP address automatically” (ottieni
automaticamente un indirizzo IP).

E possibile modificare l'indirizzo IP dell'Hybrid Foamatic. Questo argomento & affrontato nel manuale dell'am-
ministratore.
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